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SKRUTKA SO ZAPUSTNOU HLAVOU

HROT 3 THORNS Ve _
Hrot 3 THORNS umoznuje znizit minimalne vzdialenosti instalacie. Je
mozné pouzit viac skrutiek na mensom priestore a skrutky vacsich roz-

merov ha mensich prvkoch.
Vysledkom je znizenie nakladov a casovej naroCnosti.

RYCHLOST |
S hrotom 3 THORNS je zaber skrutky spolahlivejsi a rychlejsi pri zacho-
vani beznych mechanickych vlastnosti. \
Rychlejsia montaz s nizsou namahou. |

SPOJE SO ZVUKOVO IZOLACNYMI PROFILMI

Skrutka bola testovana a urcena na pouzitie so zvukovo izolacnymi profil-
mi (XYLOFON) umiestnenymi na reznu rovinu.

Vplyv profilov na mechanické vlastnosti skrutky HBS je popisany na str. 74.

DREVO NOVEJ GENERACIE
Skrutka bola testovana a certifikovana pre pouzitie na réznych typoch

konstrukéného dreva, ako su CLT, GL, LVL, OSB a Beech LVL.
Skrutka HBS sa vyznacuje dokonalou vsestrannostou s moznostou pou- o
Zitia na drevach novej generacie pre inovativne a udrzatelné konstrukéné I :
rieSenia. I
PROJECT ‘[§=‘ I
SOFTWARE BIT INCLUDED
1L

PRIEMER [mm] 3((35 12)12 ‘ 1
DLZKA [mm] 12( (30 1000) 1000

PREVADZKOVA TRIEDA (sc1 W sce)

ATMOSFERICKA KOROZIA (o Jce ]

DREVNA KOROZIA

. ZNn  uhlikova ocel s galvanickym
MATERIAL ELECTRO  zinkovanim

OBLASTI POUZITIA

e panely na baze dreva

¢ drevotrieskove, MDF, HDF a LDF panely
¢ dyhované a zuSlachtené panely

e masivne drevo

e vrstvené drevo

e CLTalVL

e dreva s vysokou hustotou
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CLT, LVL A TVRDE DREVA

Hodnoty skusané, certifikované a vypocitané
pre CLT, LVL a dreva s vysokou hustotou ako
vrstvené dyhové drevo (Beech LVL).
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Fixovanie izolacnych panelov na stenu pomocou THERMOWASHER a
HBS s priemerom 8 mm.

I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

[wl

| @ <

A
Fixovanie stien z CLT

pomocou skrutiek HBS s priemerom 6 mm.

a4

AT TR RN TRy 1d, o,

| d
,t.I
L |

GEOMETRIA

Menovity priemer d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8 10 12
Priemer hlavy dy [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50 18,25 20,75
Priemer jadra d, [mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40 6,40 6,80
Priemer drieku dg [mm] 2,45 2,75 3,15 3,65 4,30 5,80 7,00 8,00
Hrubka hlavy ty [mm] 2,20 2,80 2,80 3,10 4,50 4,50 5,80 7,20
Priemer predvrtania® dys  [mm] 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0
Priemer predvrtania(@ dyy  [mm] - - - 3,5 4,0 6,0 7,0 8,0
(Upredvrtanie plati pre drevo z ihliénanov (softwood).
(2)predvrtanie plati pre tvrdé dreva (hardwood) a pre LVL z bukového dreva.
MECHANICKE PARAMETRE

Menovity priemer d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8 10 12
Odolnost v tahu frensk (KNI 3,8 5,0 6.4 79 11,3 20,1 31,4 33,9
Moment na medzi skizu My INm] 21 3,0 4,1 54 9,5 20,1 35,8 48,0
drevo ihli€énanov LVL z ihlicnanov LVL z buku s predvitanim
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)

Parameter >

odolnosti vytiahnutia fack  IN/mm?] 187 15.0 29,0
Parameter

2 -

vhikania hlavy fheaai [N/mm?] 10.5 20,0

Suvisiaca hustota P, [kg/m3] 350 500 730
Viypocitana hustota Pk [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

Pre pouzitia s inymi materialmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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I KODY A ROZMERY

d, KOD L b A ks d, KOD L b A ks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBS3540 40 18 22 500 HBS880 80 52 28 100
T?('is ek 45 24 21 400 HBS8100 100 52 48 100
HBS3550 50 24 26 400 HBS8120 120 60 60 100
HBS430 30 18 12 500 HBS8140 140 60 80 100
HBS435 35 18 17 500 HBS8160 160 80 80 100
HBS440 40 24 16 500 HBS8180 180 80 100 100
4 HBS445 45 30 15 400 HBS8200 200 80 120 100
T*20 :g::*;’g 28 gg 22 ‘2‘88 HBS8220 220 80 140 100
HBS8240 240 80 160 100
HBS470 70 40 30 200
HBS480 80 20 20 500 HBS8260 260 80 180 100
HBS4540 20 4 b 200 o HBS8280 280 80 200 100
HBS4545 45 30 15 400 Tx 40 HBS8300 S0 00 200 00
45 HBS4550 =S = 50 500 HBS8320 320 100 220 100
TX20 HBS4560 60 35 25 200 LIBSS5:50 el O U U 10
HBS4570 70 40 30 200 HBS8360 360 100 260 100
HBS4580 80 40 40 200 HBS8380 380 100 280 100
HBS540 40 24 16 200 HBS8400 400 100 300 100
HBS545 45 24 21 200 HBS8440 440 100 340 100
HBS550 50 24 26 200 HBS8480 480 100 380 100
s HBS560 60 30 30 200 HBS8520 520 100 420 100
Ty 5 HBS570 70 35 35 100 HBS8560 560 100 460 100
HBS580 80 40 40 100 HBS8580 580 100 480 100
HBS590 90 45 45 100 HBS8600 600 100 500 100
HBS5100 100 50 50 100 HBS1080 80 55 o8 50
HBS5120 120 60 60 100 HBS10100 100 52 48 50
HBS640 40 35 8 100 HBS10120 120 60 60 50
HBS650 50 35 15 100 HBS10140 140 60 80 50
HBS660 60 30 50 100 HBS10160 160 80 80 50
HBS670 /0 40 30 100 HBS10180 180 80 100 50
HBS680 80 40 40 100
mEE %0 5o 40 100 HBS10200 200 80 120 50
HBSE100 100 = 50 100 HBS10220 220 80 140 50
HBS6110 16 60 0 166 HBS10240 240 80 160 50
HBS6120 120 60 60 100 HBS10260 260 80 180 50
HBS6130 130 60 70 100 10 HBS10280 280 80 200 50
HBS6140 140 75 65 100 TX40 HBS10300 300 100 200 50
HBS6150 150 75 75 100 HBS10320 320 100 220 50
TX630 HBS6160 160 75 85 100 HBS10340 340 100 240 50
HBS6180 180 75 105 100 HBS10360 360 100 260 50
HBS6200 200 75 125 100 HBS10380 380 100 280 50
HBS6220 220 75 145 100 HBS10400 400 100 300 50
HBS6240 240 75 165 100 HBS10440 440 100 340 50
HBS6260 260 75 185 100 HBS10480 480 100 380 50
HBS6280 280 75 205 100 HBS10520 520 100 420 50
HBS6300 300 75 225 100 HBS10560 560 100 460 50
HBS6320 320 75 245 100 HBS10600 600 100 500 50
HBS6340 340 75 265 100 TS s % 0 =
e ———— e w0
HBS12200 200 80 120 25
HBS6400 400 75 325 100 HBS12240 540 80 160 e
HBS12280 280 80 200 25
HBS12320 320 120 200 25
HBS12360 360 120 240 25
HBS12400 400 120 280 25
] T)%ZSO HBS12440 440 120 320 25
I SUVISIACE PRODUKTY HBS12480 480 120 360 25
HBS12520 520 120 400 25
HBS12560 560 120 440 25
,ﬂ i - HBS12600 600 120 480 25
] - HBS12700 700 120 580 25
i HBS12800 800 120 680 25
HUS XYLOFON WASHER THERMOWASHER HBS12900 900 120 /80 25
otr. 68 otr. 73 <tr. 356 HBS121000 1000 120 880 25
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU | DREVO

O skrutky skrutkované BEZ predvrtania Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120 a; [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
azy [mm] 15.d 53 60 68 |15.d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
az. [mm] 10.d 35 40 45 |10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
agy [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60 agy [mm] 7d 25 28 32 10.d 50 60 80 100 120
agc [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 50 60 ag. [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60

@ skrutky skrutkované S predvitanim

N a=0° N \ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a; [mm] 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
a, [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36 a, [mml 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
agy [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144  ag, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
agc [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84  az. mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
agy [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  as, [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
agc [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  ag. mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = dq = menovity priemer skrutky

namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

POZNAMKY na strane 42.

I UCINNY POCET PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

Unosnost spoja s pouzitim viacerych skrutiek rovnakého typu a rozmeru moéze byt nizéia ako
sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.

V pripade viacerych skrutiek usporiadanych subezne s vlaknami vo vzdialenosti a; sa charakte-
risticka UCinna unosnost spoja rovna:

R R

ervk = Mer™ Myk

Hodnota ng je uvedena v tabulke podla n a a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
o S 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*)Pri strednych hodnotach aq je mozna linearna interpolacia.

34 | HBS | DREVD



I STATICKE HODNOTY | DREVO CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

STRIH TAH

geometria drevo-droevo drevo-d:evo panel-drevo ocel:-drev? vytzi;‘l:ir::tie vytzi;‘l:i:::tie vnikanie
€=90 e=0 tenka platna £290° e=0° hlavy

( o = = = [ —r = =4

[ = =5 B =&
L b A Ry,90,k Ry,0. Sean  Ryk | Spiate  Ryk Rax,90,k Rax,0,k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] (kNI (kNI [mm]  [kN] | [mm]  [kN] [kN] (kNI (kNI
40 18 22 0,73 0,40 0,72 0,85 0,80 0,24 0,56
3,5 45 24 21 0,79 0,47 12 0,72 1,75 0,91 1,06 0,32 0,56
50 24 26 0,79 0,47 0,72 0,91 1,06 0,32 0,56
30 18 12 0,72 0,38 0,76 0,93 0,91 0,27 0,73
35 18 17 0,79 0,47 0,84 1,04 0,91 0,27 0,73
40 24 16 0,83 0,51 0,84 1,12 1,21 0,36 0,73
45 30 15 0,81 0,56 0,84 1,19 1,52 0,45 0,73
4 50 30 20 0,91 0,62 e 0,84 ? 1,19 1,52 0,45 0,73
60 35 25 0,99 0,69 0,84 1,26 177 0,53 0,73
70 40 30 0,99 0,77 0,84 1,32 2,02 0,61 0,73
80 40 40 0,99 0,77 0,84 1,32 2,02 0,61 0,73
40 24 16 0,98 0,55 1,06 1,33 1,36 0,41 0,92
45 30 15 0,96 0,61 1,06 1,42 1,70 0,51 0,92
45 50 30 20 1,06 0,69 15 1,06 525 1,42 1,70 0,51 0,92
60 35 25 1,18 0,79 1,06 1,49 1,99 0,60 0,92
70 40 30 1,22 0,86 1,06 1,56 2,27 0,68 0,92
80 40 40 1,22 0,86 1,06 1,56 2,27 0,68 0,92
40 24 16 1,12 0,60 1,16 1,46 1,52 0,45 1,13
45 24 21 1,19 0,70 1,20 1,56 1,52 0,45 1,13
50 24 26 1,29 0,73 1,20 1,56 1,52 0,45 1,13
60 30 30 1,46 0,81 1,20 1,65 1,89 0,57 1,13
5 70 35 35 1,46 0,88 15 1,20 2,5 173 2,21 0,66 1,13
80 40 40 1,46 0,96 1,20 1,81 2,53 0,76 1,13
90 45 45 1,46 1,05 1,20 1,89 2,84 0,85 1,13
100 50 50 1,46 1,13 1,20 1,97 3,16 0,95 1,13
120 60 60 1,46 1,17 1,20 2,13 3,79 1,14 1,13

€ = uhol medzi skrutkou a vlaknami

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 42.

MY Kompletny vypocet pre projekt drevenych konstrukcii?
PROJECT Stiahnite si MyProject a ulahéite si pracu!
SOFTWARE
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I STATICKE HODNOTY | DREVO CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1985:2014

STRIH TAH
. drevo-drevo drevo-drevo ocel-drevo ocel-drevo vytii’ah_nutie vyti?h_nutie vnikanie
geometria o o . . . . zavitu zavitu
€=90 e=0 tenka platia hruba platia o N hlavy
=90 e=0
( 7 = = — = g — T@?T
A —— —— § %
L i ) v il U% il
: ) i
L b A Rv,90,k Rv,0,k Spate Ruk | Spiate Rvk Rax,90.k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
40 35 8 0,89 0,72 1,64 2,58 2,65 0,80 1,63
50 35 15 1,53 0,85 2,08 2,98 2,65 0,80 1,63
60 30 30 1,78 1,04 2,24 2,93 2,27 0,68 1,63
70 40 30 1,88 1,20 2,43 3,12 3,03 0,91 1,63
80 40 40 2,08 1,20 2,43 3,12 3,03 0,91 1,63
90 50 40 2,08 1,38 2,61 3,31 3,79 1,14 1,63
100 50 50 2,08 1,38 2,61 3,31 3,79 1,14 1,63
110 60 50 2,08 1,58 2,80 3,49 4,55 1,36 1,63
120 60 60 2,08 1,58 2,80 3,49 4,55 1,36 1,63
130 60 70 2,08 1,58 2,80 3,49 4,55 1,36 1,63
140 75 65 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
150 75 75 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
6 160 75 85 2,08 1,67 3 3,09 6 3,78 5,68 1,70 1,63
180 75 105 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
200 75 125 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
220 75 145 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
240 75 165 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
260 75 185 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
280 75 205 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
300 75 225 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
320 75 245 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
340 75 265 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
360 75 285 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
380 75 305 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
400 75 325 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
80 52 28 2,59 1,70 4,00 511 5,25 1,58 2,38
100 52 48 3,28 1,95 4,00 5,11 5,25 1,58 2,38
120 60 60 3,28 2,13 4,20 5,31 6,06 1,82 2,38
140 60 80 3,28 2,13 4,20 5,31 6,06 1,82 2,38
160 80 80 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
180 80 100 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
200 80 120 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
220 80 140 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
240 80 160 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
260 80 180 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
280 80 200 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
8 300 100 200 3,28 2,62 4 5,21 8 6,32 10,10 3,03 2,38
320 100 220 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
340 100 240 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
360 100 260 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
380 100 280 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
400 100 300 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
440 100 340 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
480 100 380 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
520 100 420 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
560 100 460 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
580 100 480 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2.38
600 100 500 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
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I STATICKE HODNOTY | DREVO CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

STRIH TAH
. drevo-drevo drevo-drevo ocel-drevo ocel-drevo vytii’ah_nutie vyti?h_nutie vnikanie
geometria o o . . . . zavitu zavitu
€=90 e=0 tenka platia hruba platia o N hlavy
€=90 e=0
( H H H It [ N <— T@T
A <—— <« § %
L il ] B U%L
’ i i
L b A Ry,90,k Rv,0,k Spiate Ruk | Spiate Ry Rax,90.k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 52 28 3,63 2,02 4,75 6,94 6,57 1,97 3,77
100 52 48 4,22 2,56 5,51 7,12 6,57 1,97 3,77
120 60 60 4,81 2,75 5,76 7,37 7,58 2,27 3,77
140 60 80 4,81 2,75 5,76 7,37 7,58 2,27 3,77
160 80 80 4,81 3,28 6.40 8.00 10,10 3,03 3,77
180 80 100 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
200 80 120 4,81 3,28 6,40 8.00 10,10 3,03 3,77
220 80 140 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
240 80 160 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
260 80 180 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
10 280 80 200 4,81 3,28 5 6,40 10 8,00 10,10 3,03 3,77
300 100 200 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
320 100 220 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
340 100 240 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
360 100 260 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
380 100 280 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
400 100 300 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
440 100 340 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
480 100 380 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
520 100 420 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
560 100 460 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
600 100 500 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
120 80 40 4,87 3,49 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
160 80 80 6,00 3,88 7,81 9.79 12,12 3,64 4,88
200 80 120 6,00 3,88 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
240 80 160 6,00 3,88 7,81 9.79 12,12 3,64 4,88
280 80 200 6,00 3,88 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
320 120 200 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
360 120 240 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
400 120 280 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
12 440 120 320 6,00 4,83 6 9,32 12 11,30 18,18 5,45 4,88
480 120 360 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
520 120 400 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
560 120 440 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
600 120 480 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
700 120 580 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
800 120 680 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
900 120 780 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
1000 120 880 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88

€ = uhol medzi skrutkou a vldknami

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 42.
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STATICKE HODNOTY | CLT CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

STRIH
. CLT-CLT CLT - CLT panel - CLT CLT - panel - CLT
geometria lateral face lateral face - narrow face lateral face lateral face
VERY VAN VZARY T Y2}
A o
L N. V2% Y .. YERY
V “— 77 7%
b V H\& ;?gz ‘mk —>
Y/22XX\X NN
4,
d; L b A Ry k Ry k Span Ry k Span  t Ry k
[mm] [mm] [mm]  [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN]
60 30 > 30 1,63 - 1,62 20 2,67
70+80 40 > 30 1,74 - 1,62 >25 2,67

6 90+100 50 > 40 1,97 - 18 1,62 18 =35 2,67
110+130 60 >50 1,97 - 1,62 > 45 2,67
140+400 75 > 65 1,97 - 1,62 >60 2,67
80+100 52 > 28 2,42 1,84 2,55 >25 3,64

8 120+140 60 >60 3,11 2,26 25 2,55 25 > 45 3,64
160+280 80 >80 3,11 2,58 2,55 > 65 3,64
300+600 100 =200 311 2,58 2,55 >135 3,64
80+100 52 > 28 3,40 2,34 3,62 >25 4,47

10 120+140 60 >60 4,45 3,03 25 3,62 25 > 45 4,47
160+280 80 >80 4,56 3,37 3,62 > 65 4,47
300+600 100 =200 4,56 3,76 3,62 >135 4,47

120 80 > 40 4,54 3,56 4,37 > 45 4,72

12 160+280 80 >80 5,69 4,00 25 4,37 25 =265 4,72

320+1000 120 =200 5,69 4,65 4,37 >145 4,72
STRIH
. CLT - drevo drevo - CLT CLT - CLT
geometria lateral face narrow face narrow face
[ VZZY V2RSS
A —
] | 4 /
b ter 45°
o,
d, L b A Ry Ry« tor Ry,k
[mm] [mm] [mm]  [mm] [kN] [kN] [mm] [kNI]
60 30 30 1,69 - - -
70+80 40 > 30 1,77 - - -

6 90-+100 50 > 40 2,01 - > 65 1,54
110+130 60 >50 2,01 - >80 1,66
140+400 75 >65 2,01 - >100 1,66
80+100 52 > 28 2,46 1,89 >80 1,84

8 120+140 60 >60 3,17 2,27 > 85 2,26
160+280 80 >80 3,17 2,61 > 115 2,58
300+600 100 =200 3,17 2,61 > 215 2,58
80+100 52 > 28 3,45 2,40 >100 2,34

10 120+140 60 >60 4,55 3,05 > 100 3,03
160+280 80 >80 4,65 3,39 > 115 3,37
300+600 100 =200 4,65 3,79 > 215 3,76

12 120+280 80 40 4,60 3,65 > 120 3,56

320+1000 120 =200 5,79 4,69 > 230 4,65

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 42.
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STATICKE HODNOTY | CLT CHARAKTERISTICKE HODNOTY
STN EN 1995:2014

TAH
. vytiahnutie Casti zavitu vytiahnutie Casti zavitu vnikanie vnikanie hlavy
geometria lateral face narrow face hlavy s podlozkou HUS
| 171 ll i I
] I V72X N2
i Y/7Z\X Y/Z\X Y/7Z\X
Yo, Y22\ Y/ZXX\X Y22\ NS\
d; L b Rax k Rax.k Rhead k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 30 2,11 - 1,51 4,20
70+80 40 2,81 = 1,51 4,20
6 90-+100 50 3,51 - 1,51 4,20
110+130 60 4,21 = 1,51 4,20
140+400 75 5,27 - 1,51 4,20
80+100 52 4,87 3,70 2,21 6,56
120+140 60 5,62 4,21 2,21 6,56
8 160+280 80 7,49 5,45 2,21 6,56
300+600 100 9,36 6,66 2,21 6,56
80+100 52 6,08 4,42 3,50 9,45
10 120+140 60 7,02 5,03 3,50 9,45
160+280 80 9,36 6,51 3,50 9,45
300+600 100 11,70 7,96 3,50 9,45
12 120+280 80 11,23 7,54 4,52 14,37
320+1000 120 16,85 10,86 4,52 14,37

MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU A ZATAZENE AXIALNE | CLT

O skrutky skrutkované BEZ predvrtania

lateral face narrow face
d;  [mm] 6 8 10 12 d;  [mm] 6 8 10 12
a; [mm] 4.d 24 32 40 48 a; [mm]  10-d 60 80 100 120
a, [mm] 2,5d 15 20 25 30 a, [mm] 4.d 24 32 40 48
azy [mm] 6-d 36 48 60 72 azy [mm] 12.d 72 96 120 144
az. [mm] 6-d 36 48 60 72 az. [mml 7d 42 56 70 84
azy [mml 6-d 36 48 60 72 aze  [mm] 6-d 36 48 60 72
az. [mm] 2,5d 15 20 25 30 agc [mml 3-d 18 24 30 36

d = dy = menovity priemer skrutky

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 42.

DREVO | HBS | 39



STATICKE HODNOTY | LVL

TAH
. vytiahnutie zavitu vytiahnutie zavitu vnikanie hlavy vnikanje hlavy
geometria flat edge flat s podlozkou HUS
flat
[ i G T
! e T
. = =—— =——
b — —
o,
ds L b Rax Rax.k Rhead,k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
40+50 24 1,74 1,16 1,94 -
60 30 2,18 1,45 1,94 =
70 35 2,54 1,69 1,94 -
5 80 40 2,90 1,94 1,94 -
90 45 3,27 2,18 1,94 -
100 50 3,63 2,42 1,94 -
120 60 4,36 2,90 1,94 -
40+50 35 3,05 2,03 2,79 774
60 30 2,61 1,74 2,79 774
70+80 40 3,48 2,32 2,79 774
6 90+100 50 4,36 2,90 2,79 774
110+130 60 5,23 3,48 2,79 774
140+150 75 6,53 4,36 2,79 774
160+-400 75 6,53 4,36 2,79 774
80+100 52 6,04 4,03 4,07 12,10
120+140 60 6,97 4,65 4,07 12,10
8 160+180 80 9,29 6,19 4,07 12,10
200+280 80 9,29 6,19 4,07 12,10
300+600 100 11,61 774 4,07 12,10
80+100 52 7,55 5,03 6,45 17,42
120+140 60 8,71 5,81 6,45 17,42
10 160+200 80 11,61 7,74 6,45 17,42
220+280 80 11,61 7,74 6,45 17,42
300+600 100 14,52 9,68 6,45 17,42

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 42.

Na zahraniénych zakaznikoch nam zalezi a mozete sa o

tom presvedcit sami.
Pozrite si technické listy vo svojom jazyku a vo svojich
mernych jednotkach.

40 | HBS | DREVO



STATICKE HODNOTY | LVL CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

STRIH
geometria LVL - LVL LVL - LVL- LVL LVL - drevo drevo - LVL
- t
il L' 4 1 iy
L —_—
h J il J !
A [
o, A \L A T A

d; L b A Ry A t Ry k A Rv,k A Rv,k
[mm] (mm] (mm] [mm] [kN] (mm] [(mm] (kN] (mm] [kN] [mm] [kN]
60 30 - - - - - - - 27 1,45
70 35 33 1,80 - - - 33 1,73 35 1,53
5 80 40 40 1,80 - - - 40 1,73 40 1,53
90 45 45 1,80 - - - 45 1,73 45 1,53
100 50 50 1,80 - - - 50 1,73 50 1,53
120 60 60 1,80 - - - 60 1,73 60 1,53
90+100 50 > 45 2,56 - - - > 45 2,45 > 40 2,16
110+130 60 > 55 2,56 - - - > 55 2,45 >50 2,16
140+150 75 >70 2,56 - - - >70 2,45 > 65 2,16
160+400 75 >80 2,56 > 45 >70 512 >80 2,45 > 85 2,16
120+140 60 > 60 4,01 - - - > 60 3,84 > 60 3,42
8 160+180 80 >80 4,01 - - - >80 3,84 >80 3,42
200+280 80 >120 4,01 > 65 >75 8,03 >120 3,84 >120 3,42
300+600 100 > 200 4,01 > 100 > 105 8,03 > 200 3,84 > 200 3,42
120+140 60 - - - - - - - > 45 4,34
10 160+200 80 >75 5,93 - - - >75 5,69 >80 5,02
220+280 80 > 140 5,93 >75 >75 11,87 > 140 5,69 > 140 5,02
300+600 100 > 200 5,93 >100 > 105 11,87 > 200 5,69 > 200 5,02

MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU | LVL

O skrutky skrutkované BEZ predvrtania

d; [mm] 5 6 8 10 d; [mm] 5 6 8 10
a;  [mml  12d 60 72 96 120 a; Imml  s5q 25 30 40 50
a, [mml 5.4 25 30 40 50 a, [mml 54 25 30 40 50
azy [mml  15.d 75 90 120 150 az; [mml  10d 50 60 80 100
azc [mml  10.d 50 60 80 100 azc [mml  10d 50 60 80 100
agy [mml 54 25 30 40 50 agty [mml  10d 50 60 80 100
age [mml 5.4 25 30 40 50 agc mml 54 25 30 40 50

a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = dq = menovity priemer skrutky

; Jam = .

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 42.
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STATICKE HODNOTY
VSEOBECNE PRINCIPY

Charakteristické hodnoty st podla normy STN EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030.
Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
Rk‘ kmod
R,=
Vi

Koeficienty yp a kmog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

Stanovenie rozmerov a kontrola drevenych prvkov, panelov a ocelovych
platni musi byt vykonané samostatne.

Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale-
nosti.

Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované
bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.

Odolnost v strihu bola vypocitana pri uplnom zaskrutkovani zavitovej ¢asti
skrutky do druhého prvku.

Charakteristické odolnosti v strihu panel-drevo boli stanovené na doskach
OSB3 alebo OSB4 v sulade s normou STN EN 300 alebo drevotrieskovych
doskach v sulade s normou STN EN 312 s hrubkou Spap @ hustotou py =
500 kg/m3.

Charakteristicka odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola vypocitana s ohla-
dom na minimalnu dizku upevnenia rovnajucu sa b.

Charakteristicka odolnost proti pretiahnutiu hlavy, s podlozkou alebo bez
nej, bola stanovena na drevenom prvku alebo na prvku na baze dreva.

V pripade spoja ocel-drevo je zvycajne zavazna pevnost ocele v tahu vzhla-
dom k oddeleniu alebo preniknutiu hlavy skrutky.

V pripade kombinovaného zatazenia v strihu a tahu je potrebné vykonat
tuto kontrolu:

2 2
(F\/'d)-*(/:axyd) 51
Rv,d Rax,d
V pripade spoja ocel-drevo s hrubou platnou je potrebné posudit ucinky
spojené s deformaciou dreva a nainstalovat konektory podla montaznych
pokynov.

Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii softvér MyProject (www.
rothoblaas.com).

POZNAMKY | CLT

Charakteristické hodnoty su stanovené podla normy ONORM EN 1995, pri-
loha K.

Privypocte sa brala do uvahy objemova hmotnost py = 350 kg/r’ﬂ3 pre prvky
z CLT a py = 385 kg/m3 pre drevené prvky.

Charakteristické odolnosti v strihu su posudzované s ohladom na minimal-
nu dizku zavrtania skrutky rovnajtcej sa hodnote 4-dq.

Charakteristické odolnosti v strinu nie su zavislé od smeru vldkna vonkajsej
vrstvy panelov CLT.

Axialna odolnost proti vytiahnutiu zavitu v narrow face plati pre minimalnu
hrubku CLT te 7 min = 10-dg @ minimalnu hibku zavrtania skrutky tpen =10-dy.

MINIMALNE VZDIALENDOSTI
POZNAMKY | DREVD

Minimalne vzdialenosti splfiaju poziadavky normy STN EN 1995:2014 v su-
lade s ETA-11/0030.

V pripade spajania ocel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,7.

V pripade spajania panel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ay) vyna-
sobené koeficientom 0,85.

V pripade spajania prvkov z duglasky tisolistej (Pseudotsuga menziesii) mu-
sia byt minimalne rozstupy a vzdialenosti subezné s vlaknom vynasobené
koeficientom 1,5.

Rozstup aq uvedeny v tabulke pre skrutky s hrotom 3 THORNS a d1>5 mm
zalozené bez predvrtania do drevenych prvkov s objemovou hmotnostou
pk <420 kg/m3 s minimalnou vyskou a Sirkou 10-d a uhol medzi pésobenim
sily a vlaknami a= 0° sa povazuje za rovnu 10-d. Pripadne pouzite moznost
12-d v sulade s STN EN 1995:2014.

POZNAMKY | CLT

Minimalne vzdialenosti su v sulade s normou ETA-11/0030 a su platné, ak to
nie je inak uvedené v technickej dokumentacii pre panely CLT.

Minimalne vzdialenosti platia pre minimalnu hrabku CLT te| T min = 10-ds.

Minimalne vzdialenosti pre ,narrow face" platia pre minimalnu hibku zavft-
ania skrutky tpep = 10-dg.
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POZNAMKY | DREVD

Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° (Ry 90 k) aj 0° (Ry g k) medzi vlidknami druhého prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti v strihu panel-drevo a ocel-drevo boli stanovené
pri uhle € 90° medzi vldknami dreveného prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti v strihu na platni su stanovené na tenkej platni
(SpaTE = 0.5 dq) @ hrubej platni (Sp_ aTg = dq) .

Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli stanovené pri uhle
€ 90° (Ryx.00,k) @i Pri 0° (Ray o k) Medzi vidknami dreveného prvku a ko-
nektorom.

Pri vypocte bola brana do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.

Priinych hodnotach py mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (odolnost
v strihu drevo-drevo, odolnost v strinu ocel-drevo a odolnost v tahu) pre-
pocitané koeficientom kyens-

R'yse= Kaensy *Rux
Rlax,k= kdens,ax' axk
thead,k - kdens,ax . Rhead,k

Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]

C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 1,07
Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111

Hodnoty odolnosti uréené takymto spésobom sa mézu lisit v prospech
bezpecnosti od hodndt urcenych presnym vypoctom.

POZNAMKY | LVL

Pri vypocte sa brala do uvahy objemova hmotnost LVL prvkov z ihlicnanov
(softwood) rovnajuca sa hodnote py = 480 kg/m3 a drevenych prvkov rov-
najuca sa hodnote py = 385 kg/m?.

Charakteristické odolnosti v strihu su stanovené pre konektory zalozené na
bocnej strane (wide face), pricom pre jednotlivé drevené prvky boli stano-
vené pri uhle 90° medzi konektorom a vlaknom, pri uhle 90° medzi konek-
torom a bo¢nou stranou prvku z LVL a pri uhle 0° medzi pésobenim sily a
vlaknom.

Axialna odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola stanovena pri uhle 90° medzi
vldknami a konektorom.

Skrutky s dizkou, ktora je kratdia ako minimalna dizka uvedena v tabulke
nie su kompatibilné s predpokladanym vypoc¢tom, a preto nie su uvedené.

POZNAMKY | LVL

Minimalne vzdialenosti su v sulade s normou ETA-11/0030 a su platné, ak to
nie je inak uvedené v technickej dokumentacii pre panely LVL.

Minimalne vzdialenosti platia pre LVL z dreva ihlicnanov (softwood) pri po-

uziti sibezne aj do kriza lupanych LVL.

Minimalne vzdialenosti bez predvrtania platia pre minimalne hrubky prvkov

LVL tin:

t,>84-d-9
11,4-d

75

kde:

- t1 je hrubka prvku LVL vyjadrena v mm v spojeni s 2 drevenymi prvkami.
V pripade spojeni s 3 alebo viacerymi prvkami, t; predstavuje hrubku LVL
umiestneného na okraji.

-ty je hrubka centralneho prvku vyjadrena v mm v spojeni s 3 alebo via-
cerymi prvkami.



I ODPORUCANIA PRE MONTAZ

SKRUTKOVANIE POMOCOU CATCH

ol S
A

Bit vlozte do skrutkovacej lpomécky
CATCH a upevnite do spravnej hlbky v za-
vislosti od vybraného konektora.

Torxovy bit CATCH je ur¢eny pre dlhé ko-
nektory, pri ktorych bit vychadza z medze-
ry na hlave skrutky.

SKRUTKY S CIASTOCNYM ZAVITOM a SKRUTKY S CELKOVYM ZAVITOM

Medzi dva drevené nosniky vlozte stlaci-
telné prvky, zaskrutkujte skrutku v strede a
skontrolujte Uc¢inok na spoj.

POUZITIE NATVRDOYCH DREVACH

| W

Predvr’tajtg otvor pozadovaného priemeru
(dy ) a dlzky v zavislosti od rozmeru vy-
braného konektora pomocou hrotu SNAIL.

I SUVISIACE PRODUKTY

]

CATCH
str. 408

Skrutka s Ciastocnym zavitom (napr. HBS)
umoznuje uzatvorit spoj. Zavitova cast
Uplne vlozena do druhého prvku umoz-
Auje prvému prvku posuvat sa po hladkej
Casti drieku.

I i ! L

Nainstalujte skrutku (napr. HBS).

kl

N N I v"% m.w i

oy

LEWIS
str. 414

SNAIL

str. 415

-
¢

Praktické rieSenie v pripade skrutkovania v
rohoch, kedy nie je mozné vyvinut velku
silu pri skrutkovani.

Skrutka s celkovym zavitom (napr. VGZ)
prenesie silu s vyuzitim axialnej odolnosti
a zavrta sa do drevenych prvkov bez toho,
aby sa ponhli.

Pripadne je mozné pouzit skrutky uréene
pre tvrdé dreva (napr. HBSH), ktoré je moz-
né zalozit bez predvrtania

A18 | ASB18
str. 402

DREVO | HBS | 43


http://www.tcpdf.org

