| SPP CE

SJALVBORRANDE SKRUV FOR TRA-METALL

CERTIFIERAT

Den sjalvborrande skruven SPP ar CE-markt enligt SS-EN 14592. Den ar
det perfekta valet for hantverkare som kraver kvalitet, sakerhet och till-
forlitlig prestanda i strukturella tillampningar i tra-metall.

SPETS TRA-METALL

Sarskild sjalvborrande spets med spiralform med en utmarkt borrférma-
ga pa bade aluminium (upp till en tjocklek pa 10 mm) och stal (upp till en
tjocklek pa 8 mm).

SKYDDSVINGAR

Vingarna skyddar skruvens ganga under genomtrangningen i traet. De
garanterar gangningens maximala effektivitet i metallen och en perfekt
anslutning mellan traets tjocklek och metallen.

BRETT SORTIMENT

Den halvgangade versionen SPP ar idealisk for fastsattning vid mycket
tjocka sandwichpaneler av stal. Vassa rillor pa underhuvudet fér en per-
fekt ytfinish pa traelementet.
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ATMOSFARISK KORROSIVITET

TRAETS KORROSIVITET

MATERIAL E,E:I:,Im elektrofdrzinkat kolstal

PLATED

TILLAMPNINGSOMRADEN

Direkt fastsattning av traelement till underkon-
struktioner utan férborrning:
e istal S235 med en maximal tjocklek
pa 8 mm
¢ i aluminium med en maximal tjocklek
pa 10 mm
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I KODEROCHMATT

d; KOD L b A Sg Sa st.
[mm] [mm] [mm] [mml] [mm] [mm]
SPP63125 125 60 96 6+8 8 +10 100
SPP63145 145 60 116 6-+8 8 +10 100
SPP63165 165 60 136 6-+8 8 +10 100
Tf(lgo SPP63180 180 60 151 6+8 8 +10 100
SPP63200 200 60 171 6+8 8 +10 100
SPP63220 220 60 191 6-+8 8 +10 100
SPP63240 240 60 211 6+8 8 +10 100

sg borrbar tjocklek for stalplatta S235/St37
s a borrbar tjocklek for aluminiumplatta

I GEOMETRIOCH MEKANISKA EGENSKAPER
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GEOMETRI
Nominell diameter d, [mm] 6,3
Huvuddiameter dy [mm] 12,50
Karnans diameter d, [mm] 4,85
Stamdiameter dg [mm] 5,20
Huvudets tjocklek ty [mml] 5,30
Spetsens langd L [mm] 20,0
TYPISKA MEKANISKA PARAMETRAR
Nominell diameter dy [mm] 6,3
Draghallfasthet frensk (KNI 16,5
Strackmoment My INm] 18,0
Karakteristisk parameter P B
for utdragshallfasthet faxi [N/mm?]
Associerad densitet P, [kg/m3] -
Karakteristisk 5
genomdragshallfasthet fér huvudet fheagic [N/mm?] 14.0
Associerad densitet P, [kg/m3] 350

SIP PANELS

Versionen SPP ar idealisk for fastsattning av SIP-
och sandwichpaneler tack vare det kompletta
sortimentet med langder upp till 240 mm.
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I MINIMIAVSTAND FOR SKRUVAR BELASTADE MED SKARKRAFT | TRA-STAL

O inforda skruvar UTAN forborrat hal Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d; [mm] 6,3 d;  [mm] 6,3
a;  [mm] 12d 76 a; [mm] 5. 32
a, [mm] 5.d 32 a, [mm] 5. 32
azy [mm] 15-d 95 azy [mm] 10-d 63
az. [mm] 10-d 63 az. [mm] 10-d 63
agy [mm] 5. 32 azy [mm] 10d 63
azc [mm] 5 32 agc [mm] 5d 32

a = vinkel mellan kraft och fiber
d = dy = nominell skruvdiameter

@ inforda skruvar MED férborrat hal

N a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 6,3 d;  [mm] 6,3
a; [mm] 5d 32 a; [mm] 4d 25
a, [mm] 3.d 19 a, [mm] 4. 25
azy [mm] 12.d 76 azy [mml 7-d 44
az. [mm] 7-d 44 az. [mm] 7-d 44
agy [mm]  3.d 19 agy [mm]  7d 44
agc [mml  3.d 19 ag. [mm] 3.d 19
a = vinkel mellan kraft och fiber
d = dy = nominell skruvdiameter
belastad ande obelastad ande belastad kant obelastad kant
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

0BS
« Minimiavstanden uppfyller kraven i standarden EN 1995:2014.

I EFFEKTIVT VARDE FOR SKJUVBELASTADE SKRUVAR

Barformagan hos en férbindning gjord med flera skruvar, alla av samma typ och storlek, kan vara
mindre &n summan av barférmagan hos de enskilda forbindningsmedlen.

Foren rad med n skruvar som ar placerade parallellt med fiberriktningen pa ett avstand a; ar den
typiska effektiva barformagan lika med:

R R

ervk = Mer™ Myk

Vardet n anges i tabellen nedan som en funktion av n och a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Vid intermediara varden for aq gar det att korrigera dem linjart.
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STATISKA VARDEN | STAL-TRA

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1995:2014

SKJUVNING DRAGNING
eometri LSl LE1=GEl dragspanning stal enomtrangnin
g min. platta max. platta 9sp 9 9 gning
p— — N4

dy L b Sg Ry k Sg Ry k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN]
125 60 3,00 3,09 2,18
145 60 3,00 3,09 2,18
165 60 3,00 3,09 2,18
6,3 180 60 6 3,00 8 3,09 16,50 30 2,18
200 60 3,00 3,09 2,18
220 60 3,00 3,09 2,18
240 60 3,00 3,09 2,18
a = vinkel mellan skruv och fiber
INSTALLATION
01 02 03
<

TIPS FOR SKRUVDRAGNING:
stal: vg = 1 000 - 1 500 varv/min

aluminium: v, = 600-1 000 varv/min

STATISKA VARDEN

HUVUDPRINCIPER
+ De tillatna vardena uppfyller kraven i standarden DIN 1995:2014.

Dimensioneringsvardena erhalls fran de karakteristiska vardena enligt fol-

jande:

R = Rk' kmod

d VM

ANMARKNINGAR | TRA

+ De tillatna skarmotstanden pa platta beraknas med tanke pa en tunn platta
som modell (0,5 dq < Sp| aTE < d1) eller tjock platta (Sp| oTg = d1).

« De typiska skjuvmotstanden pa stalplatta beraknas for den minsta borrbara
tjockleken S¢ i (Min. plat) och den stérsta sgypax (Max. plat).

» | berdkningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med py =

385 kg/m3.

Partialkoefficienterna yp och ko4 ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

Varden fér mekaniskt motstand och skruvarnas form i éverensstammelse
med CE-markning enligt SS-EN 14592.

Dimensionering och kontroll av elementen i tra och av stalplattorna ska go-

ras var for sig.

Placeringen av skruvarna maste ske med hansyn till minimiavstanden.

Skruvhuvudets typiska genomtrangningsmotstand har beraknats pa ett tra-
element eller en trabas.

METALL | SPP | 301


http://www.tcpdf.org

