| SHARP CLAMP

VIDEO

MOMENTOVE SPOJENI PRO PANELY TRIDA PROVOZU (oo Y ece)

MATERIAL

IDEALNI V KOMBINACI S PRVKY SPIDER A PILLAR

V ramci konstrukenich systému Post and Slab umoznuje zrealizovat spo-
je odolné vuci momentu. Technologie suchého upevnéni neni ovlivnéna P
vlhkosti a teplotnimi podminkami béhem montaze. NAMAHANI

uhlikova ocel S355 + Fe/Zn12c

Fe/zZnl2c

CASTECNE ZAPUSTENI
Vysoka tuhost technologie SHARP METAL umoznuje vytvorit spoje odolné
vUuci momentu pro stropy z panelt CLT nebo LVL.

SPOLEHLIVE

Rychld montaz a snadna demontaz. Ovéreni spravného upevnéni je
snadné diky moznosti kontrolovat spoje.

OBLASTI POUZITI

Spoje odolné viu¢i momentu mezi panely CLT.
Robustnost technologie SHARP METAL umoz-
Auje zrealizovat momentové odolné spoje
mimo rovinu panelu s vysokou tuhosti.

Doporucené pouziti:
e stropy z panelt CLT nebo LVL
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I KODY A ROZMERY

SHARP CLAMP | SPOJE DREVO-DREVO

KOD H L s ks.
[mm] [mm] [mm]

CLAMP120 120 480 6 1

CLAMP160 160 640 6 1

CLAMP200 200 800 6 1

CLAMP240 240 960 6 1

I GEOMETRIE FREZOVANI
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KOD teLt,min Ht min Lt min St
[mm] [mm] [mm] [mm]
CLAMP120 140 130 500 45
CLAMP160 180 170 660 45
CLAMP200 220 210 820 45
CLAMP240 260 250 980 45

I MOMENTOVE SPOJENI S DESKAMI

Inovativni technologie SHARP CLAMP je zalozena na exkluzivnim pouziti desek SHARP METAL pro vytvoreni polotuhych
spoju mezi panely CLT. Polotuhy spoj dokaze prenaset smykoveé sily i ohybové momenty vyuzitim rozlozeni sil podél tloustky
panelu.

Vysoka pevnost v kombinaci s tuhosti systému z néj ¢ini zivotaschopnou alternativu k lepenym spojum, coz zjednodusuje
aplikaci a kontrolu.

Systém neni vyrazné ovlivnén podminkami adheze na povrchu a lze jej aplikovat v Sir§im rozsahu teplot a vlhkosti nez
pryskyfi¢né systémy.

Kromé toho je aplikace velmi ucinna v extrémnich klimatickych podminkach, protoze nevyzaduje pfipravu, podlepeni nebo
utésnéni a zadnou dobu vytvrzovani nebo tvrdnuti.
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Prvnim zasadnim krokem je kontrola vyrovnani
panelu a opracovani, které tvofi spoj.

Aby spoj SHARP CLAMP spravné fungoval,
je nezbytné, aby vnitini plochy vyfrézované
drazky byly rovnobézné a rovné. A pokud neni
kapsa pruchozi, je stanoveno, ze dno kapsy
musi byt fadné vycisténo, aby se zabranilo
prekazkam v uplném proniknuti hacku.

Desky, které tvofi systém, se musi vlozit do
drazky umistit do stfedu, na urovni linie spoje.

Po umisténi desek se vlozi kliny, které umoznuji
upevnéni hacku vodorovnym posunem.

Tyto prvky musi byt usporadany symetricky a s
rovnomeérnymi rozestupy, aby byl zajistén kon-
stantni tlak po celé délce desek.

Pripevnéni desek k dfevénym povrchum se
provede utazenim matice tak, aby se spodni klin
priblizil k hornimu klinu, ¢imz se dosahne dila-
tacniho ucinku systému. Pro zajisténi spravneé
funkce je nutné utahovat vruty postupné tak,
aby byl na kazdou cast vyvijen stejny tlak.

Poslednim krokem je kontrola spravné instalace
desek SHARP CLAMP. Spociva v kontrole pro-
niknuti hacku a jeho homogenity po celé délce
desky a v pficném smeéru. Tento ukon je velmi
snadny, protoze spociva ve vizualni kontrole
nebo v kontrole pomoci jednoduchych pristro-
ju vzdalenosti mezi ocelovou deskou a dfevem.
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