! TRASPIR WELD EVO 360

SVAROVATELNA MONOLITICKA PRODYSNA
MEMBRANA

MONOLITICKA

Monoliticka struktura membrany zajistuje vynikajici trvanlivost diky pou-
ziti specialnich polymeru.

DVOJi OCHRANA

Vyborna vodotésnost; dvojitd vneéjsi vrstva z PU spliiuje nejvyssi bezpec-
nostni standardy a zajistuje mimoradnou trvanlivost.

NIiZKE SKLONY

Vzhledem k jeji gramazi muze byt membrana ucinné polozena i na stre-
chy se sklonem do 5°.

I SLOZENI

@ horni vrstva: monoliticka prodysna folie z PU

@ prostredni vrstva: textilie z PL

@ spodni vrstva: monoliticka prodysna folie z PU
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“A QOA
MONOLITHIC MONOLITHIC
I KODY A RDZMERY
KOD popis pasky H L A H L A
[m] [m] m2] [ft] [ft] [ft2]
TEVO360 TRASPIR WELD EVO 360 - 15 25 37,5 5 82 404 24
TEVO36030 TRASPIR WELD EVO 360 3,0 m - 3 25 75 10 82 807 24
WELDSTRIPE300 WELDING STRIPE - 0,30 20 6 1 66 66 5
KOMPLEXNI SYSTEM

Zajisténi vodotésnosti pomoci vyrobku TRASPIR
WELD EVO 360 znamena vytvoreni bezpecné-
ho, ucinného a kompletniho systému s manze-
tami a utésnénim list svarenim.

SVARENI FUNKCNIHO FILMU

Membrana umoznuje svarit dve funkéni folie TPU
bud horkym vzduchem, nebo chemicky na vnej-
Sich okrajich, a tim zabranit absorpci vihkosti.



I TECHNICKE PARAMETRY

Vlastnosti norma hodnota USC units
Gramaz EN 1849-2 360 g/m2 1.18 oz/ft2
Tloustka EN 1849-2 1 mm 39 mil
Pfenos vodni pary (Sd) EN 1931 0,2m 17US Perm
Pevnost v tahu MD/CD EN 12311-1 420/490 N/50 mm 48/56 lbf/in
Prodlouzeni MD/CD EN 12311-1 50/65 % -
Odolnost vuci prodéravéni hiebikem MD/CD EN 12310-1 310/280 N 70/63 lbf
Nepropustnost pro vodu EN 1928 tfida W1 -
Po umélém zestarnuti:

- nepropustnost pro vodu pfi 120 °C EN 1297/EN 1928 tfida W1 -

- pevnost v tahu MD/CD EN 1297/EN 12311-1 400/470 N/50 mm 46/54 lbf/in

- prodlouzeni EN 1297/EN 12311-1 50/65 % -
Reakce na ohen EN 13501-1 trida E =
Odolnost proti pruchodu vzduchu EN 12114 < 0,02 m3/(m2h50Pa) < 0.001 cfm/ft? at 50Pa
Pruznost pfi nizkych teplotach EN 1109 -30°C -22 °F
Teplotni odolnost - -40/120 °C -40/248 °F
UV stabilni® EN 13859-1/2 1000h (8 mésice) =
Tepelna vodivost (A) - 0,4 W/(m-K) 0.23 BTU/h-ft°F
Mérné teplo - 1800 J/(kg-K) =
Hustota - cca 360 kg/m3 cca 22 lbm/ft3
Faktor odolnosti proti pare (u) - cca 200 cca 1 MNs/g
Odolnost spoju EN 12317-2 > 490 N/50 mm > 56 Ibf/in
Vodni sloup ISO 811 >300 cm > 118 in
Zkouska odolnosti proti prudkému desti TU Berlin splnéna -
Teplota aplikace vyrobku WELD LIQUID = 10/25 °C 50/77 °F
Teplota skladovani WELD LIQUID®@ - 5/25°C 41/77 °C
Vytéznost 1 litru WELD LIQUID = cca 150-180 m? -

(1)Udaje ze zkousek starnuti v laboratofi nemohou reprodukovat nepredvidatelné priciny degradace vyrobku ani zohlednit namahani, kterému bude vyrobek béhem své
Zivotnosti vystaven. Pro zajisténi integrity doporu¢ujeme omezit dobu vystaveni povétrnostnim vlivim béhem faze vystavby na maximalné 12 tydny.
(Z)Vyrobek skladujte na suchém a krytém misté mimo dosah tepla, otevfeného ohné nebo jinych zdroju vzniceni. Zkontrolujte datum vyroby uvedené na obalu.

i Klasifikace odpadu (2014/955/EU): 17 02 03.

SKUTECNA EXPOZICE

Dvojita PU vrstva membrany TRASPIR WELD EVO 360 zajistuje vyjimecnou odolnost a zachovava vodotésnost membrany i
pfi dlouhodobém vystaveni povétrnostnim vlivim béhem vystavby.

Diky vysoké odolnosti PU proti starnuti zustava spodni vrstva, chranéna pred primym pusobenim, dokonale neporusenadiv
téch nejextrémneéjsich podminkach.

Po 12 mésicich expozice na stavenisti bez ochrany ve stfedoevropském

odnebi*
P *Test prokazuje vysokou odolnost TRASPIR WELD EVO 360 i

eade L pfi dlouhodobé expozici. Spole¢nost Rothoblaas v§ak doporu-
% nepropustnost pro vodu vyhovuijici Euje omezit expozici povétrnostnim vlivim ve fazi vystavby na

maximalné 12 tydnu.

I SOUVISEJiCi VYROBKY

WELDING BOTTLE BRUSH WELDING BRUSH WELDING LIQUID WELDING PIPE SLEEVE MANICA FLEX - TPU
WELDBOTBRUSH WELDBRUSH WELDLIQUID WELDPIPE MANFTPU300
obsah: 0,51 rozmeéry: 4 cm obsah: 1,0 | prameér: 80 -125 mm MANFTPU430
ks/bal. 1 ks/bal. 1 ks/bal. 1 ks/bal. 4
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DOPORUCENI TYKAJICIi SE APLIKACE
UTESNENi MEMBRANY
r. '-.

1 WELDBOTHBRUSH, WELDBRUSH, WELDLIQUID

RESENI A: UTESNENI LISTY POMOCi WELD STRIPE

5 WELDSTRIPE300O
6 WELDBOTHBRUSH, WELDBRUSH, WELDLIQUID, HOT GUN

RESENI B: UTESNENI LISTY PASKOU V MiSTE PROBITi HREBIKEM

e

7 NAILPLASTER
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UTESNENi MANZETY

e ==

MANFTPU300, MANFTPU430

2 WELDBOTHBRUSH, WELDBRUSH, WELDLIQUID

UTESNENIi KOMINU

b

2 WELDBOTHBRUSH, WELDBRUSH, WELDLIQUID

3 ROTHOBLAAS TAPE

5a WELDBOTHBRUSH, WELDBRUSH, WELDLIQUID, HOT GUN

5b ROTHOBLAAS TAPE
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