| VGS PLATE

SKRUTKA NA ZDVIHANIE SO SESTHRANNOU
HLAVOU S HROTOM

JEDNA SKRUTKA PRE VSETKY POUZITIA PRI PREPRAVE

Tvar hlavy zarucuje uplnu kompatibilitu so vSetkymi systémami prepravy
a zdvihania s pouzitim skrutiek (WASP, WASPL, RAPTOR, RAPTOR MINI a
RAPTOR MAXI).

VIACNASOBNE POUZITIE: MENEJ ODPADU, NIZSIE NAKLADY

Na rozdiel od tradi¢nych skrutiek na jedno pouzitie, je tato verzia urcena
na viacnasobné pouzitie pri ¢innostiach spojenych s prepravou a zdvi-
hanim. Testy uskutoc¢nené Univerzitou v Maine a Bolonskou univerzitou
potvrdili zachovanie vykonu aj po viacerych opakovanych pouzitiach. Po
dokladnej kontrole mozno skrutku opakovane pouzivat na zdvihanie.

POUZITIE V KONSTRUKCNYCH SPOJOCH

Skrutka je certifikovana na pouzitie v stalych konstrukénych spojoch
kov-drevo v budovach. Vylepsena hlava a spevnena Cast pod hlavou bez
ostrych hran zarucuju prepravu nakladu s vy$$im bezpecnostnym fakto-
rom, aj pri pouziti hrubych platni.
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VIDEO MANUALS BIT INCLUDED
PRIEMER [mm] 8( Q) )13
DLZKA [mm] 60(80 280) )1500

PREVADZKOVA TRIEDA
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ATMOSFERICKA KOROZIA

DREVNA KOROZIA

MATERIAL

uhlikova ocel's
Zn galvanickym zinkovanim
E-COATING v .
s Ciernym E-coating
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ELC-4645 ESR-4645 ETA-11/0030 REUSABLE

DOWNLOAD
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the complete manual before
the installation
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METAL-TO-TIMBER RECOMMENDED USE:
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TORQUE o
IMPACT LIMITER Mins,rec
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OBLASTI POUZITIA

o WASP

e RAPTOR

e RAPTOR MINI

e RAPTOR MAXI

e konsStrukéné spoje kov-drevo

OPAKOVANE POUZITIE

Moznost opakovaného pouzivania skrutky
na prepravu drevenych prvkov bola dokladne
analyzovana a testovana. Pred pouzitim si pre-
Citajte pokyny na pouzivanie.

rothoblaas


https://bit.ly/IIW1VGSPL_v0_26pdf
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CIERNY E-COATING

Cierna farba a oznacenie LIFT na hlave zjedno-
dusuju identifikaciu na stavbe a odliSuju skrut-
ku od beznych skrutiek, ktoré nie su vhodné
na zdvihanie.

Opotrebovanie povrchovej Upravy umoznuje
zistit pocet opakovanych pouziti.

SESTHRANNA HLAVA
S DRAZKOU TORX

Vdaka kombinacii pevnej Sesthrannej hlavy a
drazky TORX mozno skrutku viackrat zalozit a
vybrat.
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Sabléna JIG REUSE umoznuje overit trvalt deformaciu, opotrebenie
zavitu a povrchovej Upravy a zarucit tak bezpecnost pri opakovanom
pouziti.

GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

]

tm

o[ @) @l H_UUTUEEIT LTRSS 35, T

Skrutka VGS PLATE je aj napriek Sesthrannej
hlave plne kompatibilna s hakmi na zdvihanie
ako WASP a WASPL, a to vdaka faloSnej pod-

lozke v tvare zrezaného kuzela.

[ d L
dK t L |
‘ : b
L
Menovity priemer d, [mm] 11
Priemer hlavy dy [mm] 20,00
Priemer jadra d, [mml] 6,60
Hrubka hlavy ty [mm] 16,25
Rozmer kluca SW - 17
Hrubka Sesthrannej hlavy it [mm] 5,75
Priemer ¢asti pod hlavou dyk [mm] 12,00
Hrubka ocelovej platne A [mm] 3-20
Priemer otvoru na ocelovej platni dy steel [mm] 13,0
Priemer predvitania® dys [mm] 6,0
Priemer predvrtania(@ dy u [mm] 7,0
(Upredvrtanie plati pre drevo z ihlicnanov (softwood). '
(@)predvrtanie plati pre tvrdé dreva (hardwood) a pre LVL z bukového dreva.
MECHANICKE PARAMETRE
Menovity priemer d, [mm] 11
Charakteristickad odolnost v tahu [— [kN] 38,0
Charakteristicky moment na medzi sklzu M, « [Nm] 45,9

drevo ihlicnanov

LVL z ihliénanov

tvrdé drevo s
predvitanim

(softwood) (LVL softwood) (hardwood predrilled)
Parameter >
odolnosti vytiahnutia faxic IN/mm?] 117 150 29.0
Suvisiaca hustota P4 [kg/m3] 350 500 730
Vypodcitana hustota Pk [kg/m3] < 440 460 - 550 590 - 750

Pre pouzitia s inymi materidlmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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I KODY A ROZMERY

d; KOD L b ks
[mm] [mm] [mm]
VGSPL1160 60 50 25
VGSPL1180 80 70 25
VGSPL11100 100 90 25
VGSPL11120 120 110 25
SV]\-I117 VGSPL11140 140 130 25
TX50 VGSPL11160 160 150 25
VGSPL11180 180 170 25
VGSPL11200 200 190 25
VGSPL11240 240 230 25
VGSPL11280 280 270 25

I SUVISIACE PRODUKTY

TORQUE LIMITER

OBMEDZOVAC KRUTIACEHO
MOMENTU

kruatiaci hmot-

KOD T ks
moment nost
(Nm] (€]
TORLIM1235
s TORLIMBIT + TX4050 12-35 730 1
TORLIM3063

s TORLIMBITL + TX5050

30 -63 1180 1

i\a

KOD popis

JIG REUSE

KONTROLNA SABLGNA PRE
OPAKDVANE POUZITELNE
SKRUTKY

ks

JIGREVGSPL11

kontrolna sabléna pre opakovane

pouzitelné skrutky

RAPTOR MINI

Gemo

Zdvihacie systémy

RieSenia urcené na bezpecnu manipulaciu a zdvihanie
drevenych prvkov.

Ponuka obsahuje zariadenia, ktoré sa prispdsobia rébznym
konfiguraciam zatazenia a spb6sobom pouzivania na stavbe. «

RAPTOR

RAPTOR MAXI

WASP

Technickd dokumentacia s kompletnymi tdajmi je dostupna na stranke www.rothoblaas.com

rothoblaas.com

rothoblaas
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU | OCEL-DREVOD

O skrutky skrutkované BEZ predvftania Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \*im a=90°
d; [mm] 11 d; [mm] 11
a; [mm] 12-d-0,7 92 a; [mm] 5.d-0,7 39
a, [mm] 5-.d-0,7 39 a, [mm] 5-d-0,7 39
azgy [mm]  15.d 165 azy [mm] 10d 110
azg. [mm] 10d 110 az. [mm] 10d 110
azy [mm] 5.d 55 az¢ [mm] 10d 110
azc [mm] 5-d 55 azc [mm] 5-d 55

a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = dq = menovity priemer skrutky

@ skrutky skrutkované S predvitanim

N a=0° Fy \*\\ a=90°
d; [mm] 11 d; [mm] 11
a; [mm] 5.d-0,7 39 a; [mm] 4-d-0,7 31
a, [mm] 3.d-0,7 23 a, [mm] 4-d-0,7 31
azy [mm] 12.d 132 azy [mm] 7-d 77
az. [mm] 7-d 77 az. [mm] 7-d 77
azy [mm] 3.d 33 azy [mm] 7-d 77
azc [mm] 3.d 33 azc [mm] 3.d 33

a = uhol medzi pésobenim sily a vidaknami
d = dq = menovity priemer skrutky

namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahana hrana nenamahana hrana
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

POZNAMKY na strane 11.

I UCINNY POCET PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

Unosnost spoja s pouzitim viacerych skrutiek rovnakého typu a rozmeru moéze byt nizéia ako
sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.

V pripade viacerych skrutiek usporiadanych subezne s vlaknami vo vzdialenosti a; sa charakte-
risticka Ucinna unosnost spoja rovna:

R n., R

efvik = Mef vk

Hodnota ng je uvedena v tabulke podla n a a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*)Pri strednych hodnotach ay je mozna linearna interpolacia.
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE AXIALNE NAMAHANE SKRUTKY | DREVO

skrutky skrutkované S predvitanim a BEZ predvrtania

d, [mm] 11 e 7 - i :
a [mm] 5.d 55 ], : :
a [mm] 5.d 55 . %
a LM [mm] 2,5-d o8 — i
aica [mm]  10-d 110 8 a, 7
A .ca [mm] 4.d 44 R B
a1,CG a,
schéma pohlad
POZNAMKY na strane 11.

I UCINNY POCET PRE AXIALNE NAMAHANE SKRUTKY

Unosnost spoja s pouzitim viacerych skrutiek rovnakého typu a rozmeru
moze byt nizsia ako sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.

Pre spojenie s n skrutkami na kovovej platni sa charakteristicka efektivna
unosnost rovna:

R

efaxk nef,ax ’ Rax,k

Hodnota ng; ., je uvedena v tabulke podla n (poctu skrutiek v rade).

n 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Nef,ax 1,87 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20 8,10 9,00

I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU A ZATAZENE AXIALNE | CLT

O skrutky skrutkované BEZ predvrtania

7=

lateral face narrow face
d;  [mm] 11 d;  [mm] 11
a; [mm] 4.d 44 a; [mm] 10d 110
a, [mm] 2,5d 28 a, [mm] 4-d 44
azy [mm] 6-d 66 azy [mm] 12 132
az. [mm] 6-d 66 az. [mm] 7-d 77
agy [mm] 6-d 66 azey [mm] 6-d 66
azc [mm] 2,5d 28 azc [mm] 3.d 33

d = dqy = menovity priemer skrutky

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 11.
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CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1995:2014

I STATICKE HODNOTY | OCEL-DREVO

STRIH TAH
ocel-drevo ocel-drevo ocel-drevo vytiahnutie fah
geometria tenka platna stredne hruba platiia hruba platia zavitu ocele
£=90° £=90° £=90° €=90°
== == I
& 2 U% = LEL = ;
L| b = = =
— 4 = — 4 = — 4 = E
—
d; L b Rv,90,k Rv,90,k Rv,90,k Rax,90,k Riens,k
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
SPLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 3,86 3,79 3,72 4,91 5,91 6,31 5,99 5,70 6,94
80 70 5,21 5,14 5,07 6,64 7,69 8,05 7,69 7,33 9,72
100 90 6,56 6,50 6,43 7,91 8,99 9,46 9,33 9,18 12,50
120 110 7,92 7,85 7,78 8,97 9,81 10,16 10,02 9,88 15,28
1 140 130 9,05 9,05 9,05 9,90 10,58 10,85 10,71 10,58 18,06 800
160 150 9,06 9,06 9,06 10,22 11,15 11,55 11,41 11,27 20,83 '
180 170 9,06 9,06 9,06 10,54 11,72 12,24 12,24 12,10 23,61
200 190 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,80 12,66 26,39
240 230 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,82 12,82 31,95
280 270 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,82 12,82 37,50
€ = uhol medzi skrutkou a vlaknami
STRIH TAH
ocel-drevo ocel-drevo ocel-drevo vytiahnutie tah
geometria tenka platna stredne hruba platina hruba platia zavitu
o o o N ocele
€=0 e=0 e=0 e=0
5 y C —| [ <—
L b % g
dy L b Rv,o.k Rv,0.k Ry,0,k Rax,0. Reens k
[mm]  [mm] (mm] [kNI [kNI [kNI [kN] [kN]
SPLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 1,54 1,52 1,49 2,18 2,77 3,04 2,97 2,71 2,08
80 70 2,08 2,06 2,03 2,77 3,29 3,51 3,40 3,30 2,92
100 90 2,63 2,60 2,57 3,34 3,88 4,09 3,97 3,85 3,75
120 110 3,17 3,14 3,11 3,93 4,51 4,74 4,60 4,47 4,58
1 140 130 3,71 3,68 3,65 4,48 5,10 5,39 5,28 5,14 5,42 800
160 150 4,25 4,22 4,19 4,87 5,37 5,59 5,55 5,51 6,25 '
180 170 4,64 4,64 4,64 5,18 5,61 5,80 5,76 572 7,08
200 190 4,85 4,85 4,85 5,38 5,82 6,01 5,97 5,93 7,92
240 230 5,26 5,26 5,26 5,80 6,23 6,43 6,39 6,34 9,58
280 270 5,68 5,68 5,68 6,22 6,65 6,84 6,80 6,76 11,25

€ = uhol medzi skrutkou a vlaknami

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 11.
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I STATICKE HODNOTY | OCEL-CLT

CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
) ocel-CLT ocel-CLT ocel-CLT vytiah_nutie fah
geometria lateral face lateral face lateral face zavitu ocele
tenka platna stredne hruba platia hruba platia lateral face
=L (= T
d; L b Ryv,90,k Ryv,90,k Ry,90,k Rax,90,k Riens k
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
SPLATE 3mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 3,51 3,44 3,38 4,52 5,49 5,88 5,59 5,33 6,44
80 70 4,74 4,67 4,61 6,09 7,09 7,44 712 6,79 9,01
100 90 5,97 5,90 5,84 7,35 8,45 8,94 8,81 8,46 11,58
120 110 7,20 713 7,07 8,31 9,20 9,59 9,46 9,33 14,16
140 130 8,43 8,36 8,30 9,27 9,95 10,23 10,10 9,97 16,73
1 160 150 8,64 8,64 8,64 9,68 10,52 10,87 10,74 10,61 19,31 38.00
180 170 8,64 8,64 8,64 9,98 11,05 11,52 11,39 11,26 21,88
200 190 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,16 12,03 11,90 24,45
240 230 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,22 12,22 12,22 29,60
280 270 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,22 12,22 12,22 34,75
STRIH TAH
) ocel-CLT ocel-CLT ocel-CLT vytiéh_nutie fah
geometria narrow facve narrow fece ) narrow fac:e zavitu ocele
tenka platna stredne hruba platia hruba platia narrow face
£ C
T
dy L b Rv,o.k Rv,0.k Ry,0,k
[mm]  [mm] (mm] [kN] [kN] (kNI
SPLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 1,51 1,49 1,46 2,32 2,95 3,18 2,92 2,65 4,60
80 70 2,04 2,02 1,99 3,11 3,93 4,28 4,14 3,98 6,23
100 90 2,57 2,55 2,52 3,75 4,66 5,04 4,88 4,73 7,82
120 110 3,10 3,08 3,05 4,41 5,42 5,85 5,69 5,52 9,36
140 130 3,64 3,61 3,58 5,04 6,17 6,70 6,53 6,36 10,88
1 160 150 4,17 4,14 4,11 5,50 6,57 7,07 7,00 6,92 12,38 38.00
180 170 4,70 4,67 4,64 5,96 6,97 744 7,37 7,29 13,85
200 190 5,23 5,20 517 6,42 7,37 7,80 773 7,66 15,31
240 230 5,68 5,68 5,68 6,74 7,60 8,03 8,03 8,03 18,18
280 270 5,68 5,68 5,68 6,74 7,60 8,03 8,03 8,03 21,01

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 11.

rothoblaas
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MANUALS

VGSPL d; Minsiree

[mm] [Nm]

@211 11 30

Pouzitie razového/priklepového  Skontrolujte spravne utiahnutie.
skrutkovaca nie je povolené. Odporu¢ame pouzivanie skrutkovacov s kontrolou krutiaceho momentu, ako je napriklad TORQUE LIMITER.
Na dotiahnutie mézZete pouzit aj momentovy kluc.

Dodrzte uhol skrutkovania. Pre  Zabrante ohybu. Uistite sa, ze cely povrch hlavy Po dokonceni montaze skontro-
velmi presné sklony odporuc¢ame skrutky je v tesnom kontakte s ko-  lujte upevhovacie prvky pomocou
predvrtat otvor alebo navrtat vo- vovym prvkom. momentového kluca.

diaci otvor.

X

Ak spozorujete poskodenie upev-  Namontujte bloky konektorov pod-  Na vlozenie hrotu nezatlkajte  Skrutky namontujte suvislym po-
nenia alebo kovovych platni, [a postupnosti montaze, ktord za-  skrutky kladivom. hybom naraz.
montaz preruste. ruci rovnomerné utiahnutie prvkov.

N

Vyhnite sa nahodnému namaha-  Zabezpecte ochranu spoja a za- Dynamické zatazenie nie je povo-  Vyhnite sa rozmerovym zmenam
niu pocas montaze. brante zmenam vlhkosti, zmrsto-  lené. kovu.
vaniu alebo napucaniu dreva.
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I KRITERIA OPAKOVANEHO POUZITIA | SKRUTKA NA ZDVIHANIE

Uvedené pokyny sa vztahuju na opakované pouzitie vietkych skrutiek uré¢enych na zdvihanie. Opakované pouzitie je povolené len po usku-

tocneni vsetkych kontrol.

VIZUALNA KONTROLA

@

Dokladne skontrolujte stav skrut-
ky VGS PLATE.

KONTROLY POMOCOU SABLONY JIG REUSE
ROVNOST SKRUTKY (BEZ TRVALEJ DEFORMACIE)

Skrutku VGS PLATE vlozte do hlavného otvoru Sablony JIG REUSE tak,
aby bola hlava na doraz v Sablone.

POCET POUZITI

Na skrutke VGS PLATE skontrolujte prechod povrchovej upravy (oblast
opotrebenia). Pri tejto kontrole pouzite Sablénu so skrutkou VGS PLATE
v rovnakej polohe ako pri predchadzajucej kontrole.

OPOTREBOVANIE ZAVITU

Skrutku VGS PLATE vlozte do boc¢ného otvoru Sablony JIG REUSE az na
doraz.

rothoblaas

P

®

Hlava skrutky musi presne zapad-
nut do Sablony.

2!

Oblast opotrebenia sa musi na-
chadza mimo Sablény JIG REUSE.

1

Hrot skrutky nesmie vycnievat zo
Sablony.

@

®

Ziadna cast skrutky nesmie byt poskodena. Nesmu byt pritomné znamky korozie, poskodenia povrchovej
Upravy, ohnutie ani ziadne iné poskodenie.

Skrutka vlozena do Sablony sa
musi volne otacat, pricom hlava
musi zostat zapadnuta v Sabléne.

Pre skrutky s L < 80 mm sa oblast
opotrebenia musi nachadzat pod
boc¢nym otvorom skrutky JIG REUSE.

X
Ak skrutka nespifa aj jediné z
uvedenych kritérii, zlikvidujte ju.

/LIKVIDACIA

(v;
REUSABLE

-
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STATICKE HODNOTY
VSEOBECNE PRINCIPY

Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030.

Navrhované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnot takto:
B Rk

R -
d yM

mod

Koeficienty yy a kyog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

Navrhovana odolnost konektora v tahu je minimalna medzi navrhovanou
odolnostou na strane dreva (R, 4) @ navrhovanou odolnostou na strane
ocele (Rens g)-

Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
musi byt vykonané samostatne.

Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale-
nosti.

V pripade spoja ocel-drevo je zvycajne zavazna pevnost ocele v tahu vzhla-
dom k oddeleniu alebo preniknutiu hlavy skrutky.

Charakteristicka odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola vypocitana s ohla-
dom na minimalnu d{zku upevnenia rovnajucu sa b.

Charakteristické odolnosti v strihu su posudzované pre platne s hrubkou =
SpLATE. V pripade tenkych platni (Sp_ aTg < 0.5 d4), stredne hrubych (0,5 dy
< SpLATE < dq) alebo hrubych (Sp| a7 > dy).

V pripade kombinovaného zatazenia v strihu a tahu je potrebné vykonat
tuto kontrolu:

2 2
(FV,d> + (Fax,d> <1
Rv,d Rax,d
Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované

bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.

V pripade spoja ocel-drevo s hrubou platriou je potrebné posudit ucinky
spojené s deformaciou dreva a nainstalovat konektory podla montaznych
pokynov.

MINIMALNE VZDIALENOSTI
POZNAMKY | DREVO

Minimalne vzdialenosti sp(faju poziadavky normy STN EN 1995:2014 v su-
lade s ETA-11/0030.

V pripade spajania drevo-drevo musia byt minimalne rozstupy (a1, ap) vyna-
sobené koeficientom 1,5.

V pripade spdjania prvkov z duglasky tisolistej (Pseudotsuga menziesii) mu-
sia byt minimalne rozstupy a vzdialenosti subezné s vlaknom vynasobené
koeficientom 1,5.

POZNAMKY | DREVOD

Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° (Ry 90 k) @ 0° (Ry g k) medzi vlidknami druhého prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli posudzované pri
uhle € 90° (Ryy 90,k) @) Pri 0° (Rax 0,k) medzi viaknami a konektorom.

Pri vypocte bola brand do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.

Priinych hodnotach py mozu byt odolnosti uvedené v tabulkach prepocita-
né koeficientom kyens-

R, =k

Vk = "densyv 'Rv,k

Rlax,k - kdens,ax‘ ax.k
thead,k - kdens,ax ) Rhead,k
Pc . 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 1,00 102 105 105 1,07
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

Hodnoty odolnosti ur¢ené takymto spésobom sa mézu lisit v prospech
bezpecnosti od hodndt urcenych presnym vypoctom.

POZNAMKY | CLT

Charakteristické hodnoty su stanovené podla normy ONORM EN 1995, pri-
loha K.

Pri vyfo(:te sa brala do uvahy objemova hmotnost CLT prvkov py = 350
kg/m?.

Charakteristické odolnosti v strihu su posudzované s ohladom na minimal-
nu dizku zavrtania skrutky rovnajtcej sa hodnote 4-dy.

Charakteristické odolnosti v strinu nie su zavislé od smeru vldkna vonkajsej
vrstvy panelov CLT.

Axialna odolnost proti vytiahnutiu zavitu v narrow face plati pre minimalnu
hrabku CLT teiT min = 10-dj @ minimalnu hibku zavitania skrutky then =
10-dy.

POZNAMKY | CLT

Minimalne vzdialenosti st v sulade s normou ETA-11/0030 a su platné, ak to
nie je inak uvedené v technickej dokumentacii pre panely CLT.

Minimalne vzdialenosti platia pre minimalnu hrabku CLT tc| 1 min = 10-dy.
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MONTAZNE POKYNY A KRITERIA OPAKOVANEHO POUZITIA
Kompletné montazne pokyny a pokyny tykajuce sa opakovaného

pouzitia su dostupné na stranke www.rothoblaas.com

OPAKOVANE POUZITIE KONEKTOROV NA ZDViHANIE

Rozsiahle experimentalne vyskumy realizované univerzitami a vy-
skumnymi instititmi umoznili stanovenie spravania opakovane po-
uzivanych skrutiek v systémoch zdvihania, s osobitnym dérazom na

bezpecnost, udrzatelnost a inovaciam.

01-2B6 | VGS PLATE | SKRUTKY DO DREVA

KOMPLETNA
VEDECKA
SPRAVA
je dostupna na stranke
www.rothoblaas.com

rothoblaas
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