| AB1 & W Ce

SOFTWARE R120 SEISMIC C2 ETA

ANCLAJE PESADO DE EXPANSION CE1
CATEGORIA SISMICA C2 (M10-M12-M18B])

e CE opcion 1 para hormigon fisurado y no fisurado

o Clase de prestacion para acciones sismicas C2 (M10-M12-M16)

¢ Acero al carbono electrogalvanizado

» Resistencia al fuego R120

¢ Incluye tuercay arandela ensamblados

¢ |doneo para materiales compactos

e Fijacion cruzada

¢ Expansion controlada mediante el par de apriete

» Posibilidad de utilizar un “filler” (FILL o FILL-E) para eliminar el espacio anular y mejorar las pres-
taciones sismicas

CLASE DE SERVICIO @ @ acero al carbono electrogal-
MATERIAL eiectro Vahizado con revestimiento
CORROSIVIDAD ATMOSFERICA (o1 W ce) PLATED. 5 base de zinc-niquel

I CODIGOSY DIMENSIONES

CODIGO d=dp L thix | trix,red h1lhgred hnom|hnom,red hetlhef red df SW Tinst unid.
(mm] [mm] (mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
AB1890 M8 90 20 65 55 45 9 13 20 100
AB18110 M8 110 40 65 55 45 9 13 20 50
AB110105 M10 105 20 85 70 55 12 17 45 25
AB110145 M10 145 60 85 70 55 12 17 45 25
AB112115 M12 115 10 105 85 70 14 19 60 25
AB112125 M12 125 20 105 85 70 14 19 60 25
AB112145 M12 145 40 105 85 70 14 19 60 15
AB112165 M12 165 60 105 85 70 14 19 60 15
AB116145 M16 145 25145 110 |90 97177 85|65 18 24 90 10

I PRODUCTOS ADICIONALES - ACCESORIOS

CODIGO descripcion formato unid.
FILL arandela de llenado M8-M24 -
FILL-E cilindro de llenado M10-M12 =
STINGRED reductor para la punta de la boquilla - 1
BRUH cepillo de acero M8-M30 -
BRUHAND mango y prolongacion para cepillo - 1
PONY bomba de soplado - 1
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I GEOMETRIA

CARGAS EN CONDICIONES ESTATICAS

AB1 M8-M16 AB1 M16
Instalacion estandar Instalacion estandar o reducida.
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CARGAS EN CONDICIONES SISMICAS - categoria de prestacion Cly C2
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diametro anclaje

diametro del agujero en el soporte
de hormigon

longitud anclaje

espesor maximo fijable
profundidad minima del agujero
profundidad de insercion
profundidad efectiva del anclaje
diametro maximo delagujero en el
elemento a fijar

medida llave

par de apriete

AB1 M16

NN

llenado del espacio anular
usando una arandela FILL
y el reductor para la punta
de la boquilla STINGRED.
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Los casos Ay B, ilustrados en los puntos 4 y 5, deben aplicarse a las cargas en condiciones sismicas (categorias de prestacion Cly C2).
En concreto, con "A” se entienden los pasos correspondientes a AB1 con didmetros M10-M12, mientras que con "B” se indican los pasos

correspondientes a AB1 con didametro M16.

rothoblaas

ANCLAJES PARA HORMIGON | AB1 | 0B-2B



I INSTALACION

Interejes y distancias minimas M8 M10 M12 M16®
Espesor minimo del soporte de hormigon Amin ~ [MmM] 100 110 140 140 | 170
e i Smin  mm] 80 65 75 80 | 65
ntereje minimo
: parac> [mm] 80 65 75 180 | 120
) N Cmin  [mMm] 80 80 90 90 | 80
Distancia minima desde el borde
paras> [mm] 80 80 90 200 | 150
Interejes y distancias criticas M8 M10 M12 M16®
. . o sern®  Imm] 135 165 210 255 | 255
Distancia interejes critica @
Scr,sp [mm] 200 280 300 425 | 340
: N cean®  [mml 67,5 82,5 105 1275 1275
Distancia critica desde el borde @
Cersp?  Imml 100 140 150 213 | 170

Para distancias interejes y distancias menores de las criticas, habra reducciones en los valores de resistencia a causa de los parametros de instalacion.

VALORES ESTATICOS

Validos para un solo anclaje en ausencia de interejes y distancias desde el borde, para hormigon de clase C20/25 de espesor
alto y con armadura dispersa.

VALORES CARACTERISTICOS

W Los valores se refieren a la instalacion del anclaje M16 en hormigon fisurado
y no fisurado y con una profundidad de insercion hp,gm= 97 mm.

@ Modalidad de rotura por extraccion (pull-out).
) Modalidad de rotura del material acero.
4 Modalidad de rotura por socavacion (pry-out).

1 Modalidad de rotura por la formacion del cono de hormigon por cargas de
traccion.

®) Modalidad de rotura por agrietamiento por cargas de traccion (splitting).
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HORMIGON HORMIGON
NO FISURADO FISURADO
barra traccion@ corte® traccion@ corte
Nrk,p YMp VRk,s YMs Nrk,p YMp VRk YM
[kN] [kN] [kN] [kN]
M8 7.5 12 6 10,39¢
M10 16 1,8 20 1,5 9 18 14,05%
M12 20 35 16 35,00 Lo
M16@ 35 1,5 55 1,25 25 1,5 64,779
factor de aumento de Ngy p® = Y X NRy p.c20/25
C30/37 1,22
M8-M12 C40/50 1,41
C50/60 1,55
W
C30/37
M16 C40/50 (fy/20)0°
C50/60
NOTAS PRINCIPIOS GENERALES

Los valores caracteristicos para los diametros M8, M10 y M12 se calculan de
acuerdo con la ETA-25/0860; los valores caracteristicos para el diametro M16
se calculan de acuerdo con ETA-99/0010.

Los valores de proyecto se obtienen a partir de los valores caracteristicos de
la siguiente manera: Ry = R, /ym. Los coeficientes yy se indican en la tabla en
funcién de las modalidades de rotura y de acuerdo con los certificados del
producto.

Llenado del espacio entre el anclaje y el diametro del agujero en la placa en
condiciones sismicas:

- para diametros M10-M12, utilizar el filler FILL-E.

- para el diametro M16, utilizar una arandela FILL junto con el reductor para la
punta de la boquilla STINGRED.

Para el calculo de los anclajes con interejes reducidos, cerca del borde o para
la fijacion en hormigon de resistencia superior, con espesor reducido o con
armadura tupida, consultar el documento ETA.

Para el célculo de anclajes bajo la accion del fuego, consultar el documento
ETAy el Technical Report 020.
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