| SHARP CLAMP

POLACZENIE MOMENTOWE DLA PLYT

IDEALNE Z PILLAR | SPIDER

W systemach konstrukcji post-and-slab mozna wykonac potgczenia od-
porne na zginanie. Technologia mocowania na sucho jest niezalezna od
wilgotnosci i temperatury podczas montazu.

WPUST CZESCIOWY

Wysoka sztywnosc¢ technologii SHARP METAL umozliwia wykonywanie
odpornych na zginanie potgczen w stropach z ptyt CLT lub LVL.

NIEZAWODNY

Szybki montaz i tatwy demontaz. tatwe sprawdzenie poprawnosci
wykonania mocowania, dzieki mozliwosci kontroli tgcznika.
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VIDEO

KLASA UZYTKOWANIA @ @

MATERIAL

stal weglowa S355 + Fe/Zn12c

Fe/zZnl2c

OBCIAZENIA

POLA ZASTOSOWAN

Potgczenia odporne na zginanie miedzy ptytami
CLT.

Wysoka sztywnos¢ technologii SHARP METAL
pozwala na wykonywanie potgczen wytrzy-
matych na naprezenia poza ptaszczyzng ptyty
o wysokiej sztywnosci.

Do stosowania na:
e strop z ptyt CLT lub LVL



I KODY | WYMIARY

SHARP CLAMP | POLACZENIA DREWNO-DREWNO

KOD H L s szt.
[mm] [mm] [mm]

CLAMP120 120 480 6 1

CLAMP160 160 640 6 1

CLAMP200 200 800 6 1

CLAMP240 240 960 6 1

I GEOMETRIA FREZOWANIA
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KOD teLt,min Ht min Lt min St
[mm] [mm] [mm] [mm]
CLAMP120 140 130 500 45
CLAMP160 180 170 660 45
CLAMP200 220 210 820 45
CLAMP240 260 250 980 45

I POLACZENIA NA ZGINANIE Z PLYTKAMI

Innowacyjna technologia SHARP CLAMP opiera sie na wytgcznym zastosowaniu ptytek SHARP METAL do wykonywania
potgczen potsztywnych miedzy ptytami CLT. Potgczenie potsztywne moze przenosi¢ zarowno sity scinajace, jak i momenty
zginajace, wykorzystujgc rozktad naprezen wzdtuz grubosci ptyty.

Wysoka wytrzymatosc w potgczeniu ze sztywnoscia systemu sprawia, ze jest on wazng alternatywa dla potgczen klejonych,
upraszczajac aplikacje i kontrole.

Na system nie majg znaczacego wptywu warunki przyczepnosci na powierzchni i moze by¢ on stosowany w szerszych
zakresach temperatur i wilgotnosci niz systemy zywiczne.

Co wiecej, aplikacja jest bardzo skuteczna w ekstremalnych warunkach klimatycznych, poniewaz nie wymaga przygotowania,
tasmowania ani uszczelniania, a takze nie wymaga czasu na utwardzanie ani dojrzewanie.
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I MONTAZ

Pierwszg podstawowg czynnoscig jest spraw-
dzenie wyrownania ptyt i elementow tworza-
cych potaczenie.

Aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie potacze-
nia SHARP CLAMP, konieczne jest, aby we-
wnetrzne powierzchnie frezowania byty row-
nolegte i ptaskie. Ponadto, jesli kieszen nie jest
przelotowa, zaleca sie, aby dno kieszeni byto
odpowiednio oczyszczone, aby unikng¢ prze-
szkod dla catkowitej penetracji kolcow.

Ptytki tworzace system nalezy wsunac do fre-
zowania i umiescic centralnie na linii potgczenia.

Po ustawieniu ptytki wsuwane sg kliny, ktore
umozliwiaja zamocowanie kolcow poprzez
przesuniecie poziome.

Elementy te muszg byc¢ rozmieszczone syme-
trycznie i w rdwnych odstepach, aby zapewnic
staty nacisk wzdtuz przebiegu ptytek.
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Mocowanie ptytek do powierzchni drewnia-
- . nych uzyskuje sie poprzez dokrecenie nakret-
ki w taki sposob, aby dolny klin zblizyt sie do
klina gornego, realizujgc efekt rozszerzalnosci
systemu. Aby zapewnic prawidtowe dziatanie,
konieczne jest dokrecanie Srub w sekwencji,
pracujac w kolejnych przyrostach, tak aby na-
cisk na kazdg czesc byt jednorodny.
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Ostatnim krokiem jest sprawdzenie poprawno-
sci montazu ptytek SHARP CLAMP. Czynnosc¢
polega na sprawdzeniu penetracji kolcow i jej
jednorodnosci na catej dtugosci ptytki i w kie-
runku poprzecznym. Czynnosc jest niezwykle
prosta, poniewaz polega na sprawdzeniu wi-
zualnym lub za pomocg prostych przyrzagdow
odlegtosci miedzy stalowg ptytkg a drewnem.
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