| SHARP CLAMP

NYOMATEKKOTES PANELEKHEZ

IDEALIS SPIDER ES PILLAR KOTOELEMEKKEL

A post-and-slab épitési rendszerekben nyomatékkdtések létrehozasat
teszi lehetdve. A szaraz rogzitési technologidra a szerelés soran nincs
hatassal a nedvesség és a hdmeérséklet.

RESZLEGES ILLESZKEDES

A SHARP METAL technoldgia nagy merevsege lehetéve teszi nyomaték-
kotések létrehozasat CLT vagy LVL panelekbdl készult fodémekhez.

MEGBIZHATO

Gyorsan telepithetd és konnyen leszerelhetd. A rogzités megfeleld ki-
vitelezésének ellendrzése egyszerl, mivel a kdtéelem hozzaférhetd a
vizsgalat céljabol.
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TERHELESEK

ALKALMAZASI TERULETEK

Nyomatékkotések CLT panelek kdzott.

A SHARP METAL technoldgia nagy merevsé-
ge lehetdveé teszi olyan kotések létrehozasat,
amelyek ellenallnak a nagy merevségu panel
sikon kivuli terheléseinek.

Alkalmazasa:
e CLT vagy LVL paneles fodémek
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I KODOK ES MERETEK

SHARP CLAMP | FA-FA KOTESEK

KOD H L s db.
[mm] [mm] [mm]

CLAMP120 120 480 6 1

CLAMP160 160 640 6 1

CLAMP200 200 800 6 1

CLAMP240 240 960 6 1
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KOD teLt,min Ht min Lt min St
[mm] [mm] [mm] [mm]
CLAMP120 140 130 500 45
CLAMP160 180 170 660 45
CLAMP200 220 210 820 45
CLAMP240 260 250 980 45

I NYOMATEKKOTES LEMEZEKKEL

Az innovativ SHARP CLAMP technoldgia a SHARP METAL lemezek kizarolagos hasznalatan alapulo félmerev kotések létreho-
zasahoz a CLT panelek kozott. A félmerev kotés a panel vastagsaga mentén a terhelések eloszlasanak kihasznaldsaval mind a
nyiroeréket, mind a hajlitonyomatékokat képes atvinni.

A nagy szilardsag a rendszer merevségével egyutt a ragasztott kotések jo alternativajava teszi, és leegyszerusiti a felhelyezést

és az ellendrzeést.
A rendszerre nincs jelentds hatdssal a feluleti tapadas és szélesebb hédmérséklet- és nedvességtartomanyban alkalmazhato,

mint a gyantas rendszerek.

Tovabba az alkalmazas nagyon hatékony szélséséges eéghajlaton is, mivel nem igényel elékészitést, szalagok felhelyezését
vagy tdmitést, és nem igényel megszilardulasi vagy érlelési id&t.
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Az els6 alapvetdé muvelet a panelek és az il-
lesztést alkotd megmunkalasok egybeesésé-
nek ellendrzése.

A SHARP CLAMP kétés helyes mukddeséhez
elengedhetetlen, hogy a bemaras belsé felu-
letei parhuzamosak és sikban legyenek. Ezen-
kivul, ha a bemaras nem atmend, akkor az aljat
megfeleléen meg kell tisztitani, hogy ne le-
gyen akadalya a kampok teljes behatolasanak.

Arendszert alkotd lemezeket be kell illeszteni a
bemarasba és kodzépre, a kotés vonalaval egy-
beesden kell elhelyezni.

A lemezek elhelyezése utan az ékek behelyezé-
se kdvetkezik, amelyek vizszintes elmozdulassal
lehetdve teszik a kampok rogzitését.

Ezeket az elemeket szimmetrikusan és egyen-
letes tavkozzel kell elhelyezni, hogy a lemezek
mentén allando nyomast biztositsanak.

A lemezek régzitése a fafeluletekhez az anya
meghuzasaval torténik, igy az also ek kozelit a
fels6 ekhez, megvaldsitva a rendszer tagito ha-
tasat. A helyes mukodés biztositasa erdekében
a csavarokat egymas utan kell meghuzni, foko-
zatosan novelve a meghuzast, hogy az egyes
részekre hatd nyomas egyenletes legyen.

Az utolso lépés a SHARP CLAMP lemezek he-
lyes felszerelésének ellendrzése. Ez a muvelet
a kampok behatolasanak és egyenletességé-
nek ellendrzésebdl all a lemez teljes hossza-
ban és keresztiranyban. A muvelet rendkivul
egyszerl, mivel az acéllemez és a fa kdzotti
tavolsag szemrevételezéssel vagy egyszerU
muszerekkel torténd ellendrzésébdl all.
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