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SENKKOPFSCHRAUBE

SPITZE 3 THORNS

Dank der Spitze 3 THORNS werden die Mindestabstande reduziert. Mehr
Schrauben kénnen auf geringerem Raum und gréRere Schrauben in klei-
neren Elementen verwendet werden.

Die Kosten und der Zeitaufwand fur die Umsetzung des Projekts ver-
ringern sich.

SCHNELL
Mit der Spitze 3 THORNS wird das AnbeilRverhalten bei den gewohnten \
mechanischen Leistungen zuverlassiger, schneller \
und einfacher.

VERBINDUNGEN MIT SCHALLDAMMPROFILEN

Die Schraube wurde in Anwendungen mit schalldammenden Schichten
(XYLOFON) in der Scherflache gepruft.

Der Einfluss der Schalldammprofile auf die mechanischen Leistungen
der HBS-Schraube wird beschrieben auf S. 74.

HOLZER DER NEUEN GENERATION

Gepruft und zertifiziert fur den Einsatz auf einer Vielzahl von Holzwerk-
stoffen wie BSP, GL, LVL, OSB und Beech LVL.

Die auRerst vielseitige HBS-Schraube ermdglicht die Verwendung von
Hoélzern der neuesten Generation, um immer innovativere und nachhal-
tigere Konstruktionen zu schaffen.

MY ==
SOFTWARE BIT INCLUDED
DURCHMESSER [mm] 235 12)12 “‘
LANGE [mm] 20 (30 1000)1000

NUTZUNGSKLASSE @ @

ATMOSPHARISCHE KORROSIVITAT @ @

KORROSIVITAT DES HOLZES

ZN Elektroverzinkter
MATERIAL BLECTRO  Kohlenstoffstahl

ANWENDUNGSGEBIETE

» Holzwerkstoffplatten

e Hartholzer, MDF, HDF und LDF

¢ Furnierte und beschichtete Platten
¢ Massivholz

e Brettschichtholz

e BSPund LVL

e Hartholzer
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BSP, LVL UND HARTHOLZER

Werte auch fUr BSP und Hartholzer sowie Bu-
chen-Furnierschichtholz (Beech LVL) gepruft,
zertifiziert und berechnet.
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A
Befestigung von Wanddammstoffen mit THERMOWASHER und HBS Befestigung von BSP-Wanden
Durchmesser 8 mm. mit 6 mm HBS.
I GEOMETRIE UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
A
d{ %) o0 @ ‘ NIRRT S T, ]e,
Nl
,t]J S b |
L

GEOMETRIE
Nenndurchmesser d; [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8 10 12
Kopfdurchmesser dy [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50 18,25 20,75
Kerndurchmesser d, [mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40 6,40 6,80
Schaftdurchmesser dg [mm] 2,45 2,75 3,15 3,65 4,30 5,80 7,00 8,00
Kopfstérke ty [mm] 2,20 2,80 2,80 3,10 4,50 4,50 5,80 7,20
Vorbohrdurchmesser®) dys  [mm] 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0
Vorbohrdurchmesser(2) dyy  [mm] - - - 3,5 4,0 6,0 7,0 8,0
(1) Vorbohrung gultig fiir Nadelholz (Softwood).
(2) Vorbohrung giiltig fur Hartholzer (Hardwood) und fur LVL aus Buchenholz.
MECHANISCHE KENNGROSSEN
Nenndurchmesser dy [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8 10 12
Zugfestigkeit frensk KNI 3,8 50 6,4 79 11,3 20,1 31,4 33,9
FlieBmoment My INm] 2,1 3,0 4,1 54 9,5 20,1 35,8 48,0

Nadelholz LVL aus Nadelholz LVL aus Buche, vorgebohrt

(Softwood) (LVL Softwood) (Beech LVL predrilled)
Charakteristischer Wert der >
Ausziehfestigkeit faxk (N/mm?] 17 15.0 29.0
Charakteristischer

2 -

Durchziehparameter fheaai [N/mm?] 10,5 20.0
Assoziierte Dichte Pa [kg/m3] 350 500 730
Rohdichte o [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

Fur Anwendungen mit anderen Materialien siehe ETA-11/0030.
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I ARTIKELNUMMERN UND ABMESSUNGEN

d;  ART-NR. L b A Stk. d;  ART-NR. L b A Stk.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBS3540 40 18 22 500 HBS880 80 52 28 100
T:)I’('is LIESSS45 45 24 21 400 HBS8100 100 52 48 100
HBS3550 50 24 26 400 HBS8120 120 60 60 100
HBS430 30 18 12 500 HBS8140 140 60 80 100
HBS435 35 18 17 500 HBS8160 160 80 80 100
HBS440 40 24 16 500 HBS8180 180 80 100 100
4 HBS445 45 30 15 400 HBS8200 200 80 120 100
TX20 HBS450 50 30 20 400 R B = G G
HBS460 60 35 25 200 HBS8240 240 80 160 100
:gzzg ;g ig ig ;88 HBS8260 260 80 180 100
HBS4540 0 24 I 200 o HBS8280 280 80 200 100
HBS4545 45 30 15 400 Tx 40 HBS8300 00 o0 209 [0
45  HBSA4550 = =T o p HBS8320 320 100 220 100
TX20 HBS4560 60 35 25 200 iR Sal N O U 0
HBS4570 70 20 30 500 HBS8360 360 100 260 100
HBS4580 80 40 40 200 HBS8380 380 100 280 100
HBS540 40 24 16 200 HBS8400 400 100 300 100
HBS545 45 24 21 200 HBS8440 440 100 340 100
HBS550 50 24 26 200 HBS8480 480 100 380 100
5 HBS560 60 30 30 200 HBS8520 520 100 420 100
Ty 5 HBS570 70 35 35 100 HBS8560 560 100 460 100
HBS580 80 40 40 100 HBS8580 580 100 480 100
HBS590 90 45 45 100 HBS8600 600 100 500 100
HBS5100 100 50 50 100 HBS1080 80 52 28 50
HBS5120 120 60 60 100 HBS10100 100 52 48 50
HBS640 40 35 8 100 HBS10120 120 60 60 50
HBS650 50 55 15 100 HBS10140 140 60 80 50
ﬂg:g%’ 38 4318 ég 188 HBS10160 160 80 80 50
HBS680 20 20 20 100 HBS10180 180 80 100 50
HBS690 %0 B 20 100 HBS10200 200 80 120 50
HBS6100 100 0 % 100 HBS10220 220 80 140 50
HBS6110 110 60 =6 100 HBS10240 240 80 160 50
HBS6120 120 60 60 100 HBS10260 260 80 180 50
HBS6130 130 60 70 100 10 HBS10280 280 80 200 50
HBS6140 140 75 65 100 TX40 HBS10300 300 100 200 50
6 HBS6150 150 75 75 100 HBS10320 320 100 220 50
Tx 30 HBS6160 160 75 85 100 HBS10340 340 100 240 50
HBS6180 180 75 105 100 HBS10360 360 100 260 50
HBS6200 200 75 125 100 HBS10380 380 100 280 50
HBS6220 220 75 145 100 HBS10400 400 100 300 50
HBS6240 240 75 165 100 HBS10440 440 100 340 50
HBS6260 260 75 185 100 HBS10480 480 100 380 50
HBS6280 280 75 205 100 HBS10520 520 100 420 50
HBS6300 300 75 225 100 HBS10560 560 100 460 50
HBS6320 320 75 245 100 HBS10600 600 100 500 50
e w0 w4
HBS12160 160 80 80 25

HBS6380 380 75 305 100

HBS6400 200 o e 100 HBS12200 200 80 120 25
HBS12240 240 80 160 25
HBS12280 280 80 200 25
HBS12320 320 120 200 25
HBS12360 360 120 240 25
HBS12400 400 120 280 25
) T)%ZSO HBS12440 440 120 320 25
I ZUGEHORIGE PRODUKTE HBS12480 480 120 360 25
HBS12520 520 120 400 25
Sai HBS12560 560 120 440 25
o HBS12600 600 120 480 25
v HBS12700 700 120 580 25
HBS12800 800 120 680 25
HUS XYLOFON WASHER THERMOWASHER HBS12900 900 120 /80 25
Seite 68 Seite 73 Seite 396 HBS121000 1000 120 880 25
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I MINDESTABSTANDE DER SCHRAUBEN BEIABSCHERBEANSPRUCHUNG | HOLZ

O Schraubenabstande OHNE Vorbohrung Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5] 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120 a, [mm] 5d 18 20 23  5d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 50 60
azy [mm] 15.d 53 60 68 |15.d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10.d 35 40 45 |10-d 50 60 80 100 120
az. [mm] 10.d 35 40 45 |10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
ag¢ [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60 agy [mm] 7d 25 28 32 10.d 50 60 80 100 120
ag. [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 50 60 ag. [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60

(V) schraubenabstande VORGEBOHRT

U

b a=0°

\ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a; [mm] 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
a, [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36 a, [mm] 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
ase [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144 ag, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
asc [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 az. [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
agy [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  as, [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
agc [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  ag. Imm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

a = Winkel zwischen Kraft- und Faserrichtung
d = d; = Nenndurchmesser Schraube

beanspruchtes unbeanspruchtes beanspruchter Rand unbeanspruchter Rand
Hirnholzende Hirnholzende 0°<a<180° 180° < a < 360°
-90°<a<90° 90° < a<270°

=

ANMERKUNGEN auf Seite 42.

I WIRKSAME SCHRAUBENANZAHL BEI ABSCHERBEANSPRUCHUNG

Die Tragfahigkeit einer Verbindung mit mehreren Schrauben vom gleichen Typ und mit gleicher
Grofde kann kleiner sein als die Summe der Tragfahigkeiten des einzelnen Verbindungsmittels.
Far eine Reihe von n parallel zur Faserrichtung des Holzes in einem Abstand a; angeordnete
Schrauben entspricht die effektive charakteristische Tragfahigkeit:

R n., R

efvik = Mef vk

Der Wert von ng; ist in der folgenden Tabelle abhangig von n und a; aufgefuhrt.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

)Fir Zwischenwerte ay ist eine lineare Interpolation méglich.
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I STATISCHEWERTE |HOLZ CHARAKTERISTISCHE WERTE

EN 1885:2014

SCHERWERT ZUGKRAFTE
Geometrie Holz-H?lz Holz-Hoolz Holzwerkstoffplat- S“tahl-Holz, Gewindeal;lszug Gewindealuszug Kopfdurchzug
€=90 e=0 te-Holz diinnes Blech €=90 e=0
[ ] = [ == M M
! = = == .
i ) = ;

E 2 =

T ¥ /«? j 7 7 7
d L b A Rv,90,k Rv,0.k Sean  Rvk | Spiate  Ruk Rax,90.k Rax,0. Rhead,k
(mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kNI] [kN] [kN] [KN]
40 18 22 0,73 0,40 0,72 0,85 0,80 0,24 0,56
35 45 24 21 0.79 0,47 12 0,72 1,75 0,91 1,06 0,32 0,56
50 24 26 0.79 0,47 0,72 0,91 1,06 0,32 0,56
30 18 12 0,72 0,38 0,76 0,93 0,91 0,27 0,73
35 18 17 0.79 0,47 0,84 1,04 0,91 0,27 0,73
40 24 16 0,83 0,51 0,84 1,12 1,21 0,36 0,73
45 30 15 0,81 0,56 0,84 1,19 1,52 0,45 0,73
4 50 30 20 0,91 0,62 te 0,84 ° 1,19 1,52 0,45 0,73
60 35 25 0,99 0,69 0.84 1,26 1,77 0,53 0,73
70 40 30 0.99 0,77 0.84 1,32 2,02 0,61 0,73
80 40 40 0,99 0,77 0,84 1,32 2,02 0,61 0,73
40 24 16 0,98 0,55 1,06 1,33 1,36 0,41 0,92
45 30 15 0.96 0,61 1,06 1,42 1,70 0,51 0,92
45 50 30 20 1,06 0,69 " 1,06 225 1,42 1,70 0,51 0,92
60 35 25 1,18 0,79 1,06 1,49 1,99 0,60 0,92
70 40 30 1,22 0,86 1,06 1,56 2,27 0,68 0,92
80 40 40 1,22 0.86 1,06 1,56 2,27 0.68 0,92
40 24 16 1,12 0,60 1,16 1,46 1,52 0,45 1,13
45 24 21 1,19 0,70 1,20 1,56 1,52 0,45 1,13
50 24 26 1,29 0,73 1,20 1,56 1,52 0,45 1,13
60 30 30 1,46 0,81 1,20 1,65 1,89 0,57 1,13
5 70 35 35 1,46 0,88 15 1,20 2,5 1,73 2,21 0,66 1,13
80 40 40 1,46 0,96 1,20 1,81 2,53 0,76 1,13
90 45 45 1,46 1,05 1,20 1,89 2,84 0,85 1,13
100 50 50 1,46 1,13 1,20 1,97 3,16 0,95 1,13
120 60 60 1,46 1,17 1,20 2,13 3,79 1,14 113

e = Winkel zwischen Schraube und Faserrichtung

ANM. und ALLGEMEINE GRUNDLAGEN auf Seite 42.

MY Pruffahige Berechnungen fur Anschlusse?
eI Erleichtern Sie sich die Arbeit:
Laden Sie MyProject herunter!

SOFTWARE
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I STATISCHEWERTE |HOLZ CHARAKTERISTISCHE WERTE

EN 1985:2014

SCHERWERT ZUGKRAFTE
Geometrie Holz-Holz Holz-Holz §tahl-Holz §tahl-Holz Gewindeauszug | Gewindeauszug Kopfdurchzug
€=90° e=0° diinnes Blech dickes Blech €=90° e=0°
( 7 7 C Te—— [ = — T%@?T T T 7
: == F=
w
1= ) ; ;
H = = H
b AN : : :
i ) Y ﬁ‘ V V V
d L b A Ryv,90,k Ry,0.k Spiate Ruk | Spiate  Ruk Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
40 35 8 0,89 0,72 1,64 2,58 2,65 0,80 1,63
50 35 15 1,53 0,85 2,08 2,98 2,65 0,80 1,63
60 30 30 1,78 1,04 2,24 2,93 2,27 0,68 1,63
70 40 30 1,88 1,20 2,43 3,12 3,03 0,91 1,63
80 40 40 2,08 1,20 2,43 3,12 3,03 0,91 1,63
90 50 40 2,08 1,38 2,61 3,31 3,79 1,14 1,63
100 50 50 2,08 1,38 2,61 3,31 3,79 1,14 1,63
110 60 50 2,08 1,58 2,80 3,49 4,55 1,36 1,63
120 60 60 2,08 1,58 2,80 3,49 4,55 1,36 1,63
130 60 70 2,08 1,58 2,80 3,49 4,55 1,36 1,63
140 75 65 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
150 75 75 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
6 160 75 85 2,08 1,67 3 3,09 6 3,78 5,68 1,70 1,63
180 75 105 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
200 75 125 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
220 75 145 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
240 75 165 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
260 75 185 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
280 75 205 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
300 75 225 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
320 75 245 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
340 75 265 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
360 75 285 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
380 75 305 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
400 75 325 2,08 1,67 3,09 3,78 5,68 1,70 1,63
80 52 28 2,59 1,70 4,00 5,11 5,25 1,58 2,38
100 52 48 3,28 1,95 4,00 511 5,25 1,58 2,38
120 60 60 3,28 2,13 4,20 5,31 6,06 1,82 2,38
140 60 80 3,28 2,13 4,20 5,31 6,06 1,82 2.38
160 80 80 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
180 80 100 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
200 80 120 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
220 80 140 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
240 80 160 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2,38
260 80 180 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2.38
280 80 200 3,28 2,60 4,70 5,81 8,08 2,42 2.38
8 300 100 200 3,28 2,62 4 5,21 8 6,32 10,10 3,03 2,38
320 100 220 3,28 2,62 521 6,32 10,10 3,03 2,38
340 100 240 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
360 100 260 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
380 100 280 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
400 100 300 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
440 100 340 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
480 100 380 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
520 100 420 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
560 100 460 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
580 100 480 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
600 100 500 3,28 2,62 5,21 6,32 10,10 3,03 2,38
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§ STATISCHEWERTE |HOLZ

CHARAKTERISTISCHE WERTE
EN 1985:2014

SCHERWERT ZUGKRAFTE
Geometrie Holz-Holz Holz-Holz §tahl-Holz §tahl-Holz Gewindeauszug = Gewindeauszug Kopfdurchzug
€=90° e=0° diinnes Blech dickes Blech €=90° e=0°
[ “ = == == M 71
A === .
95}
1= ) ! !
b 1Ly : : : :
T, ! i ﬁ‘ V V V
d L b A Ryv,90,k Ry,0.k Spiate Ruk | Spiate  Ruk Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 52 28 3,63 2,02 4,75 6,94 6,57 1,97 3,77
100 52 48 4,22 2,56 5,51 712 6,57 1,97 3,77
120 60 60 4,81 2,75 5,76 7,37 7,58 2,27 3,77
140 60 80 4,81 2,75 5,76 7,37 7,58 2,27 3,77
160 80 80 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
180 80 100 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
200 80 120 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
220 80 140 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
240 80 160 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
260 80 180 4,81 3,28 6,40 8,00 10,10 3,03 3,77
10 280 80 200 4,81 3,28 5 6,40 10 8,00 10,10 3,03 3,77
300 100 200 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
320 100 220 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
340 100 240 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
360 100 260 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
380 100 280 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
400 100 300 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
440 100 340 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
480 100 380 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
520 100 420 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
560 100 460 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
600 100 500 4,81 3,86 7,03 8,63 12,63 3,79 3,77
120 80 40 4,87 3,49 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
160 80 80 6,00 3,88 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
200 80 120 6,00 3,88 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
240 80 160 6,00 3,88 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
280 80 200 6,00 3,88 7,81 9,79 12,12 3,64 4,88
320 120 200 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
360 120 240 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
400 120 280 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
12 440 120 320 6,00 4,83 6 9,32 12 11,30 18,18 5,45 4,88
480 120 360 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
520 120 400 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
560 120 440 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
600 120 480 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
700 120 580 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
800 120 680 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
900 120 780 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88
1000 120 880 6,00 4,83 9,32 11,30 18,18 5,45 4,88

€ = Winkel zwischen Schraube und Faserrichtung

ANM. und ALLGEMEINE GRUNDLAGEN auf Seite 42.
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STATISCHE WERTE | BSP CHARAKTERISTISCHE WERTE

EN 1895:2014

SCHERWERT
Geometrie BSP - BSP BSP - BSP Platte - BSP BSP - Platte - BSP
lateral face lateral face - narrow face lateral face lateral face
NZR VA VAR I 2\
A —

] W ¥Za% l AN S
S| — e —
V “«— 7 7%

b V H\& ;?gz ‘V// N —>
NN N

od,

d; L b A Ry k Ry k Span Ry« Span  t Ry«

[mm] [mm] [mm]  [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN]
60 30 >30 1,63 - 1,62 20 2,67
70+80 40 > 30 1,74 - 1,62 >25 2,67

6 90+100 50 > 40 1,97 - 18 1,62 18 =35 2,67
110+130 60 >50 197 - 1,62 > 45 2,67
140+400 75 > 65 1,97 - 1,62 > 60 2,67
80+100 52 >28 2,42 1,84 2,55 >25 3,64

8 120+140 60 > 60 3,11 2,26 25 2,55 29 > 45 3,64
160+280 80 >80 3,11 2,58 2,55 > 65 3,64
300+600 100 =200 3,11 2,58 2,55 >135 3,64
80+100 52 > 28 3,40 2,34 3,62 >25 4,47

10 120+140 60 > 60 4,45 3,03 25 3,62 25 > 45 4,47
160+280 80 >80 4,56 3,37 3,62 > 65 4,47
300+600 100 =200 4,56 3,76 3,62 >135 4,47

120 80 > 40 4,54 3,56 4,37 > 45 4,72

12 160+280 80 >80 5,69 4,00 25 4,37 25 =265 4,72

3201000 120 =200 5,69 4,65 4,37 >145 472
SCHERWERT
. BSP - Holz Holz - BSP BSP - BSP
el lateral face narrow face narrow face
NZ\) VZY ’
1 == s
- niEE el Z < =)
: {: | i =
7722\
d, L b A Ry Ry teur Rvk
[mm] [mm] [mml  [mm] [kN] [kNI [mm] [kN]
60 30 30 1,69 - - -
70+80 40 > 30 1,77 - - -

6 90+100 50 > 40 2,01 - > 65 1,54
110+130 60 >50 2,01 - >80 1,66
140+400 75 > 65 2,01 - >100 1,66
80+100 52 >28 2,46 1,89 >80 1,84

8 120+140 60 > 60 3,17 2,27 > 85 2,26
160+280 80 >80 3,17 2,61 > 115 2,58
300+600 100 =200 3,17 2,61 > 215 2,58
80+100 52 >28 3,45 2,40 >100 2,34

10 120+140 60 >60 4,55 3,05 >100 3,03
160+280 80 >80 4,65 3,39 > 115 3,37
300+600 100 =200 4,65 3,79 > 215 3,76

12 120+280 80 40 4,60 3,65 >120 3,56

320+1000 120 =200 5,79 4,69 >230 4,65

ANM. und ALLGEMEINE GRUNDLAGEN auf Seite 42.
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STATISCHE WERTE | BSP CHARAKTERISTISCHE WERTE

EN 1885:2014

ZUGKRAFTE
| oparizsg e
A I WZ Y MZ N
{ gZ%§%§§ YV ZXXX Y ZxXX YV ZXXX
Ya Y/ZXX Y/Z2XX Y/ ZXX
d1 L b R:~.\x,k Rax,k Rhead,k Rhead,k
[mm] [mml] [mm] (kNI [kN] [kN] [kN]
60 30 211 - 1,51 4,20
70+80 40 2,81 - 1,51 4,20
6 90+100 50 3,51 - 1,51 4,20
110+130 60 4,21 - 1,51 4,20
140+400 75 5,27 - 1,51 4,20
80+100 52 4,87 3,70 2,21 6,56
8 120+140 60 5,62 4,21 2,21 6,56
160+280 80 7.49 5.45 2,21 6,56
300+600 100 9,36 6,66 2,21 6,56
80+100 52 6,08 4,42 3,50 9,45
10 120+140 60 7.02 5,03 3,50 9,45
160+280 80 9,36 6,51 3,50 9,45
300+600 100 11,70 7.96 3,50 9,45
= 120+280 80 11,23 7.54 4,52 14,37
320+1000 120 16,85 10,86 4,52 14,37

MINDESTABSTANDE DER SCHRAUBEN BEI SCHERBEANSPRUCHUNG UND AXIALER
BEANSPRUCHUNG | BSP

O Schraubenabstande OHNE Vorbohrung

lateral face narrow face
d;  [mm] 6 8 10 12 d; [mm] 6 8 10 12
a; [mm] 4.d 24 32 40 48 ER [mMm] 10-d 60 80 100 120
a, [mm] 2,5d 15 20 25 30 a, [mm] 4.d 24 32 40 48
azy [mm] 6-d 36 48 60 72 azy [mm] 12 72 96 120 144
az. [mm] 6-d 36 48 60 72 az. [mm] 7d 42 56 70 84
aze [mm] 6-d 36 48 60 72 agy [mml 6-d 36 48 60 72
az. [mm] 2,5d 15 20 25 30 ag. [mml 3-d 18 24 30 36

d = dy = Nenndurchmesser Schraube

ANM. und ALLGEMEINE GRUNDLAGEN auf Seite 42.
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STATISCHE WERTE | LVL

ZUGKRAFTE
Geometr Geuindeauszug B Kaptdurchzug Unteegechebe HUS
flat
— T
I T 71
] L — —
b — —
S,
d; L b Rax k Rax k Rhead,k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
40+50 24 1,74 1,16 1,94 -
60 30 2,18 1,45 1,94 -
70 35 2,54 1,69 1,94 -
5 80 40 2,90 194 1,94 -
90 45 3,27 2,18 1,94 -
100 50 3,63 2,42 1,94 -
120 60 4,36 2,90 1,94 -
40+50 35 3,05 2,03 2,79 7,74
60 30 2,61 1,74 2,79 774
70+80 40 3,48 2,32 2,79 7,74
6 90+100 50 4,36 2,90 2,79 774
110+130 60 5,23 3,48 2,79 7,74
140+150 75 6,53 4,36 2,79 7,74
160+400 75 6,53 4,36 2,79 774
80+100 52 6,04 4,03 4,07 12,10
120+140 60 6,97 4,65 4,07 12,10
8 160+180 80 9,29 6,19 4,07 12,10
200+280 80 9,29 6,19 4,07 12,10
300+600 100 11,61 774 4,07 12,10
80+100 52 7,55 5,03 6,45 17,42
120+140 60 8,71 5,81 6,45 17,42
10 160+200 80 11,61 774 6,45 17,42
220+280 80 11,61 774 6,45 17,42
300+600 100 14,52 9,68 6,45 17,42

ANM. und ALLGEMEINE GRUNDLAGEN auf Seite 42.

AN Internationalitat wird auch an den Details gemessen.

Prufen Sie die Verfugbarkeit unserer Datenblatter in Ihrer
Sprache und mit Ihren Mal3einheiten.
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I STATISCHE WERTE | LVL CHARAKTERISTISCHE WERTE

EN 1885:2014

SCHERWERT
Geometrie LVL-LVL LVL-LVL-LVL LVL-Holz Holz-LVL
- t
T J b J ! T ) J
L —
: | il J I
A
s, [ — l A BN T A ~L

dy L b A Ry k A ) Ry k A Ry A Ry
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN]
60 30 - - - - - - - 27 1,45
70 35 33 1,80 - - - 33 1,73 35 1,53
5 80 40 40 1,80 - - - 40 1,73 40 1,53
90 45 45 1,80 - - - 45 1,73 45 1,53
100 50 50 1,80 - - - 50 1,73 50 1,53
120 60 60 1,80 - - - 60 1,73 60 1,53
90+100 50 > 45 2,56 - - - > 45 2,45 >40 2,16
6 110+130 60 > 55 2,56 - - - >55 2,45 >50 2,16
140+150 75 >70 2,56 - - - >70 2,45 > 65 2,16
160+400 75 >80 2,56 > 45 >70 512 >80 2,45 > 85 2,16
120+140 60 > 60 4,01 - - - > 60 3,84 >60 3,42
8 160+180 80 >80 4,01 - - - >80 3,84 >80 3,42
200+280 80 >120 4,01 > 65 >75 8,03 >120 3,84 >120 3,42
300+600 100 >200 4,01 >100 > 105 8,03 > 200 3,84 > 200 3,42
120+140 60 - - - - - - - > 45 4,34
10 160+200 80 >75 5,93 - - - >75 5,69 >80 5,02
220+280 80 > 140 5,93 >75 >75 11,87 > 140 5,69 > 140 5,02
300+600 100 >200 5,93 >100 > 105 11,87 >200 5,69 >200 5,02

I MINDESTABSTANDE DER SCHRAUBEN BEI ABSCHERBEANSPRUCHUNG | LVL

() schraubenabsténde OHNE Vorbohrung

d; [mm] 5 6 8 10 d; [mm] 5 6 8 10
a; [mml 124 60 72 96 120 a, [mm] 54 25 30 40 50
a, [mml 5.4 25 30 40 50 a [mm] 54 25 30 40 50
azy [mm] 15.d 75 90 120 150 azy [mml  10d 50 60 80 100
az. [mml 10.d 50 60 80 100 az. [mml  10d 50 60 80 100
azy [mml 5.4 25 30 40 50 aze [mml  10d 50 60 80 100
aze [mml 5.4 25 30 40 50 azc [mml 54 25 30 40 50

a = Winkel zwischen Kraft- und Faserrichtung
d = d; = Nenndurchmesser Schraube

ANM. und ALLGEMEINE GRUNDLAGEN auf Seite 42.
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STATISCHE WERTE
ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Die charakteristischen Werte werden gemaf der Norm EN 1995:2014 und in
Ubereinstimmung mit ETA-11/0030 berechnet.

Die Bemessungswerte werden aus den charakteristischen Werten wie folgt
berechnet:

Rk

K “mod
R, = —-T
Y

Die Beiwerte yy und kg sind aus der entsprechenden geltenden Norm
zu Ubernehmen, die fur die Berechnung verwendet wird.

Bei den Werten fur die mechanische Festigkeit und die Geometrie der
Schrauben wurde auf die Angaben in der ETA-11/0030 Bezug genommen.

Die Bemessung und Uberpriifung der Holzelemente, der Platten und Me-
tallplatten mussen separat durchgefthrt werden.

Fur die Positionierung der Schrauben sind die Mindestabstande zu bertck-
sichtigen.

Die charakteristischen Scherfestigkeitswerte wurden bei eingeschraubten
Schrauben ohne Vorbohrung bewertet. Mit vorgebohrten Schrauben kén-
nen héhere Festigkeitswerte erreicht werden.

Die Scherfestigkeitswerte wurden unter Bertcksichtigung des vollstandig in
das zweite Element eingedrehten Gewindeteils berechnet.

Die charakteristischen Holzwerkstoffplatte-Holz-Scherfestigkeitswerte wur-
den flr eine OSB3- oder OSB4-Platte gemaR EN 300 oder fur eine Spanplatte
gemaR EN 312 mit einer Starke Spay und Dichte py = 500 kg/m3 berechnet.

Die charakteristischen Gewindeauszugswerte wurden unter Berlcksichti-
gung einer Einschraubtiefe b berechnet.

Die charakteristische Kopfdurchzugsfestigkeit mit und ohne Unterlegschei-
be wurde flr ein Element aus Holz oder auf Holzbasis berechnet.

Bei Stahl-Holz-Verbindungen ist in Bezug auf den AbreiR- oder Durch-
zugswiderstand des Schraubenkopfes flur gewdhnlich die Zugfestigkeit des
Stahls ausschlaggebend.

Bei kombinierten Scher- und Zugbeanspruchungen muss folgender Nach-
weis erbracht sein:

/_- 2 F 2
(%d>+<ax,d>sl
Rv,d Rax,d
Bei Stahl-Holz-Verbindungen mit dickem Blech mussen die Auswirkungen

der Verformung des Holzes berechnet und die Verbinder gemaR den Mon-
tageanleitungen eingebaut werden.

Fur weitere Berechnungen steht die kostenlose Software MyProject zur
Verflgung (www.rothoblaas.de).

ANMERKUNGEN | BSP

Die charakteristischen Werte entsprechen den nationalen Spezifikationen
ONORM EN 1995 - Annex K.

Bei der Berechnung wurde eine Rohdichte fur die BSP-Elemente von py =
350 kg/m?3 und fir Holzelemente mit pk = 385 kg/m3 bedacht.

Die charakteristischen Scherfestigkeitswerte berechnen sich unter Berlck-
sichtigung der minimalen Eindringtiefe der Schraube von 4-d.

Der charakteristische Scherfestigkeitswert ist unabhangig von der Faser-
richtung der duRBeren Holzschicht der BSP-Platte.

Die axiale Auszugsfestigkeit des ,narrow-face’-Gewindes gilt unter Einhal-
tung der BSP-Mindeststarke von tc| T min = 10-dq und einer Mindestdurch-
zugstiefe der Schraube von tyep = 10-dy.

MINDESTABSTANDE
ANMERKUNGEN | HOLZ

Die Mindestabstande werden gemaR der Normen EN 1995:2014 und in
Ubereinstimmung mit ETA-11/0030 berechnet.

Bei Stahl-Holz-Verbindungen kénnen die Mindestabstande (ay, ap) mit ei-
nem Koeffizienten von 0,7 multipliziert werden.

Bei Holzwerkstoffplatten-Verbindungen kénnen die Mindestabstande (aq,
ap) mit einem Koeffizienten von 0,85 multipliziert werden.

Bei Verbindungen von Elementen aus Douglasienholz (Pseudotsuga men-
ziesii) mussen die Mindestabstande und die minimalen, parallelen Abstande
zur Faser mit dem Koeffizienten 1,5 multipliziert werden.

Der Abstand aj, aufgelistet far Schrauben mit Spitze 3 THORNS und d;>5
mm, eingeschraubt ohne Vorbohrung in Holzelemente mit Dichte py < 420
kg/r‘r‘n3 mit einer Mindesthéhe und -breite von 10-d und Winkel zwischen
Kraft- und Faserrichtung a= 0°, dem Wert 10-d angenommen. Wahlweise
kénnen 12-d gemaR EN 1995:2014 tbernommen werden.

ANMERKUNGEN | BSP

Die Mindestabstande sind gemaR ETA-11/0030 und sind gultig, falls keine
anderen Angaben in den technischen Unterlagen der BSP-Bretter angege-
ben sind.

Die Mindestabstande gelten fur die Mindestdicke BSP tc T min = 10-dy.

Die auf ,narrow face” bezogenen Mindestabstande gelten fur die minimale
Durchzugtiefe der Schraube tyep, = 10-dy.

42 | HBS | HOLZ

ANMERKUNGEN | HOLZ

Die charakteristischen Holz-Holz-Scherfestigkeitswerte wurden unter Be-
ricksichtigung eines Winkels e sowohlvon 90° (Ry g i) als auch 0° (Ry g )
zwischen den Fasern des zweiten Elements und dem Verbinder berechnet.

Die charakteristischen Holzwerkstoffplatte-Holz- und Stahl-Holz-Scher-
festigkeitswerte wurden unter Berticksichtigung eines Winkels € von 90°
zwischen Fasern des Holzelements und dem Verbinder berechnet.

Die charakteristischen Scherfestigkeitswerte auf Platte wurden fur eine
dunne Platte (Sp_ a1 = 0.5 dq) und fir eine dicke Platte (Spj o7g = dq) be-
rechnet.

Die charakteristischen Gewindeauszugswerte wurden unter Bertcksichti-
gung eines Winkels e sowohl von 90° (R;x 90 k) als auch 0° (Ryy g k) Zwi-
schen den Fasern des Holzelements und dem Verbinder berechnet.

Bei der Berechnung wurde eine Rohdichte der Holzelemente von p) = 385
kg/m3 beriicksichtigt.

Fir andere p,-Werte kénnen die aufgelisteten Festigkeitswerte (Holz-Holz-
Scherfestigkeit, Stahl-Holz Scherfestigkeit und Zugkraft) mithilfe des kgeng-
Beiwerts umgerechnet werden.

R, =k

Vk dens,v R\/,k

Rlax,k - kdens,ax- ax.k
thead,k - kdens,ax ) Rhead,k
Pk 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m?3]
C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
eamam 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07
Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111

Die so ermittelten Festigkeitswerte kbnnen zugunsten der Sicherheit von
denen abweichen, die sich aus einer genauen Berechnung ergeben.

ANMERKUNGEN | LVL

Bei der Berechnung wurde eine Rohdichte der LVL-Elemente aus Nadelholz
(Softwood) von py = 480 kg/m3 und fir Holzelemente mit pk = 385 kg/m3
berlcksichtigt.

Die charakteristischen Scherfestigkeitswerte werden fur Verbinder berech-
net, die auf der Seitenflache (wide face) eingesetzt werden, wobei fur die
einzelnen Holzelemente ein Winkel von 90° zwischen dem Verbinder und
der Faser, ein Winkel von 90° zwischen Verbinder und Seitenflache des LVL-
Elements und ein Winkel von 0° zwischen der Kraft- und Faserrichtung be-
ricksichtigt wird.

Der Gewindeauszugswert wurde mit einem Winkel von 90° zwischen Fa-
sern und Verbinder berechnet.

Schrauben, die kurzer sind als der aufgelistete Mindestwert, sind nicht mit
den Berechnungsansatzen kompatibel und deshalb nicht aufgefthrt.

ANMERKUNGEN | LVL

Die Mindestabstande sind gemaR ETA-11/0030 und sind gultig, falls keine
anderen Angaben in den technischen Unterlagen der LVL-Bretter angege-
ben sind.

Die Mindestabstande gelten bei Verwendung von Furnierschichthélzern
aus Nadelholz (Softwood) mit parallelen und Uberkreuzten Furnierblattern.

Die Mindestabstande ohne Vorbohren gelten fir Mindeststarken der LVL-
Elemente tyj:
t,>84-d-9

11,4-d

75

Wobei:

- tq ist die Starke des LVL-Elements in mm bei einer Verbindung mit 2 Holz-
elementen. Im Falle von Verbindungen mit 3 oder mehr Elementen ist t
die Starke des am weitesten auRen angeordneten LVL-Elements;

- t5 ist die Starke des mittleren Elements in mm bei einer Verbindung mit 3
oder mehr Elementen.



I MONTAGEANLEITUNGEN

EINSCHRAUBEN MIT CATCH

Den Einsatz in das Einschraubwerkzeug
CATCH setzen und in der richtigen Tiefe
befestigen, die vom gewahlten Verbinder
abhangt.

CATCH eignet sich fur lange Verbinder, bei
denen der Einsatz ansonsten leicht aus dem
Schraubenkopfraum austreten kénnte.

TEILGEWINDESCHRAUBEN vs VOLLGEWINDESCHRAUBEN

Besonders hilfreich bei Verschraubung in
einem Winkel, in dem keine groRe Kraft zum
Einschrauben aufgebracht werden kann.

Zwischen zwei Holzbalken werden kom-
primierbare Elemente gesetzt und eine
Schraube mittig angeschraubt, um die
Wirkung auf die Verbindung zu bewerten.

ANWENDUNG AUF HARTHOLZ

él;wmk ér‘ A E&

[ Eh
4 i |"".I
:i.! il

Eine Vorbohrung mit dem geforderten
Durchmesser (dy, y) und einer Lange, die den
MafRen des gewahlten Verbinders entspricht,
mithilfe des Bohrers SNAIL vornehmen.

I ZUGEHORIGE PRODUKTE

el e

CATCH
Seite 408

Seite 414

Die Schraube mit Teilgewinde (z. B. HBS)
ermoglicht das SchlieRen der Verbindung.
Der vollstandig in das zweite Element ein-
gefugte Gewindeabschnitt ermdglicht,

dass das ersten Element auf dem glatten
Schaft gleiten kann.

T

Die Schraube montieren (z. B. HBS).

SNAIL
Seite 415

LEWIS

Die Schraube mit Vollgewinde (z. B. VGZ)
Ubertragt die Kraft unter Ausnutzung ih-
res axialen Widerstands und dringt in die
Holzelemente ein, ohne dass diese sich zu
bewegen.

il
Wahlweise ist die Verwendung spezieller
Schrauben fur Hartholzanwendungen (z.

B. HBSH) mdglich, die ohne Vorbohrung
eingesetzt werden kdnnen.

A18 | ASB18
Seite 402
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