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WKRET Z GWINTEM NA CAtEJ DLUGOSCI |
tBEM STOZKOWYM PLASKIM

KONCOWKA 3 THORNS

Dzieki koncowce THORNS 3, wkret moze by¢ montowany bez wstepne-
go nawiercania nawet w bardzo cienkim drewnie meblowym, takim jak
ptyty melaminowane, fornirowane lub MDF.

MALY SKOK

Gwint o matym skoku jest idealny dla zapewnienia maksymalnej precyzji
wkrecania $ruby, takze w ptytach MDF. Wgtebienie na koncowke Torx
zapewnia stabilnosc¢ i bezpieczenstwo.

DLUGI GWINT

Gwint catkowity pokrywa 80% dtugosci wkreta, a gtadka powierzchnia pod
tbem gwarantuje maksymalng skutecznosc¢ potgczenia ptyt wiorowych.

BIT INCLUDED
SREDNICA [mm]
23 5) )12
DLUGOSC [mm]
12 (12 80) )1000
KLASA UZYTKOWA

S

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJINOSC DREWNA

MATERIAL

E,_E,:IT.,!,, stal weglowa cynkowana elektrolitycznie
PLATED

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

e ptyty wiorowe, MDF, HDF i LDF

e ptyty fornirowane i melaminowane
e drewno lite

¢ drewno klejone

o CLTiLVL
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I KODY | WYMIARY

d, KOD L b - d, KOD L b -
[mml] [mm] [mm] [mm] [mml] [mml]
HTS3129 12 6 500 HTS440 40 32 500
,  HTs3Lew 16 10 500 TX420 HTS445 45 37 400
x1o0 HTS320 20 14 1000 HTS450 50 42 400
HTS325 25 19 1000 HTS4530 30 24 500
HTS330 30 24 1000 HTS4535 35 27 500
HTS3516(%) 16 10 1000 T;'go HTS4540 40 32 400
HTS3520(%) 20 14 1000 HTS4545 45 37 400
HTS3525 25 19 1000 HTS4550 50 42 200
Ti'is HTS3530 30 24 500 HTS530 30 24 500
HTS3535 35 27 500 HTS535 35 27 400
HTS3540 40 32 500 HTS540 40 32 200
HTS3550 50 42 400 5  HTS545 45 37 200
HTS420) 20 14 1000 TX25 HTS550 50 42 200
4 HTS425 25 19 1000 HTS560 60 50 200
TX20 HTS430 30 24 500 HTS570 70 60 100
HTS435 35 27 500 HTS580 80 70 100

(*) Wkrety nie posiadaja oznaczenia CE.

Srednica nominalna

Srednica tba

Srednica rdzenia

Srednica trzonu
Grubosc tha

Srednica otworu@

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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Wytrzymatosc¢ charakterystyczna na rozcigganie

Moment charakterystyczny uplastycznienia

Parametr charakterystyczny
wytrzymatosci na wycigganie

Gestosc przypisana

Parametr charakterystyczny zagtebiania tba

Gestosc przypisana

L t i b |

L ' |
d;  [mml 3 35 4 4,5 5
d¢  [mm] 6,00 7.00 8,00 8,80 9,70
d,  Imml 2,00 2,20 2,50 2,80 3,20
ds  [mm] 2,20 2,45 275 3,20 3,65
t [mm] 2,20 2,40 2,70 2,80 2,80
dy  [mm] 2.0 2,0 25 25 3,0
frensk  [KNI 4,2 4,5 55 7.8 11,0
My INml 2.2 27 37 5.8 8,8
fox  IN/mm2 185 179 171 17,0 15,5
Pa [kg/m3] 350 350 350 350 350
freadx [N/mm2] 26,0 251 24,1 231 22,5
Pa [kg/m3] 350 350 350 350 350

(1) W przypadku materiatdw o wysokiej gestosci zaleca sie wywierci¢ wczesniej otwor, biorac pod uwage gatunek drewna.

ZAWIASY | MEBLE

Gwint catkowity i ptaski teb stozkowy gtadki
sg idealne dla mocowania metalowych za-
wiasow w produkcji mebli. Idealny do uzyt-
ku z koncowka pojedyncza (dotgczong do
opakowania), ktorg mozna tatwo wymieniac
w uchwycie koncowek. Nowa koncowka sa-
mowiercgca zwieksza poczatkowg zdolnosc
chwytu wkreta.
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O

wkrety montowane BEZ otworu

Pk < 420 kg/m3

s a=0° s \ a=90°

d;  [mm] 5 585 4 4,5 5 d;  [mm] 3 3,5 4 4,5 5
a; [mm] 10.d 30 35 40 45 12.d 60 a; [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25
a, [mm] 5-d 15 18 20 23 5-d 25 a, [mm] 5-d 15 18 20 23 5d 25
azy [mm] 15-d 45 53 60 68 15.d 75 azy [mm] 10-d 30 35 40 45 10-d 50
az. [mm] 10-d 30 55 40 45 10-d 50 az. [mm] 10-d 30 55 40 45 10-d 50
azgy [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25 agy [mm]  7d 21 25 28 32 10-d 50
ag. [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25 ag. [mm] 5. 15 18 20 23 5d 25
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem

d = dq = srednica nominalna wkreta

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° s \ a=90°

d;  [mm] 3 iS85 4 4,5 5 d;  [mm] 3 3,5 4 4,5 5
a; [mm] 54 15 18 20 23 5-d 25 a; [mm] 4d 12 14 16 18 4-d 20
a, [mm] 3-d 9 11 12 14 3-d 15 a, [mm] 4d 12 14 16 18 4-d 20
azy [mm] 12.d 36 42 48 54 12.d 60 azy [mm] 7d 21 25 28 32 7-d 35
azg. [mm] 7d 21 25 28 32 7-d 55 azg. [mm] 7d 21 25 28 32 7-d 55
azy [mm] 3.d 9 11 12 14 3.d 15 azy [mm] 5. 15 18 20 23 7d 35
ag. [mm] 3.d 9 11 12 14 3-d 15 ag. [mm] 3.d 9 11 12 14 3-d 15
a = kat pomiedzy sitg a wtdknem

d = dq = Srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony
-90°<a<90°

koniec odcigzony
90° < a<270°

krawedz obcigzona
0°<a<180°

krawedz odcigzona
180° < a < 360°

ODLEGLOSCI MINIMALNE
UWAGI

Odlegtosci minimalne s zgodne z norma EN 1995:2014.

W przypadku potgczenia stal-drewno odstepy minimalne (aq, ap) mozna
przemnozyc¢ przez wspoétczynnik 0,7.

WARTOSCI STATYCZNE
UWAGI

28

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtdknami drugiego ele-
mentu i tgcznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ptyta-drewno i stal-drewno
zostaty ocenione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtdknami ele-
mentu drewnianego i tagcznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone dla ptyty
cienkiej (SPLATE =0,5 dl)'

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
przy uwzglednieniu kata € 90° pomiedzy wtoknami elementu drewnianego
a tacznikiem.
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» W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (aq, ap) mozna

przemnozyc przez wspoétczynnik 0,85.

« W fazie obliczen przyjmuje si¢ mase objetosciowg elementow drewnianych

réwna py = 385 kg/m3.

Dla réznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (Scinanie drewno-
-drewno, $cinanie stal-drewno i rozcigganie) mozna przeliczy¢ za pomoca
wspotczynnika kyens (patrz strona 42).

« Wartosci tabelaryczne sg niezalezne od kata sita-wtokno.
¢ Dla rzedu n wkretow utozonych rownolegle do kierunku wtokien w odle-

gtosci aq, charakterystyczng rzeczywistg nosnos¢ na scinanie Rggy | moz-
na obliczy¢ za pomoca liczby rzeczywistej ng¢ (patrz str. 34).



WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

I WARTOSCI STATYCZNE

SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria drewno-drewno ptyta-drewno ptyta-drewno [:It;tll-(:rcei:v::a W‘;r‘z::"::m pen:;;aqa
( = r— T T e i
= : > — %
ﬁ 7 7 ¥
L b A Ry k SpaN Rv,k Span Rvik  Spiate Rvk Raxk Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN]
12 6 - - - - 0,23 0,36 1,01
16 10 - - - - 0,32 0,60 1,01
3 20 14 - - 9 - 12 - 15 0,41 0,84 1,01
25 19 7 0,38 - - 0,52 1,14 1,01
30 24 12 0,60 0,76 0,72 0,62 1,44 1,01
16 10 - - = = 0,33 0,68 1,33
20 14 - - - - 0,43 0,95 1,33
25 19 - - - - 0,55 1,28 1,33
3,5 30 24 9 0,53 9 0,83 12 - 1,75 0,66 1,62 1,33
35 27 14 0,77 0,92 0,94 0,78 1,83 1,33
40 32 19 0,82 0,92 0,99 0,90 2,16 1,33
50 42 29 0,91 0,92 0,99 1,13 2,84 1,33
20 14 - - - - 0,46 1,03 1,66
25 19 - - - - 0,59 1,40 1,66
30 24 6 0,38 - - 0,72 1,77 1,66
4 35 27 11 0,71 9 0,99 12 - 2 0,85 1,99 1,66
40 32 16 0,97 0,99 1,17 0,97 2,36 1,66
45 37 21 1,02 0,99 1,17 1,10 2,73 1,66
50 42 26 1,08 0,99 1,17 1,23 3,10 1,66
30 24 3 0,21 = = 0,77 1,98 1,93
35 27 8 0,56 - - 0,91 2,23 1,93
4,5 40 32 13 0,90 12 1,31 15 - 2,25 1,05 2,64 1,93
45 37 18 1,15 1,40 1,42 1,19 3,05 1,93
50 42 23 1,21 1,40 1,46 1,33 3,47 1,93
30 24 - - - - 0,84 2,01 2,28
35 27 5 0,38 = = 0,99 2,26 2,28
40 32 10 0,76 - - 1,14 2,68 2,28
45 37 15 1,14 1,46 1,51 1,30 3,09 2,28
5 50 42 20 1,39 12 1,46 = 1,70 2.5 1,45 3,51 2,28
60 50 30 1,52 1,46 1,74 1,75 4,18 2,28
70 60 40 1,71 1,46 1,74 2,06 5,02 2,28
80 70 50 1,71 1,46 1,74 2,36 5,85 2,28
OGOLNE ZASADY
« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014. * Rozmieszczenie wkretéw nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci

« Wartosci projektowe uzyskiwane sa z wartosci charakterystycznych w na- igimalnyChs

stepujacy sposob: * Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie ptyta-drewno oceniane s3
w odniesieniu do ptyty OSB3 lub OSB4, zgodnie z normg EN 300, lub ptyty
R Kog ) : -
R, = mo warstwowej, zgodnie z norma EN 312, o grubosci Span-
Y .

Wspotezynniki ypm 1 kpog Nalezy przyjac zgodnie z obowigzujacg norma
uzywana w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii wkretow zgodnie z
oznakowaniem CE wg EN 14592.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych, ptyt i ptytek stalo-
wych nalezy wykonywac osobno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie sa oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretéw umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego lub drewnianej podstawy.

W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujaca jest zwykle wytrzyma-
tosc¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtgczenia lub penetracji tba.
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