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WKRET Z SZEROKIM tBEM XL

SZEROKI tEB POWIEKSZONY

teb powiekszony zapewnia doskonatg wytrzymatosc na penetracje tba i
zdolnosc¢ dociskania potaczenia.

GWINT POWIEKSZONY

teb powiekszony wkreta TBS MAX gwarantuje doskonatg wytrzymatosc¢
na wycigganie i zamkniecie potaczenia.

STROPY ZEBROWANE

Dzieki szerokiemu tbu powiekszonemu i wiekszemu gwintowi jest to
wkret doskonale nadajgcy sie do realizacji stropow zebrowanych (Rip- —
pendecke, ribbed floor). Uzywany w potaczeniu z SHARP METAL opty-

malizuje liczbe mocowan, pozwalajgc unikngc¢ stosowania pras podczas

klejenia miedzy elementami drewnianymi.

KONCOWKA 3 THORNS

Dzieki koncoéwce 3 THORNS zostaty zmniejszone minimalne odlegto-
sci montazowe. W mniejszej przestrzeni moze byc¢ uzyta wieksza liczba
wkretow, a wieksze wkrety w mniejszych elementach.

Skutkuje to zmniejszeniem kosztow i skroceniem czasu realizacji projektu.

= y
e BIT INCLUDED y

SREDNICA [mm] 6 (® )16 |

DLUGOSC [mm] a0( (120 400) )1000 |

KLASA UZYTKOWA (5c1) \

KorozvaNosc aTmosrervezNA @) @ \ )
KOROZYINOSC DREWNA T

MATERIAL EIE:IT"I“l stal weglowa cynkowana . 1

miaren. elektrolitycznie

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

e ptyty widrowe i MDF

e ptyty SIP i zebrowane

e drewno lite i klejone

o CLTiLVL

e drewna o wysokiej gestosci
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I KODY|WYMIARY

d; dy KOD L b A szt. d; dy KOD L b A szt.

[mm]  [mm] [mml  [mm]  [mm] [mml  [mm] [mml  [mm] [mm]
TBSMAX8120 120 100 20 50 TBSMAX8240 240 120 120 50
TBSMAX8160 160 120 40 50 TBSMAX8280 280 120 160 50

TX840 24,5 TBSMAX8180 180 120 60 50 TX840 24,5 TBSMAX8320 320 120 200 50
TBSMAX8200 200 120 80 50 TBSMAX8360 360 120 240 50
TBSMAX8220 220 120 100 50 TBSMAX8400 400 120 280 50

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

A
dy ‘ &&&X&&A}X}X&X&A&Aﬁ ]dz }d1
dS b |
L |

GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 8
Srednica tba dy [mm] 24,50
Srednica rdzenia d, [mm] 5,40
Srednica trzonu dsg [mm] 5,80
Srednica otworu(® dys  [mm] 5.0
Srednica otworu( dyy  [mm] 6,0

(Y Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 8
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie frensk KNI 20,1
Moment uplastycznienia My, [INm] 20,1
drewno iglaste LVL z drewna iglastego LvLz d;:v:;ireumkowego
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)
Parametr o fox IN/mm?] 11,7 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie :
Parametr
2 -
zagtebiania tba fheaai [N/mm?] e 20.0
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m3] < 440 410 + 550 590 = 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-11/0030.

TBS MAX DO RIB TIMBER

Powiegkszony gwint (120 mm) i poszerzony teb
(24,5 mm) TBS MAX zapewniajg doskonata site
Ciggu i zdolnos¢ zamkniecia potaczenia. Idealny
do produkgji stropéw zebrowych (Rippendecke,
ribbed floor), pozwala zoptymalizowac liczbe
mocowan.

SHARP METAL

Idealny w potgczeniu z systemem SHARP ME-
TAL, poniewaz szeroki teb zapewnia dosko-
natg zdolnosc¢ dociskania potgczenia, co po-
zwala unikng¢ uzycia pras na etapie klejenia
elementow drewnianych.
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | DREWND

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
N a=0° Fs \ a=90°
d; [mm] 8 d;  [mm] 8
a; [mm] 10-d 80 a;  [mm] 5-d 40
a, [mm] 5.d 40 a, [mm] 5-d 40
azy [mm] 15.d 120 azy [mm] 10-d 80
az. [mm] 10-d 80 az. [mm] 10-d 80
azy [mm] 5.d 40 azey [mm] 10-d 80
azc [mm] 5.d 40 azc [mm] 5-d 40

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = dq = Srednica nominalna wkreta

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° Fs \ a=90°
d;  [mm] 8 d;  [mm] 8
a, [mm] 5-d 40 a; [mm] 4.d 32
a, [mm] 3.d 24 a, [mm] 4.d 32
azy [mml 12.d 96 azy [mml 7-d 56
az. [mm] 7d 56 az. [mm] 7d 56
age [mml 3.d 24 agy [mm] 7d 56
ag. [mm] 3.d 24 ag. [mm] 3-d 24
a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = dq = srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

UWAGI
¢ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 oraz ETA-11/0030, prz, « Tabelaryczny rozstaw aq dla wkretdw z koricowka 3 THORNS i di>5 mm
zatozeniu masy objetosciowej elementow drewnianych réwnej py < 420 kg/m?. wprowadzonych bez wstepnego nawiercania w elementach drewnianych o

« W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (aj, a5) mozna gestosci py < 420 kg/m> o m}mmainej wysokosci i szerokosci rownej 10-d i
przemnozyc¢ przez wspoétczynnik 0,85. kaqe mledz_y sﬂa a w{okna_ml a= 0° zostat przyjety jako 10-d. Alternatywnie
B . mozna przyjac 12-d zgodnie z normg EN 1995:2014.
* W przypadku potgczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-

sii) odstepy i minimalne odlegtosci réwnolegte do wtdkna nalezy przemno-
zy¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.

I SHARP METAL
PLYTKI KOLCZASTE STALOWE

Potgczenie pomiedzy dwoma elementami drewnianymi
uzyskuje sie poprzez mechaniczne zakotwienie haczykow
metalowych w drewnie. System nieinwazyjny, bez mozli-
WOSCI usuniecia.

www.rothoblaas.pl
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I WARTOSCI STATYCZNE | DREWND

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno | drewno-drewno wyrywanie wyrywanie penetracja
geometria o o ptyta-drewno gwintu gwintu
=90 e=0 o o tha
£=90 e=0
= —‘ - = T%T T T ﬁ
A — = = =IE
b % | % ‘ , , |
% = = = E =
i ) "
d; L b A Ry,90,k Ry,0,k Span Ry Rax,90,k Rax,0.k Rhead k
[(mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 100 20 2,71 2,17 4,27 10,10 3,03 9,72
160 120 40 4,78 2.84 5,28 12,12 3,64 9,72
180 120 60 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72
200 120 80 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72
8 220 120 100 511 2,94 65 5,28 12,12 3,64 9,72
240 120 120 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72
280 120 160 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72
320 120 200 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72
360 120 240 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72
400 120 280 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72
e = kgt pomiedzy wkretem a wtdknem
UWAGI | DREWNO
* Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie drewno-drewno zostaty Pk 350 380 385 405 425 430 440
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gg k). jak i 0° (Ry g k) lkg/m?]
pomiedzy wtéknami drugiego elementu i tgcznikiem. C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ptyta-drewno zostaty oce- K 0.90 098 100 102 105 105 107
nione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtoknami elementu drew- denzy ! ' ’ ' ' ’ ’
nianego i tacznikiem. Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

+ Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zarowno kata € 90° (Ryy g0 k). Jak i 0° (Rax o k) pomigdzy
wtoknami elementu drewnianego i tgcznikiem.

« W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementéw drewnianych
réwng py = 385 kg/m->.

Dla roznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne ($cinanie drewno-
-drewno i rozcigganie) mozna przeliczy¢ za pomoca wspotczynnika Kyens-

R'yse= Kaensy *Rux
R’ax,k - kdens,ax : Rax,k
R caa = K R

dens,ax " headk

Okreslone w ten sposdb wartosci wytrzymatosci mogg rézni¢ sie, na ko-
rzysc¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.

ZASADY OGOLNE na stronie 97.

I LICZBARZECZYWISTA DLAWKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc potgczenia wykonanego za pomoca kilku wkretow tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego srodka tgczacego.

Dla rzedu n wkretéw utozonych rownolegle do kierunku wtdkien w odlegtosci a;, charaktery-
styczna nosnosc rzeczywista jest rowna:

R -R

n V.k

ef

efVik =

Wartos¢ n; podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja ni a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Dla wartosci posrednich a; mozna interpolowac linearnie.
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I WARTOSCISTATYCZNE | CLT WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE
cometria CLT-CLT CLT-CLT ptyta - CLT CLT - ptyta - CLT
9 lateral face lateral face - narrow face lateral face lateral face
A — — VYV [ —p— t —
L J e V2™ VZXY
: W/ Som| —> 94— —
{ % =Y V2 ™
1 Y/Z2XX
d; L b A Ry k Ry k Span Ry k Span t Ry
[mml  [mm]  [mm] [mm] [kNI [kN] [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN]
120 100 20 2,46 2,46 3,64 45 3,64
160 120 40 4,43 3,71 3,64 65 3,64
180 120 60 4,81 3,99 3,64 75 3,64
200 120 80 4,81 3,99 3,64 85 3,64
8 220 120 100 4,81 3,99 22 3,64 22 95 3,64
240 120 120 4,81 3,99 3,64 105 3,64
280 120 160 4,81 3,99 3,64 125 3,64
320 120 200 4,81 3,99 3,64 145 3,64
360 120 240 4,81 3,99 3,64 165 3,64
SCINANIE ROZCIAGANIE
. CLT - drewno drewno - CLT wyrywanie gwintu | wyrywanie gwintu penetracja
geometria
lateral face narrow face lateral face narrow face tba
I == m 1 e
] ] WZ N
b VZZ2~% V2~
Y« Y 22X Y/Z2XXX Y/Z2XX
d; L b A Ry k Ry,k Raxk Raxk Rhead,k
(mml  [mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 100 20 2,46 2,71 9,36 6,66 9,00
160 120 40 4,50 3,91 11,23 7,85 9,00
180 120 60 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
200 120 80 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
8 220 120 100 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
240 120 120 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
280 120 160 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
320 120 200 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
360 120 240 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 97.
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I ODLEGtOSCI MINIMALNE DLA WKRETGW OBCIAZANYCH SItA POPRZECZNA | WZDtUZNA | CLT

O

wkrety montowane BEZ otworu

lateral face

narrow face

d; [mm] 8 d;  [mm] 8
a;  [mm] 4-d 32 a;  [mm] 10-d 80
a, [mm] 2,5d 20 a, [mm] 4.d 32
azy [mm] 6-d 48 azy [mm] 12.d 96
az. [mm] 6-d 48 az. [mm] 7-d 56
agy [mm] 6-d 48 azy [mm] 6-d 48
agc [mm] 2,5d 20 azc [mm] 3.d 24

d = d; = $rednica nominalna wkreta

UWAGI

Minimalne odlegtosci s zgodne z oceng ETA-11/0030 i wazne w kazdym
wypadku, o ile nie okreslono inaczej w dokumentacji technicznej ptyt CLT.

Odlegtosci minimalne obowigzujg dla grubosci minimalnej CLT tc| 1 min =
10-dg.

WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
Rk
R,= -~
Y

mod

Wspotezynniki ypm 1 kpog Nalezy przyjac zgodnie z obowigzujaca norma
uzywana w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptyt musi by¢ do-
konane osobno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie sa oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretéw umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Rozmieszczenie wkretéow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ptyta-drewno oceniane sg w
odniesieniu do ptyty OSB lub ptyty warstwowej o grubosci Spay-
Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego lub drewnianej podstawy.

Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostepny jest program MyProject
(www.rothoblaas.pl).

Minimalne odlegtosci odnoszace sie do ,narrow face” obowigzujg dla mini-
malnej gtebokosci penetracji wkretow tpen =10-dy.

UWAGI | CLT

Wartosci charakterystyczne sg zgodne ze specyfikacjami
ONORM EN 1995 - zatacznik K.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg dla elementow z CLT
wynoszgca py = 350 kg/m3, a dla elementow drewnianych pk = 385 kg/m3.

krajowymi

Wartosci charakterystyczne na scinanie sg obliczone w oparciu o minimal-
na gtgbokos¢ ztacza rowng 4 dq.

Wytrzymatosc charakterystyczna na scinanie jest niezalezna od kierunku
utozenia wtokien zewnetrznej warstwy ptyty z CLT.

Wytrzymatos¢ osiowa na wycigganie gwintu obowigzuje dla minimalnej
grubosci CLT tc| 1 min = 10-dq i minimalnej gtgbokosci penetracji wkreta
then = 10-dp.
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