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WKRET Z SZEROKIM tBEM

Powtoka wielowarstwowa z obrobka powierzchni na bazie zywicy epok-
sydowej i ptatkdw aluminiowych. Brak rdzy po tescie ekspozycji na dzia-
tanie mgietki solnej przez 1440 godzin wedtug ISO 9227. Do stosowania
na zewnatrz w klasie uzytkowania 3 i sSrodowisku korozyjnym kategorii C4.

POWLOKA C4 EVO J

PODKLADKA ZINTEGROWANA

Szeroki teb petni funkcje podktadki, zapewniajgc wysoka wytrzymatosc na
penetracje LBA. Idealny w przypadku wiatru lub zmian wymiardw drewna.

e - ol

DREWNO PODDANE OBROBCE W AUTOKLAWIE

Powtoka C4 EVO zostata certyfikowana zgodnie z amerykanskim kryte-
rium akceptacji AC257 do stosowania na zewnatrz z drewnem podda-
nym obrobce ACQ.

KOROZYJINOSC DREWNA T3

Powtoka odpowiednia do stosowania na drewnie o poziomie kwasowo-
sci (pH) powyzej 4, takim jak jodta, modrzew i sosna (patrz str. 314). 1

MY ==

SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED /

SREDNICA [mm] 6(6 10) )18
DLUGOSC [mm] 40 (8O 400) )1000

KLASA UZYTKOWA @ @ @ \ ] .
korozvanosc atmosrervezNe @) @ © ©

KOROZYINOSC DREWNA l

MATERIAL stali weglowej z powtokg C4 EVO

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

e drewno lite i klejone

o CLTiLVL

¢ drewna o wysokiej gestosci

e drewno poddane obrobce ACQ, CCA
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POMOSTY ZEWNETRZNE

Idealny do budowy konstrukcji zewnetrznych,
takich jak pomosty i werandy. Wartosci certy-
fikowane rowniez w przypadku wprowadzania
wkreta w kierunku rownolegtym do wtokna.
Idealny do mocowania drewna agresywnego,
zawierajgcego taniny.

SIP PANELS

Wartosci przebadane, certyfikowane i obliczone
rowniez dla konstrukcji CLT i drewna o wysokiej
gestosci takiego jak LVL. Idealny do mocowania
ptyt SIP i ptyt warstwowych (sandwich).

DREWNO | TBSEVO | 103




Mocowanie Wood Trusses w otoczeniu zewnetrznym. Mocowanie belek Multi-ply (wielowarstwowych).

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

A
Q_A+
| &) I—
dS
L | 76 - 28 @10

GEOMETRIA

Srednica nominalna d, [mm] 6 8 10
Srednica tba dy [mml] 15,50 19,00 25,00
Srednica rdzenia d, [mml] 3,95 5,40 6,40
Srednica trzonu ds [mm] 4,30 5,80 7.00
Srednica otworu!) dys  [mm] 4,0 5,0 6.0
Srednica otworu(@ dyy  [mm] 4,0 6,0 7.0
0 Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).

@ Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 6 8 10
Wytrzymatos¢ na rozcigganie frensk KNI 11,3 20,1 31,4
Moment uplastycznienia My k [Nm] 9,5 20,1 35,8

drewno iglaste LVL z drewna iglastego Lz d;:v:‘:'lv':\)?eumkowego
(softwood) (LVL softwood) .
(Beech LVL predrilled)

Parametr = o fox IN/Mm2| 117 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie .

Parametr >

zagtebiania tba fheaax  IN/mm?] LU 20 )
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-11/0030.
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I KODY|WYMIARY

d, d¢ KOD L b A szt dy d¢ KOD L b A szt
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]

TBSEVO660 60 40 20 100 TBSEVO10120 120 60 60 50

TBSEVO680 80 50 30 100 TBSEVO10140 140 60 80 50

TBSEVO6100 100 60 40 100 TBSEVO10160 160 80 80 50

6 155 TBSEVO6120 120 75 45 100 10 250 TBSEVO10180 180 80 100 50

TX 30 ’ TBSEVO6140 140 75 65 100 TX 50 ’ TBSEVO10200 200 100 100 50

TBSEVO6160 160 75 85 100 TBSEVO010220 220 100 120 50

TBSEVO6180 180 75 105 100 TBSEVO010240 240 100 140 50

TBSEVO6200 200 75 125 100 TBSEVO010280 280 100 180 50

TBSEVO8100 100 52 48 50

TBSEVO8120 120 80 40 50

TBSEVO8140 140 80 60 50

TBSEVO8160 160 100 60 50

TBSEVO8180 180 100 80 50

8 190 TBSEVO8200 200 100 100 50
TX 40 " TBSEVO8220 220 100 120 50
TBSEVO8240 240 100 140 50

TBSEVO8280 280 100 180 50

PODKtADKA WBAZ

KOD wkret D, H D, szt.
TBSEVO8320 320 100 220 50
TBSEVO8360 360 100 260 50 L] lial) o] (s
TBSEVO8400 400 100 300 50 WBAZ25A2 6,0-6,5 25 15 6,5 100
I MONTAZ
TBS EVO + WBAZ pakiet do mocowania
D xL [mm]
6 x 60 min. 0 - max. 30
6 x 80 min. 10 - max. 50
6 x 100 min. 30 - max. 70
I 6 x 120 min. 50 - max. 90
= i 6 x 140 min. 70 - max. 110
= = 6 x 160 min. 90 - max. 130
5 £ 6x 180 min. 110 - max. 150
6 x 200 min. 130 - max. 170
Wkrecenie prawidtowe Wkrecenie nadmierne Wkrecenie Wkrecenie btedne

niewystarczajace poza 0sig

UWAGI: Grubos¢ podktadki po zakonczeniu montazu wynosi okoto 8-9 mm.
Maksymalna grubos¢ pakietu mocujgcego zostata obliczona przy zapewnieniu minimalnej dtugosci mocowania w drewnie wynoszacej 4-d.

MOCOWANIE BLACHY

Mocowany bez otworu na blasze do
0,7 mm grubosci. TBS EVO @6 mm idealny w
potaczeniu z podktadkg WBAZ. Zastosowania
na zewnatrz w klasie uzytkowania 3.
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°

d;  [mm] 6 8 10 d;  [mm] 6 8 10

a;  [mm] 10.d 60 80 100 a;  [mm] 5.d 30 40 50

a, [mm] 5-d 30 40 50 a, [mm] 5.d 30 40 50

azy [mm] 15.d 90 120 150 azy [mml 10-d 60 80 100

az. [mm] 10.d 60 80 100 az. [mm] 10-d 60 80 100

agy [mm] 5-d 30 40 50 azy [mml 10-d 60 80 100

agc [mm] 5-d 30 40 50 azc [mml 5-d 30 40 50

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
s a=0° Fs \\\ a=90°

d;  [mm] 6 8 10 d;  [mm] 6 8 10

a;  [mm] 15.d 90 120 150 a;  [mm] 7-d 42 56 70

a, [mm] 7d 42 56 70 a, [mm] 7-d 42 56 70

azy [mm] 20d 120 160 200 azy [mm] 15.d 90 120 150

az. [mm] 15.d 90 120 150 az. [mm] 15.d 90 120 150

agy [mml 7-d 42 56 70 azy [mml 12.d 72 96 120

agc [mm] 7-d 42 56 70 agc [mml 7-d 42 56 70

@ wkrety montowane W otworze

F a=0° N \\\ a=90°

d;, [mm] 6 8 10 d; [mm] 6 8 10
a [mm] 5-d 30 40 50 a [mm] 4.d 24 32 40
ar [mm] 3-d 18 24 30 ap [mm] 4.d 24 32 40
az: [mm] 12.d 72 96 120 az [mm] 7-d 42 56 70
az. [mm] 7-d 42 56 70 az. [mm] 7-d 42 56 70
age [mml 3.d 18 24 30 agy [mml 7d 42 56 70
ag. [mml 3-d 18 24 30 agc [mml 3-d 18 24 30
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = dj = Srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona

-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. « Tabelaryczny rozstaw aq dla wkretow z koncowka 3 THORNS i dy>5 mm
wprowadzonych bez wstepnego nawiercania w elementach drewnianych o
gestosci py < 420 kg/m3 o minimalnej wysokosci i szerokosci rownej 10-d i
kacie miedzy sitg a wtdknami a= 0° zostat przyjety jako 10-d. Alternatywnie
mozna przyja¢ 12-d zgodnie z norma EN 1995:2014.

* W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (ay, ap) mozna
przemnozyc przez wspotczynnik 0,85.

* W przypadku potgczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-
sii) odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemno-
zy¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.
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I WARTOSCI STATYCZNE | DREWND

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno | drewno-drewno wyrywanie Wyrywanie penetracja
geometria o o ptyta-drewno gwintu gwintu
€=90 e=0 o o tha
€=90 e=0
- —‘ - - T%T T T ﬁ;@ﬁ

A e = ==

b g A 2 2 g
L, Y

d; L b A Ry,90,k Ry k Rax,90 k Rax,0.k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 40 20 1,89 - 3,03 0,91 2,72

80 50 30 2,15 2,14 3,79 1,14 2,72

100 60 40 2,35 2,50 4,55 1,36 2,72

6 120 75 45 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
140 75 65 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72

160 75 85 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
180 75 105 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
200 75 125 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
100 52 48 3,71 3,22 5,25 1,58 4,09

120 80 40 3,41 3,89 8,08 2,42 4,09

140 80 60 3,71 3,89 8,08 2,42 4,09

160 100 60 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09

180 100 80 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09

8 200 100 100 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
220 100 120 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
240 100 140 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
280 100 180 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
320 100 220 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
360 100 260 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
400 100 300 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
120 60 60 5,64 - 7,58 2,27 7,08

140 60 80 5,64 5,84 7,58 2,27 7,08

160 80 80 5,64 5,85 10,10 3,03 7,08

10 180 80 100 5,64 5,85 10,10 3,03 7,08
200 100 100 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08
220 100 120 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08
240 100 140 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08
280 100 180 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08

€ = kat pomiedzy wkretem a wtdknem

OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
_ Rk‘ kmod
d VM

Wspotczynniki ypm 1 kyggq Nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujgcg norma
uzywana w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych i ptyt musi by¢ do-
konane osobno.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykona¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie s3 oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Wytrzymatosci na scinanie zostaty obliczone z uwzglednieniem czesci
gwintowanej catkowicie umieszczonej w drugim elemencie.
Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ptyta-drewno ocenione zo-
staty w odniesieniu do ptyty OSB lub ptyty warstwowej o grubosci Spay i
gestosci py = 500 kg/m3.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego lub drewnianej podstawy.

Minimalne odlegtosci i wartosci statyczne dla CLT i LVL mozna znalez¢ w
TBS na str. 76.

Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostepny jest program MyProject
(www.rothoblaas.pl).

UWAGI

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gg ). jak i 0° (Ry o i)
pomiedzy wtéknami drugiego elementu i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ptyta-drewno zostaty oce-
nione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtdknami elementu drew-
nianego i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ryy 90 k). Jak i 0° (Ryy o ) pomigdzy
wtdknami elementu drewnianego i tacznikiem.

W fazie obliczen przyjmuje si¢ mase objetosciowg elementow drewnianych
réwna py = 385 kg/m3.

Dla réznych wartosci py, wytrzymatodci tabelaryczne ($cinanie drewno-
-drewno i rozcigganie) mozna przeliczy¢ za pomocga wspotczynnika kgeng
(patrz str. 87).

Dla rzedu n wkretow utozonych réwnolegle do kierunku wtokien w odle-
gtosci aq, charakterystyczng rzeczywistg nosnosc¢ na scinanie Refy | moz-
na obliczy¢ za pomocg liczby rzeczywistej nef (patrz str. 80).
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