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WKRET Z £t BEM KULISTYM DO PLYTEK

WKRET DO PLYTEK PERFOROWANYCH DO STOSOWANIA
NA ZEWNATRZ
LBS w wersji EVO przeznaczony jest do potgczen stal-drewno na ze-

wnatrz. Efekt potgczenia wpustowego z otworem ptytki gwarantuje do-
skonate wtasciwosci statyczne.

POWtOKA C4 EVO

\\
Klasa wytrzymatosci na korozje atmosferyczng (C4) powtoki C4 EVO A\;\\\
K

przebadana przez Szwedzki Instytut Badawczy RISE. Powtoka odpo-
wiednia do stosowania na drewnie o poziomie kwasowosci (pH) powyzej : ——
4, takim jak jodta, modrzew i sosna (patrz str. 314).

STATYCZNOSC

Obliczana zgodnie z Eurokodem 5 w warunkach potgczen stal-drewno z
ptytkg grubg, rowniez z cienkimi elementami metalowymi.

Doskonate wartosci wytrzymatosci na scinanie.

MANUALS BIT INCLUDED

SREDNICA [mm]

35( G 7) )12
i L,
i DLUGOSC [mm]
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25( (a0 100) )200
KLASA UZYTKOWA

o Jec2 <

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJNOSC DREWNA

MATERIAL

stali weglowej z powtoka C4 EVO

SRR AL VAR

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

e drewno lite i klejone

o CLTiLVL

¢ drewna o wysokiej gestosci

e drewno poddane obrobce ACQ, CCA
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I KODY|WYMIARY

dy KOD L b szt. d; KOD L b szt.
Imm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
LBSEVO540 40 36 500 7 LBSEVO780 80 75 100

5 LBSEVO550 50 46 200 TX30 LBSEVO7100 100 95 100

TX20 LBSEVO560 60 56 200
LBSEVO570 70 66 200
I GEOMETRIA|WLASCIWOSCI MECHANICZNE
dU
@) oI
t [ L b |
1 L ‘

Srednica nominalna d, [mm] 5 7
Srednica tba dy [mm] 7.80 11,00
Srednica rdzenia d, [mm] 3,00 4,40
Srednica pod tbem duk [mm] 4,90 7,00
Grubosc tbha ty [mm] 2,40 3,50
Srednica otworu na ptytce stalowej dysteel  [MmI 5,0+5,5 7,5+8,0
Srednica otworu!) dys [mm] 3.0 4,0
Srednica otworu(@ dyn [mm] 3,5 5.0
Wytrzymatosc charakterystyczna na rozcigganie frens.k [kN] 7,9 15,4
Moment charakterystyczny uplastycznienia My« [Nm] 5,4 14,2

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

LVL z drewna bukowego

drewno LVL z drewna LVL z drewna

. . z otworem

iglaste iglastego (Beech bukowego®)

(softwood) (LVL softwood) LVL predrilled) (Beech LVL)

Parametr ch'ar'akterystyczny' for IN/mm2] 117 15.0 29,0 42,0
wytrzymatosci na wycigganie ax.
Parametr charakterystyczny > B )
zagtebiania tba fheagx  IN/mm?] 10.5 20,0
Gestosc przypisana P, [kg/m3] 350 500 730 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m?3] <440 410 + 550 590 + 750 590 + 750

(3)Obowiazuje dla dj = 5 mm e ¢ < 34 mm
Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.

KOROZYJNOSC DREWNA T3

Powtoka odpowiednia do stosowania na
drewnie o poziomie kwasowosci (pH) powy-
zej 4, takim jak jodta, modrzew, sosna, jesion i
brzoza (patrz str. 314).
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HYBRYDOWE STAL-DREWNO

Wkret LBSEVO o Srednicy 7 jest szczegolnie
odpowiedni do potgczen niestandardowych,
charakterystycznych dla konstrukgji ze stali.
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | STAL-DREWND

O wkrety montowane BEZ otworu Py < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°

d;  [mm] 5] 7 d; [mm] 5 7

a; [mm] 12.d-0,7 42 59 a; [mm] 5-d-0,7 18 25

a, [mm] 5-.d-0,7 18 25 a, [mm] 5-d-0,7 18 25

azy [mm] 15.d 75 105 azy [mm] 10-d 50 70

az. [mm] 10-d 50 70 az. [mml 10-d 50 70

agy [mml 5.d 25 35 agy [mml 10-d 50 70

ag. [mm] 5-d 25 35 ag. [mml 5-d 25 35

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, < 500 kg/m3
F a=0" F \\ a=90°

d;  [mm] 5 7 d; [mm] 5 7

a; [mm] 15-d-0,7 53 74 a, [mm] 7.d-0,7 25 34

a, [mm] 7-d-0,7 25 34 a, [mm] 7.d-0,7 25 34

azy [mm] 20-d 100 140 azy [mm] 15d 75 105

az. [mm] 15.d 75 105 az. [mm] 15.d 75 105

azy [mm] 7-d 35 49 azy [mm] 12.d 60 84

azc [mm] 7-d 35 49 azc [mm] 7-d 35 49

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° s \\ a=90°
d;  [mm] S 7 d; [mm] 5 7
a;, [mm] 5-d-0,7 18 25 a; [mm] 4-d-0,7 14 20
a, [mm] 3-d-0,7 11 15 a, [mm] 4-d-0,7 14 20
azy [mm] 12-d 60 84 azy [mm] 7d 35 49
az. [mm] 7-d 35 49 az. [mm] 7d 35 49
azy [mm] 3.d 15 21 aze [mm] 7d 35 49
azc [mm] 3.d 15 21 azc [mm] 3.d 15 21

a = kat pomigdzy sitg a wtoknem
d = dq = Srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

=SS

UWAGI

¢ Odlegtosci minimalne s3 zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. o W przypadku potgczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-
sii) odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemno-

* W przypadku tgczenia drewno-drewno minimalne odlegtosci (a1, ap) mu- > i -
zy¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.

szg by¢ pomnozone przez wspoétczynnik 1,5.
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I WARTOSCI STATYCZNE | DREWND

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

SCINANIE SCINANIE
cometria stal-drewno stal-drewno
g £=90°
I Spiate
. =
o :
dy L b Rv,90,k Rv,0.
[mm] [mm] [mml] [kN] [kN]
SpLate [mm] 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 15 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0
40 36 2,24 224 224 224 223 218 213 | 098 098 097 096 095 094 092
5 50 46 2,39 239 239 239 239 238 236 | 115 115 114 113 112 110 1,09
60 56 2,55 255 255 255 255 254 252|132 1,32 132 1,32 1,30 1,28 1,27
70 66 271 271 271 271 271 269 268 137 137 137 1,37 137 136 136
Sprate [mm] 3,0 4,0 5,0 6,0 80 100 12,0 3,0 4,0 5,0 6,0 80 10,0 12,0
7 80 75 3,80 388 413 440 463 459 455 | 152 161 183 204 222 217 213
100 95 4,25 4,38 463 487 508 503 499 191 199 217 235 253 252 251
SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria drewno-droewno drewno-d:ewno wyrywanie ogwmtu wyrywanie gwintu
€=90 e=0 €=90
_— —_— P ——
— | e —
g A 2
|_ £ ] 2
| | g‘ |
dy L b A Ry,90,k Ry,0,k Rax,90,k Rax,0.k
[mm] [mm] [mm] [mm] (kNI [kN] (kNI [kN]
40 36 - 1,01 0.59 2,27 0,68
5 50 46 20 1,19 0,75 2,90 0,87
60 56 25 1,40 0,88 3,54 1,06
70 66 30 1,59 0,96 4,17 1,25
7 80 75 35 2,57 1,54 6,63 1,99
100 95 45 3,04 1,74 8,40 2,52
€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem
OGOLNE ZASADY UWAGI

+ Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie

* Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty ocenione z uwzgled-

z ETA-11/0030.
Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
Rk' kmod
R
d VM

Wspotezynniki ypm 1 kyog nalezy przyjac zgodnie z obowigzujaca norma
uzywanga w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywa¢ osobno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Rozmieszczenie wkretéw nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla wkretéw LBS @5 sg oce-
niane dla ptytek o grubosci = Sp| aTg, Przyjmujac kazdorazowo przypadek
ptytki grubej, zgodnej z ETA-11/0030 (Sp|_ aTg = 1.5 mm).

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla wkretow LBA @7 ocenia-
ne s dla ptytek o grubosci = Sp| aTE. Przyjmujac przypadek ptytki cien-
kiej (SpaTE < 3.5 mm), posredniej (3,5 mm < Sp| oTg < 7.0 mm) lub grubej
(SpLaTE 2 7 mm).

nieniem zarowno kata € 90° (Ry gq k). jak i 0° (Ry g ) pomigdzy witdknami
elementu drewnianego i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (R4 99 k). Jak i 0° (Ryy o ) pomiedzy
wtoknami i tgcznikiem.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych
rowna py = 385 kg/m3.

W przypadku wyzszych wartosci py, wytrzymatosci strony drewnianej
moga byc przeliczane za pomocg wartosci Kyens-

Rl\/,k - kder:s,v 'R\/,k
Rlax/k - kdens,ax‘ ax.k
[kgﬁ;lrSrP] 350 380 385 405 425 430 440
C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 107
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

Okreslone w ten sposob wartosci wytrzymatosci moga rozni¢ sie, na ko-
rzy$c¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajgcych z doktadnych obliczen.

Dla rzedu n wkretéw utozonych rownolegle do kierunku wtdkien w odle-
gtosci aq, charakterystyczng rzeczywistg nosnosc¢ na scinanie Rgfy | moz-
na obliczy¢ za pomoca liczby rzeczywistej ne¢ (patrz strona 230).
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