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GW0ZDZ 0 ULEPSZONEJ PRZYCZEPNOSCI

DOSKONAtA WYDAJINOSC ' ‘gg
Nowe gwozdzie LBA majg jedne z najwyzszych wartosci wytrzymatosci ‘g i f’
na scinanie na rynku i pozwalajg na uzyskanie certyfikacji dla wytrzyma- B ;; |
tosci charakterystycznych gwozdzi, ktére bardziej zblizone sg do rze- - d F a
czywistych wytrzymatosci doswiadczalnych. B' d. ﬁ g ;
CERTYFIKATY CLT I LVL a EA o5
Wartosci przebadane i potwierdzone certyfikatami dla ptytek na podto- a '

zach z CLT. Jego zastosowanie jest rowniez certyfikowane dla LVL.
LBA 25 PLA

LBA NA TASMIE
Gwozdz dostepny jest rowniez w wersji na tasmie, z tym samym certyfi-
katem ETA, a wiec o tak samo wysokiej wydajnosci.

WERSJA ZE STALI NIERDZEWNEJ
Gwozdz jest rowniez dostepny z tym samym certyfikatem ETA w wers;ji
p
e A
d

ze stali nierdzewnej A4|AISI316 do zastosowan na zewnatrz, o bardzo
wysokich wartosciach wytrzymatosci.
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LBA 34 PLA

PROJECT

SOFTWARE

SREDNICA [mm] 3 (& B) 12
DLUGOSC [mm] 25( (a0 100) 200
MATERIAL

EE,:.,an stal weglowa cynkowana elektrolitycznie @ @

PLATED

stal nierdzewna austenityczna A4 | AISI316 (CRC 1) @ @ LBA COIL

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne
e ptyty wiorowe i MDF

e drewno lite

e drewno klejone

e CLT, LVL
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WYDAJNOSC

Wartosci wytrzymatosci sg znacznie blizsze
rzeczywistym wytrzymatosciom doswiad-
czalnym, dzieki czemu projektowanie w za-
kresie nosnosci mozna przeprowadzi¢ w spo-
sob bardziej niezawodny.

WKR

Wartosci przetestowane, certyfikowane i ob-
liczone rowniez dla montazu standardowych
ptytek Rothoblaas. Uzycie nitownicy przyspie-
Sza montaz.
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A

Zastosowanie z kgtownikami NINO pozwala na jedne z najbardziej
wszechstronnych zastosowan, rowniez do potgczen belka - belka.

LBA osigga najwyzsza wydajnosc¢ wraz z katownikiem WKR przy
okreslonych wartosciach wytrzymatosci na CLT.

Srednica nominalna
Srednica tba
Srednica zewnetrzna
Grubosc tba

Srednica otworu na ptytce stalowej

Srednica otworu)

Moment charakterystyczny
uplastycznienia

Parametr charakterystyczny
wytrzymatosci na wycigganie ) (3)
Wytrzymatos¢ charakterystyczna
na rozcigganie

d\/,steel
dy
My,k

fax,k

ftens,k

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

t, b
LBA

[mm] 4
[mm] 8,00
[mm] 4,40
[mm] 1,50
[mm] 5,0+5,5
[mm] 3.0
[Nm] 6,68
[IN/mm?] 6,43
[kN] 6,5

12,00
6,60
2,00

7,0+7,5
4,5
20,20

8,37

17,0

LBAI

8,00
4,40
1,50

5,0+5,5
3.0
718

6,42

6.5

(1) Wykonanie nawiercenia wstepnego obowiazuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Obowiazuje dla drewna drzew iglastych (softwood) - gestos¢ maksymalna 500 kg/m3. Gestos¢ charakterystyczna py =350 kg/m3.
3) Obowiazuje dla LBA460 | LBA68O | LBAI450. Aby uzyskac informacje dla innych dtugosci gwozdzi, patrz ETA-22/0002.
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KODY | WYMIARY

Kompatybilne z gwozdziarkg Anker 25° HH3522.

Kompatybilna z gwozdziarkg listwowg 34°

GWOZDZIE LUZEM Zn
ELECTRO AISI 316
LBA REATED LBAIA4 | AISI316
dy KOD L b szt. d, KOD L b szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
LBA440 40 30 250 4 LBAI450 50 40 250
LBA450 50 40 250
4 LBA460 60 50 250
LBA475 75 65 250
LBA4100 100 85 250
LBA660 60 50 250
6 LBA680 80 70 250
LBA6100 100 85 250
GWOZDZIE NATASMIE W LISTWIE
LBA 25 PLA - mocowanie na tasmie z tworzywa Eﬁgn LBA 34 PLA - mocowanie na tasmie z tworzywa :ézﬂm
sztucznego 25° PLATED sztucznego 34° PLATED
d, KOD L b szt. d; KOD L b szt.
[mm] [mm]  [mm] ﬁﬁgﬁ [mm] Imm]  [mm]
LBA25PLA440 40 30 2000 g ;; LBA34PLA440 40 30 2000
4 LBA25PLA450 50 40 2000 L ,s; %% 4 LBA34PLA450 50 40 2000
: - LBA25PLA460 60 50 2000 % i LBA34PLA460 60 50 2000
1 i}
34°

GWOZDZIE NA TASMIE W ROLCE

ATEU0116 i gwozdziarka gazowa HH12100700.

Zn
LBA COIL - mocowanie w rolce z tworzywa sztucznego 15°  ‘pisten
15° d, KOD L b szt.
ffffﬁf [mm] [mm]  [mm]
% W LBACOIL440 40 30 1600
i v /L 4 LBACOIL450 50 40 1600
// / ”/” LBACOIL460 60 50 1600
th

Kompatybilne z gwozdziarkg TJ100091.

UWAGA: LBA, LBA 25 PLA, LBA 34 PLA i LBA COIL na zyczenie doste

pne sg w wersji ocynkowanej ogniowo (HOT DIP).

PRODUKTY POWIAZANE
KOD opis d1 gwozpzia Lawozpzia szt.
[mm] [mm]

HH3731 nitownica reczna 4+6 - 1
HH3522 gwozdziarka Anker 25° 4 40+60 1
ATEUO116 gwozdziarka listwowa 34° 4 40+60 1
HH12100700 gwozdziarka Anker gazowa 34° 4 40+60 1
TJ100091 gwozdziarka Anker do rolek 15° 4 40+60 1

Wiecej informacji na temat gwozdziarek znajduje sie na str. 406.

HH3731

HH3522 ATEUOT1B

HH12100700

TJ100091
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA GWOZDZI OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | STAL-DREWND

O gwozdzie wprowadzane BEZ otworu Py < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°
d; [mm] 4 6 d; [mm] 4 6
a; [mm] 10-d-0,7 28 12-d-0,7 50 a, [mm] 5-.d-0,7 14 5-d-0,7 21
a, [mm] 5-.d-0,7 14 5-d-0,7 21 a, [mm] 5-.d-0,7 14 5-d-0,7 21
azy [mm] 15.d 60 15d 90 azy [mm] 10-d 40 10-d 60
az. [mm] 10.d 40 10-d 60 az. [mm] 10-d 40 10-d 60
agy [mm] 5-d 20 5-d 30 agy [mm] 7d 28 10-d 60
agc [mml 5-d 20 5d 30 agc [mml 5d 20 5-d 30

@ gwozdzie wprowadzane Z otworem

Fy a=0° N \\ a=90°

d; [mm] 4 6 d; [mm] 4 6
a, [mm] 5.d-0,7 14 5-d-0,7 21 a, [mm] 4.d-0,7 11 4-d-0,7 17
a, [mm]  3-d-0,7 8 3-d-0,7 13 a, [mm] 4.d-0,7 11 4.d-0,7 17
azy [mm] 12.d 48 12.d 72 az; [mm] 7-d 28 7d 42
az. [mm] 7-d 28 7-d 42 az. [mml 7-d 28 7-d 42
age [mm]  3d 12 3.d 18 ase [mml  5d 20 7-d 42
asz. Imml  3d 12 3.d 18 az. Imml  3d 12 3.d 18

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = dy = Srednica nominalna gwozdzia

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

— = —

UWAGI

« Odlegtosci minimalne s3 zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-22/0002. * W przypadku tagczenia drewno-drewno minimalne odlegtosci (a4, ap) mu-
szg by¢ pomnozone przez wspoétczynnik 1,5.

I LICZBARZECZYWISTA DLA GWOZDZI PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc¢ potgczenia wykonanego za pomoca kilku gwozdzi tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego srodka tgczacego.

Dla rzedu n gwozdzi utozonych rownolegle do kierunku wtokien w odlegtosci a;, charaktery-
styczna nosnosc rzeczywista jest rowna:

R n., R

efvik = Mef vk

Wartos¢ ng; podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja ni a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Dla wartosci posrednich a; mozna interpolowac linearnie.
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WARTOSCI STATYCZNE | STAL-DREWND

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 18995:2014

LBA D4-06
SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria stal-drewno wyrywanie gwintu
]SPLATE T T
Ly é
o,
d; L b Ry k Rax k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 1,5mm 2,0 mm 2,5mm 3,0 mm 4,0 mm 5,0 mm 6,0 mm -
40 30 2,19 2,17 2,16 2,14 2,11 2,09 2,06 0,77
50 40 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 1,08
4 60 50 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 1,39
75 65 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 1,85
100 85 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 2,47
SpLATE 3,0 mm 4,0 mm 5,0 mm 6,0 mm 8,0mm 10,0 mm 12,0 mm -
60 50 4,63 4,59 4,55 4,52 4,44 4,37 4,24 2,45
6 80 70 572 572 5,72 5,72 5,72 5,72 5,65 3,69
100 85 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 4,72
LBAI 4
SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria stal-drewno wyrywanie gwintu
]SPLATE T T
Ly é
o,
d; L b Ry k Raxk
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 1,5mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
4 50 40 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2,66 2,63 1,11
UWAGI

* W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych réwng py = 385 kg/m3.
W przypadku wyzszych wartosci py, wytrzymatosci strony drewnianej moga by¢ przeliczane za pomoca wartosci kgens-

R, =k ‘R

Vik dens,v Vik
Rlax,k - kdens,ax' axk
P 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 107
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

Okreslone w ten sposodb wartosci wytrzymatosci moga réznic sie, na korzysc¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajagcych z doktadnych obliczen.

ZASADY OGOLNE na stronie 257.

DREWNO | LBA | 255



I WARTOSCI STATYCZNE | STAL-CLT

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

LBA D4-06
SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria stal-CLT wyrywanie gwintu
Lb
—
5
L,
d, L b :
[mm] [mm] [mm] [kN]
SpLATE 1,5mm 2,0 mm 2,5mm 3,0 mm 4,0 mm 5,0 mm 6,0 mm -
40 30 2,19 2,17 2,16 2,14 2,11 2,09 2,06 0,77
50 40 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 1,08
4 60 50 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 1,39
75 65 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 1,85
100 85 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 2,47
SpLATE 3,0 mm 4,0 mm 5,0 mm 6,0 mm 80mm 10,0 mm 12,0 mm -
60 50 4,63 4,59 4,55 4,52 4,44 4,37 4,24 2,45
6 80 70 572 5,72 5,72 5,72 5,72 5,72 5,65 3,69
100 85 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 4,72
LBAI D4
SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria stal-CLT wyrywanie gwintu
L
—
=N
o,
d, L b
[mm] [mm] [mm]
SpLaTE 1,5mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
4 50 40 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2,66 2,63 1,11
UWAGI | CLT

+ Wartosci charakterystyczne sg zgodne ze specyfikacjami krajowymi

ONORM EN 1995 - zatacznik K.

« W fazie obliczen przyjmuje sie gestos¢ desek tworzacych ptyte z CLT row-

na py = 350 kg/m3.

256 | LBA | DREWNO

+ Podane w tabeli wytrzymatosci charakterystyczne obowiazuja dla gwozdzi
wbitych w boczng powierzchnie ptyty CLT (wide face), penetrujagcych wie-
cej niz jedng warstwe.

ZASADY OGOLNE na stronie 257.



ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA GWOZDZI OBCIAZONYCH NA SCINANIE | CLT

O gwozdzie wprowadzane BEZ otworu

lateral face lateral face
d;  [mm] 4 6 d;  [mm] 4 6
a;  [mm] 6-d 24 36 a;  [mm] 3.d 12 18
a, [mm] 3-d 12 18 a, [mm] 3-d 12 18
azy [mm] 10-d 40 60 azy [mm] 7-d 28 42
az. [mm] 6-d 24 36 az. [mm] 6-d 24 36
azy [mm] 3.d 12 18 age [mm] 7-d 28 42
agc [mm] 3.d 12 18 azc [mm] 3.d 12 18

a = kat pomiedzy sitg a kierunkiem utozenia wtdkien zewnetrznej warstwy ptyty z CLT.
d = dq = Srednica nominalna gwozdzia

UWAGI

W

Minimalne odlegtosci sa zgodne ze specyfikacja krajowa ONORM EN 1995-
1-1 - Annex K i obowigzujg w kazdym wypadku, o ile nie okreslono inaczej
w dokumentacji technicznej ptyt CLT.

ARTOSCI STATYCZNE

OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normag EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-22/0002.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
_ Rk‘ kmod
d- Y
Wspotczynniki yp 1 kygg nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujgcg norma
uzywana w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie gwozdzi uzyskani na
podstawie ETA-22/0002.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac osobno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie obliczane sg dla wkretow
wprowadzonych bez wstepnego nawiercania.

Pozycjonowanie gwozdzi musi odbywac sie z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

» Odlegtosci minimalne obowigzujg dla grubosci minimalnej CLT tc| 1 min =

10-dy i dla minimalnej grubosci warstwy pojedynczej tj min = 9 mm.

Wartosci tabelaryczne sg niezalezne od kata sita-wtokno.

Wytrzymatosci charakterystyczne osiowa na wycigganie zostaty ocenione
przyjmujac kat € 90° pomiedzy wtdknami a tgcznikiem, dla dtugosci wbi-
jania réwnej b.

Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla gwozdzi LBA/LBAI @4
zostaty ocenione dla ptytek o grubosci = Sp| AT, Przyjmujac kazdorazowo
przypadek ptytki grubej, zgodnej z ETA-22/0002 (Sp aTg > 1.5 mm).

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla wkretéw LBA @6 sg oce-
niane dla ptytek o grubosci = Sp| a7, Przyjmujac kazdorazowo przypadek
ptytki grubej, zgodnej z ETA-22/0002 (Sp| aoTg > 2,0 mm).

W przypadku potgczonych naprezen $cinajacych i rozciggajgcych nalezy
spetni¢ nastepujace warunki:

(i>2+ (Faxrd )25 !
RV,d Rax,d
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I WARTOSCI STATYCZNE | STAL-LVL

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1895:2014

LBA D4-06
SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria stal-LVL wyrywanie gwintu
]SPLATE T T
Hb
—>
wd,
dy L b Rv,90,k Rax,90,k
[mm] [mm] [mm] [kN] [KN]
SpLATE 1,5mm 2,0 mm 2,5mm 3,0 mm 4,0 mm 5,0 mm 6,0 mm -
40 30 2,63 2,61 2,60 2,58 2,54 2,51 2,47 0,92
50 40 2,95 2,95 2,95 2,95 2,95 2,95 2,95 1,29
4 60 50 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 1,66
75 65 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68 2,21
100 85 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 2,94
SpLATE 3,0mm 4,0 mm 5,0 mm 6,0 mm 80mm 10,0mm 12,0 mm -
60 50 5,57 5,52 5,47 5,43 5,33 5,24 5,07 3,04
6 80 70 6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 6,48 4,53
100 85 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22 5,63
LBAI D4
SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria stal-LVL wyrywanie gwintu
]SPLATE T T
Lo
—>
wd,
dy L b Rv,0,k Rax,0.k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 1,5mm 2,0mm 2,5mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
4 50 40 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04 1,32
UWAGI | LVL ZASADY OGOLNE na stronie 257.

« W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementéw LVL z drewna

drzew iglastych (softwood) réwng py = 480 kg/m3.
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