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CSONKAKUP FEJU CSAVAR

C4 EVO BURKOLAT

A HBS PLATE EVO valtozatat kultéri acél-fa kotésekhez terveztik. Az lég-
kori korrozioval szembeni ellenallasat (C4) a Research Institutes of Swe-
den - RISE vizsgalta. 4-nél magasabb savassagi szinttel (pH) rendelke-
z6 faanyagokon - mint példaul fenyd, vordsfenyd és tengerparti fenyd
- hasznalhatd bevonat (lasd 314. old.).

UJ GEOMETRIA

Az @8, @10 és @12 mm-es csavarok bels® magatmérdjét nodveltlk, hogy
nagyobb teljesitményt biztositson a vastag lemezeknél. Az acél-fa kotések-
nél az uj geometria tdbb mint 15%-0s szilardsagndvekedést eredményez.

LEMEZ ROGZITESE

A csonkakup alaku fej alatti rész kdzpontositja a csavart a lemezen ki-
alakitott furatba, ezaltal, kivalo statikus teljesitményt garantal. A fej élek
nélkuli geometridja csdkkenti az er6hatast koncentrald pontokat és a
biztositja a csavar szilardsagat.
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szénacél C4 EVO bevonattal

ALKALMAZASI TERULETEK

» faalapu panelek

e tomorfa és laminalt fa
e CLT ésLVL

e nagy sUrlségu fak

e ACQ, CCA kezelt fak
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I KODOKES MERETEK

HBS P EVO HBS PLATE EVO

d, KOD L b A; Ay db. d; KOD L b A A, db.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSPEVO550 50 30 20 1+10 200 HBSPLEVO840 40 32 8 1+10 100
5 HBSPEVO560 60 35 25 110 200 HBSPLEVO860 60 52 8 1+15 100
TX25 HBSPEVO570 70 40 30 1+10 100 = HBSPLEVO880 80 55 25 1+15 100
HBSPEVO580 80 50 30 1+10 100 E TX840 HBSPLEVO8100 100 75 25 1+15 100
6 HBSPEVO680 80 50 30 1+10 100 = HBSPLEVO8120 120 95 25 1+15 100
TX30 HBSPEVO690 90 55 35 1+10 100 = HBSPLEVO8140 140 110 30 1+20 100
2 HBSPLEVO8160 160 130 30 1+20 100
RAPTOR é HBSPLEVO1060 60 52 8 115 50
P 3 HBSPLEVO1080 80 60 20 1+15 50
SZALLITO LEMEZ FAELEMEKHEZ é 10 HBSPLEVO10100 100 75 25 115 50
old. 413 TX 40 HBSPLEVO10120 120 95 25 115 50

HBSPLEVO10140 140 110 30 120 50
. HBSPLEVO10160 160 130 30 120 50
METAL-to-TIMBER recommended use: HBSPLEVO10180 180 150 30 120 50
HBSPLEVO12120 120 90 30 1+15 25

w -Mﬂ HBSPLEVO12140 140 110 30 1:20 25
N. ( = x50 HBSPLEVO12160 160 120 40 1:20 25
- TORQUE HBSPLEVO12180 180 140 40 1:30 25

IMPACT M.
LIMITER Ins,rec HBSPLEVO12200 200 160 40 130 25

I GEOMETRIA ES MECHANIKAI JELLEMZOK
HBS PEVO - 5,0 | 6,0 mm HBS PLATE EVO - 8,0 | 10,0 | 12,0 mm
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Névleges atmérd d, [mm] 5 6 8 10 12
Fejatmérd dy [mm] 9,65 12,00 13,50 16,50 18,50
Magatmerd d, [mm] 3,40 3,95 5,90 6,60 7,30
Szaratmérd dg [mm] 3,65 4,30 6,30 7,20 8,55
Fej vastagsaga ty [mm] 5,50 6,50 13,50 16,50 19,50
Alatét vastagsaga ty [mm] 1,00 1,50 4,50 5,00 5,50
Fej alatti atmérd duk [mm] 6,00 8,00 10,00 12,00 13,00
Furat atmérdje acéllemezen dysteel [Mm] 7,0 9,0 11,0 13,0 14,0
Elofuras atmérsjeld) dys [mm] 3,0 4,0 5,0 6.0 7.0
Elofuras atmérojel@ dyn Imm] 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0
Jellemzé huzoszilardsag frensk (kNI 79 11,3 32,0 40,0 50,0
Jellemz6 anyagkifaradasi nyomaték M, [Nm] 54 9,5 33,4 45,0 65,0

(1) Elofurat érvényes puhafa (softwood) anyagra.
() El6furat érvényes keményfahoz (hardwood) és bukk LVL-hez.
A mechanikai paramétereket analitikai modszerekkel kaptuk és kisérleti vizsgalatokkal validaltuk (HBS PLATE EVO @10 és @12) .

puhafa puhafa LVL eléfuart bukk LVL

(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)
Kihozasi ellenallas fok  IN/mm2) 117 15,0 29,0
jellemzé paramétere .
Fejbehatolasi ellenallas 5 .
jellemzé paramétere fheaax  IN/mm?] LU 20
Kapcsolt striség P, [kg/m3] 350 500 730
Szamitasi stirliség Pk [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

Mas anyagokkal vald hasznélat esetén lasd az ETA-11/0030 szabvanyt.
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I NYIROIGENYBEVETELNEK KITETT CSAVAROK MINIMUM TAVOLSAGA

O csavarok ELOFURAS NELKUL becsavarva Py < 420 kg/m3

N a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 5 6 8 10 12 d; [mm] 5 6 8 10 12
a; [mm] 12.d 60 72 96 120 144 a [mm] 5-d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5-d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5-d 25 30 40 50 60
azy [mm] 15.d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10-d 50 60 80 100 120
az. [mm] 10.d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10-d 50 60 80 100 120
agy [mml 5-d 25 30 40 50 60 agy [mm] 10-d 50 60 80 100 120
ag. [mml 5-d 25 30 40 50 60 ag. [mm] 5-d 25 30 40 50 60
O csavarok ELOFURAS NELKUL becsavarva 420 kg/m3 < p, < 500 kg/m3

N a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 5 6 8 10 12 d;  [mm] 5 6 8 10 12
a; [mm] 15-d 75 90 120 150 180 a [mm] 7d 35 42 56 70 84
a, [mm] 7-d 35 42 56 70 84 a, [mm] 7d 35 42 56 70 84
azy [mm] 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15.d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15-d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15.d 75 90 120 150 180
azy [mm] 7-d 35 42 56 70 84 asy [mm] 12 60 72 96 120 144
azc [mm] 7d 35 42 56 70 84 azc [mm] 7-d 35 42 56 70 84
@ csavarok ELOFURASSAL becsavarva

N a=0° N \ a=90°
d;, [mm] 5 6 8 10 12 d;  [mm] 5 6 8 10 12
a; [mm] 5-d 25 30 40 50 60 a [mm] 4-d 20 24 32 40 48
a, [mm] 3-d 15 18 24 30 36 a, [mm] 4-d 20 24 32 40 48
azy [mm] 12d 60 72 96 120 144 azy [mm] 7-d 35 42 56 70 84
az. [mm] 7d 35 42 56 70 84 az. [mm] 7-d 35 42 56 70 84
azy [mm] 3-d 15 18 24 30 36 aze [mml 7-d 35 42 56 70 84
azc [mm] 3-d 15 18 24 30 36 azc [mm] 3-d 15 18 24 30 36
a = erd és rost kozotti szog
d = d; = csavar névleges atmeré

terhelt végpont tehermentesitett végpont terhelt perem tehermentesitett perem
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

MEGJEGYZES

e A minimum tavolsagok az EN 1995:2014 szabvanynak megfelelnek az « Panel-fa kétésnél a minimum tavolsagok (a1, ap) megszorozhatok 0,85
ETA-11/0030 szerint. egyutthatoval.

* Acél-fakétésnéla minimum tavolsagok (aq, ap) megszorozhatok 0,7 egyltt- « Douglas fenyd (Pseudotsuga menziesii) elemekkel valo kotés esetén a csa-
hatoval. varok kozotti tavolsagokat és a rosttal parhuzamos minimum tavolsagokat

meg kell szorozni egy 1,5 egyutthatoval.
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I STATIKAI ERTEKEK JELLEMZE ERTEKEK

EN 1885:2014

NYIiRAS HUZAS
. fa-fa acél-fa acél-fa r_nenet ".‘e"et .
geometria o panel-fa . kihuzas kihuzas fejbehatolas
€=90 vékony lemez vastag lemez o o
=90 e=0
= E E H T v T T w T —
=
L 3 5 z = g
2 — g 5
j = 7 T s —
L b A Ryk Span Rvk  Spiate  Ruk  Spiate  Ruk Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [KN]
50 30 20 1,20 1,10 1,65 2,14 1,89 0,57 1,06
5 60 35 25 1,33 1 1,10 5 1,73 5 2,22 2,21 0,66 1,06
70 40 30 1,44 1,10 ' 1,81 2,30 2,53 0,76 1,06
80 50 30 1,44 1,10 1,97 2,46 3,16 0,95 1,06
6 80 50 30 1,88 15 1,55 3 2,61 6 3,31 3,79 1,14 1,63
90 55 35 2,03 1,55 2,71 3,40 4,17 1,25 1,63
NYIRAS HUZAS
i . menet menet
geometria fa-fan fa'f?, Joc L) kihizas kihtizas fejbehatolas
€=90 €=0 vékony lemez vastag lemez o N
€=90 e=0
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d; L b A Ry k Rv,k Spiate Rvk | Spiate Rvk Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[(mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
40 32 8 1,62 0,85 1,95 3,83 2,83 0,85 2,07
60 52 8 1,62 1,35 3,03 5,00 4,85 1,45 2,07
80 55 25 2,83 1,70 4,11 6,07 5,56 1,67 2,07
8 100 75 25 2,83 2,13 4 5,20 8 6,78 7,58 2,27 2,07
120 95 25 2,83 2,33 5,86 7,29 9,60 2,88 2,07
140 110 30 2,93 2,42 6,24 7,67 11,11 3,55 2,07
160 130 30 2,93 2,42 6,74 8,17 13,13 3,94 2,07
60 52 8 2,37 1,56 3,48 5,91 5,68 1,70 3,09
80 60 20 3,16 2,07 4,75 7,37 7,58 2,27 3,09
100 75 25 3,65 2,59 6,01 8,50 9,47 2,84 3,09
10 120 95 25 3,65 3,01 5 7,28 10 9,14 12,00 3,60 3,09
140 110 30 3,75 3,11 7,81 9,61 13,89 4,17 3,09
160 130 30 3,75 3,11 8,44 10,24 16,42 4,92 3,09
180 150 30 3,75 3,11 8,68 10,87 18,94 5,68 3,09
120 90 30 4,69 3,54 8,20 11,27 13,64 4,09 3,88
140 110 30 4,69 3,88 9,64 12,03 16,67 5,00 3,88
12 160 120 40 4,97 4,15 6 10,11 12 12,41 18,18 5,45 3,88
180 140 40 4,97 4,15 10,86 13,17 21,21 6,36 3,88
200 160 40 4,97 4,15 11,12 13,92 24,24 7,27 3,88

€ = csavar és rost kozotti szog

MEGJEGYZESEK ¢s ALTALANOS ELVEK a 226. oldalon.
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I TELEPITES
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Nem megengedett az Utvecsa-
varozo hasznalata.

Biztositsa a megfelel6 meghuzast.
Ajanlott a forgatonyomaték ellenérzését biztositd csavarozo hasznalata, példaul TORQUE LIMITER.

MANUALS

HBSP dl Mins,rec
HBSPL  [mm] [Nm]
@28 8 25
@10 10 35
E -
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Alternativ megoldaskeént huzza meg nyomatékkulccsal.
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Tartsa be a behelyezési szoget.
Nagyon pontos délésszogekhez
ajanlott eldfurat/vezetdfurat ké-
szitése.

Biztositsa a teljes érintkezést a
csavarfej teljes felulete és a fé-
melem kozott.

STATIKAI ERTEKEK
ALTALANDS ELVEK
o Ajellemzé értékek EN 1995:2014 szerint ETA-11/0030.-nak megfeleléen.

* Atervezési értékek a jellemzé értékekbol véve az alabbiak szerint:
[0 /<mo

d- VM

d

e Az ypm €s kyoq egyltthatokat a szamitashoz hasznalt érvényben lévé jogi
szabalyozas szerint kell venni.

+ A mechanikai ellenallasi értékekre és a csavarok geometridjara hivatkozas
az ETA-11/0030. szerint.

+ A faelemek, a panelek és a fémlemezek méretezését és ellendrzését kuldn
kell elvégezni.

* A csavarokat a minimalis tavolsagok betartasaval kell elhelyezni.

¢ A jellemzd nyirdszilardsagi értékeket eldfurat nélkul becsavart csavarok
esetében adtuk meg; ha a csavarokat eléfurattal csavarjak be, akkor na-
gyobb szilardsagi értékek érhetdk el.

* Anyiroszilardsag kiszamitasakor a menetes részt a masodik elembe teljesen
behelyezettnek vettik.

* A panel-fajellemzé nyirdszildrdsag meghatarozasa az EN 300 szabvanynak
megfeleléen egy OSB3 vagy OSB4 panel, illetve az EN 312 szabvanynak
megfeleléen egy Spay vastagsagu és 500 kg/m3 slrtségu faforgacslap fi-
gyelembe vételével tortént.

* A menet jellemzé extrakcios ellenalldasanak meghatarozasa b-vel egyenld
bevezetési hosszusaggal tortént.

+ Afejjellemzé behatolasi ellenallasa a faelemen vagy fa alapon kerult meg-
hatarozasra.
Acél-fa kotések esetén altalaban az acél huzoszilardsaga a meghatarozo a
fejleszakadassal vagy a fejbehatolassal szemben.

+ Kombinalt nyirasi és huzasi igénybevétel esetén az alabbinak teljestlnie kell:

2 2
(L> + (Fax,d> .
Rv,d Rax,d
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A beszerelés utan a rogzitd ele-
meket nyomatékkulcs segitsé-
gével lehet ellendrizni.

Kerulje a fém méreteinek mo-
dositasat és a fa zsugorodasat
vagy duzzadasat.

o Acél-fa kotések esetén vastag lemezzel figyelembe kell venni a fa deforma-
lodasahoz kapcsolédo hatasokat és a kotdelemeket a szerelési Utmutato
szerint kell elhelyezni.

e A tablazatban szereplé értékek meghatarozasahoz figyelembe vett HBS
PLATE EVO @10 és @12 csavarok mechanikai ellenallasi paramétereit anali-
tikai modszerrel kaptuk és kisérleti vizsgalatokkal validaltuk.

o A kulonbozé kalkulaciok konfiguraldasahoz elérheté a MyProject szoftver
(www.rothoblaas.com).

MEGJEGYZES

+ Afa-fajellemzd nyiroszilardsaganak megallapitasahoz egy 90°-0s (Ry g0 k)
és egy 0°-os (Ry g k) € szbget vettunk figyelembe a masodik elem rostjai és
a kotdelem kozott.

* A panel-fa és acél-fa jellemzd nyirészilardsaganak megallapitasahoz egy
90°-0s € szoget vettlnk figyelembe a faelem rostjai és a kotdelem kozott.

» Alemezen jellemzd nyirészilardsag megallapitasahoz vékony lemezt (Sp o~
TE = 0.5 d1) és vastag lemezt (Sp aTg = d1) vettlink figyelembe.

* A menet jellemzd extrakcios ellenallasainak megallapitasahoz egy 90°-os
(Rax,90,k) €s €gy 0°-0s (Ryy o k) € Sz6get vettunk figyelembe a faelem rostjai
€s a kotéelem kdzott.

o Akalkulacios fazisban a faelemek py = 385 kg/m3 slrlségével szamoltunk.
Az eltérd py értékek esetén a tablazatban felsorolt szilardsagokat (fa-fa
nyirés, acél-fa nyiras és huzas) a kqens €9gyutthatd segitségével lehet atval-
tani (lasd 215. old.).

* A tovabbi szamitasi konfiguraciokat és az eltéré anyagokkal valé alkalma-
zast lasd a 212. oldalon.



