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SKRUTKA S CELKOVYM ZAVITOM A
ZAPUSTNOU HLAVOU

HROT 3 THORNS

Hrot 3 THORNS umoznuje montaz skrutky do stolarskych prvkov a na-
bytkarskeho dreva, aj velmi tenkého, ako su napriklad zuslachtené, dyho-
vané alebo MDF panely, bez potreby predvrtania.

POMALE STUPANIE

Pomalé stupanie zarucuje maximalnu presnost skrutkovania aj na MDF
paneloch. Drazka pre torxovy bit zaistuje stabilitu a bezpecnost.

DLHY ZAVIT

Celkovy zavit sa rovna 80 % dizky skrutky a tvori ho hladka ¢ast pod hla-
vou, ktora zarucuje maximalny ucinok spojenia drevotrieskovych panelov.

BIT INCLUDED
PRIEMER [mm]
23 5) )12
DLZKA [mm]
12 (12 80) )1000

PREVADZKOVA TRIEDA

S

ATMOSFERICKA KOROZIA

DREVNA KOROZIA

MATERIAL

E,_E,:IT.,!,, uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim
PLATED

OBLASTI POUZITIA

¢ panely na baze dreva

e drevotrieskove, MDF, HDF a LDF panely
e dyhované a zuSlachtené panely

e masivne drevo

e vrstvené drevo

e CLTalVL
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I KODY AROZMERY

d, KOD L b T d, KOD L b =
[mml] [mm] [mm] [mm] [mml] [mml]
HTS3129 12 6 500 HTS440 40 32 500
,  HTs3Lew 16 10 500 TX420 HTS445 45 37 400
x1o0 HTS320 20 14 1000 HTS450 50 42 400
HTS325 25 19 1000 HTS4530 30 24 500
HTS330 30 24 1000 HTS4535 35 27 500
HTS3516(%) 16 10 1000 T;'go HTS4540 40 32 400
HTS3520(%) 20 14 1000 HTS4545 45 37 400
HTS3525 25 19 1000 HTS4550 50 42 200
Ti'is HTS3530 30 24 500 HTS530 30 24 500
HTS3535 35 27 500 HTS535 35 27 400
HTS3540 40 32 500 HTS540 40 32 200
HTS3550 50 42 400 5  HTS545 45 37 200
HTS420) 20 14 1000 TX25 HTS550 50 42 200
4 HTS425 25 19 1000 HTS560 60 50 200
TX20 HTS430 30 24 500 HTS570 70 60 100
HTS435 35 27 500 HTS580 80 70 100

(*) Bez oznacenia CE.

I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

=4\

=y}

Ltd |

L tw b |
Menovity priemer d, [mm] 3 3,5 4 4,5 5
Priemer hlavy dk [mm] 6,00 7,00 8,00 8,80 9,70
Priemer jadra d, [mm] 2,00 2,20 2,50 2,80 3,20
Priemer drieku ds [mm] 2,20 2,45 2,75 3,20 3,65
Hrubka hlavy ty [mm] 2,20 2,40 2,70 2,80 2,80
Priemer predvrtania® dy [mm] 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0
Charakteristicka odolnost v tahu frensk KNI 4,2 4,5 55 7,8 11,0
Charakteristicky moment na medzi sklzu My [INm] 2,2 2,7 3,7 5,8 8.8
Charakteristicky parameter odolnosti vytiahnutia faxk  IN/mm2] 18,5 17,9 171 17,0 15,5
Suvisiaca hustota Pa lkg/m3] 350 350 350 350 350
Charakteristicky parameter vnikania hlavy fheadx IN/mm2] 26,0 251 24,1 23,1 22,5
Suvisiaca hustota Pa [kg/m3] 350 350 350 350 350
(1) Pri materialoch s vysokou hustotou je vhodné drevinu predvrtat.

KOVOVE ZAVESY A NABYTOK

Celkovy zavit a hladka zapustna hlava su ideal-
ne pre upevnenie kovovych zavesov nabytku.
Idedlne pri pouziti jednoduchého bitu (sucast
balenia) s lahkou zamenitelnostou v drziaku
bitov. Novy samorezny hrot zvySuje pociatoc-
ny zaber skrutky.
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MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

O skrutky skrutkované BEZ predvrftania

Fﬁ a=0°

d;  [mm] 5 585 4 4,5 S)

Pk < 420 kg/m3

s \ a=90°

d;  [mm] 3 3,5 4 4,5 5

a, [mml 10d 30 35 40 45  12d 60
a, [mml 5d 15 18 20 23  5d 25
asy [mm] 15d 45 53 60 68 15d 75
asc [mm] 10d 30 35 40 45  10d 50
age [mm] 5d 15 18 20 23 | 5d 25
agc [mm] 5d 15 18 20 23  5d 25

a, [mml 5d 15 18 20 23  5d 25
a, [mml 5d 15 18 20 23  5d 25
asy [mm] 10d 30 35 40 45 10d 50
asc [mm] 10d 30 35 40 45 10d 50
age [mm] 7d 21 25 28 32 10d 50
agc [mm] 5d 15 18 20 23  5d 25

a = uhol medzi pésobenim sily a vidaknami
d = dq = menovity priemer skrutky

@ skrutky skrutkované S predvitanim

; a=0°

d;  [mm] 3 ISP5 4 4,5 5

v

\\\ a=90°

d;  [mm] 3 3,5 4 4,5 5

a; [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25
a, [mm]  3-d 9 11 12 14 3-d 15
azg, [mm] 12d 36 42 48 54 | 12d 60
az. [mm] 7d 21 25 28 32 7-d 35
azy [mm] 3.d 9 11 12 14 3.d 15
ag. [mm] 3.d © 11 12 14 3-d 15

a, [mml 4d 12 14 16 18 4d 20
a, [mml 4d 12 14 16 18 4d 20
agy [mm] 7d 21 25 28 32  7d 35
agc [mm] 7d 21 25 28 32 7d 35
age [mm] 5d 15 18 20 23  7d 35
agc mml 3d 9 11 12 14 | 3d 15

a = uhol medzi pdsobenim sily a vidknami
d = dq = menovity priemer skrutky

namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

MINIMALNE VZDIALENOSTI

POZNAMKY
* Minimalne vzdialenosti su dané normou STN EN 1995:2014.

» V pripade spajania ocel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,7.

STATICKE HODNOTY
POZNAMKY

« Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° medzi vldknami druhého dreveného prvku a konektorom.

« Charakteristické odolnosti v strinu panel-drevo a ocel-drevo boli stanovené
pri uhle € 90° medzi vlaknami dreveného prvku a konektorom.

« Charakteristické odolnosti v strihu na platni su stanovené na tenkej platni
(SpLATE < 0.5 dy).

« Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli stanovené pri uhle €
90° medzi vlaknami dreveného prvku a konektorom.

* Pri vypocte bola brana do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.
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» Vpripade spajania panel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,85.

Priinych hodnotach py mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (odolnost
v strihu drevo-drevo, odolnost v strihu ocel-drevo a odolnost v tahu) pre-
pocitané koeficientom kqeps (pOZzrite str. 42).

* Tabulkové hodnoty su nezavislé od uhla sila-vlakno.

« V pripade viacerych skrutiek usporiadanych subezne s vlaknami vo vzdiale-
nosti a; mozno charakteristicku efektivnu inosnost v strihu Regy | vypoci-
tat pomocou ucinného poctu ng¢ (pozrite str. 34).



I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

STRIH TAH

. ocel-drevo vytiahnutie vnikanie

geometria drevo-drevo panel-drevo panel-drevo tenks platiia Zavity hlavy

( = r— T T e i
= : > — %
ﬁ s 7 ¥

L b A Ry Span Ry k Span Ruk | Spiate Ry Rax k Rhead,k

[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN]
12 6 - - - - 0,23 0.36 1,01

16 10 - - - - 0,32 0,60 1,01

3 20 14 - - 9 - 12 - 15 0,41 0,84 1,01
25 19 7 0,38 - - 0,52 1,14 1,01

30 24 12 0.60 0,76 0,72 0,62 1,44 1,01

16 10 - - = = 0,33 0,68 1,33

20 14 - - - - 0,43 0,95 1,33

25 19 - - - - 0,55 1,28 1,33

3,5 30 24 9 0,53 9 0.83 12 - 1,75 0,66 1,62 1,33
35 27 14 0,77 0,92 0,94 0,78 1,83 1,33

40 32 19 0,82 0,92 0,99 0,90 2,16 1,33

50 42 29 0,91 0,92 0,99 1,13 2,84 1,33

20 14 - - - - 0,46 1,03 1,66

25 19 - - - - 0,59 1,40 1,66

30 24 6 0,38 - - 0,72 1,77 1,66

4 35 27 11 0,71 9 0.99 12 - 2 0,85 1,99 1,66
40 32 16 0,97 0.99 1,17 0,97 2,36 1,66

45 37 21 1,02 0,99 1,17 1,10 2,73 1,66

50 42 26 1,08 0,99 1,17 1,23 3,10 1,66

30 24 3 0,21 = = 0,77 1,98 1,93

35 27 8 0,56 - - 0,91 2,23 1,93

4,5 40 32 13 0,90 12 1,31 15 - 2,25 1,05 2,64 1,93
45 37 18 1,15 1,40 1,42 1,19 3,05 1,93

50 42 23 1,21 1,40 1,46 1,33 3,47 1,93

30 24 - - - - 0,84 2,01 2,28

35 27 5 0,38 = = 0,99 2,26 2,28

40 32 10 0,76 - - 1,14 2,68 2,28

45 37 15 1,14 1,46 151 1,30 3,09 2,28

5 50 42 20 1,39 12 1,46 = 1,70 2.5 1,45 3,51 2,28
60 50 30 1,52 1,46 1,74 1,75 4,18 2,28

70 60 40 1,71 1,46 1,74 2,06 5,02 2,28

80 70 50 1,71 1,46 1,74 2,36 5,85 2,28

VSEOBECNE PRINCIPY

Charakteristické hodnoty st podla normy STN EN 1995:2014.
Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
R -k

K “mod
R =———
d VM
Koeficienty yy a kg sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.
Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v sula-
de s oznacenim CE podla normy STN EN 14592.
Stanovenie rozmerov a kontrola drevenych prvkov, panelov a ocelovych
platni musi byt vykonané samostatne.
Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované

bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.

Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdialenosti.

Charakteristické odolnosti v strihu panel-drevo boli stanovené na doskach
OSB3 alebo OSB4 v sulade s normou STN EN 300 alebo drevotrieskovych
doskach v sulade s normou STN EN 312 s hrubkou SpaN-

Charakteristickd odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola vypocitana s ohla-
dom na minimalnu dizku upevnenia rovnajucu sa b.

Charakteristicka odolnost proti pretiahnutiu hlavy bola stanovena na dreve-
nom prvku alebo prvku na baze dreva.

V pripade spoja ocel-drevo je zvycajne zavazna pevnost ocele v tahu vzhla-
dom k oddeleniu alebo preniknutiu hlavy skrutky.
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