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SKRUTKA SO ZAPUSTNOU HLAVOU

HROT SAW
Specialny samorezny hrot s vribkovanym zavitom (hrot SAW), ktory reze vlak-
na dreva tak, ze ulahCuje pociatocny zaber skrutky a jej nasledné vnikanie.

ZVACSENY ZAVIT e
Zvacsena dizka zavitu (60 %) pre dobré uzatvorenie spoja a viestranné =
vyuzitie.

SOFTWOOD

VylepSena geometria pre dosiahnutie maximalneho vykonu na beznych
stavebnych drevach.
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OBLASTI POUZITIA

¢ panely na baze dreva

e drevotrieskove a MDF panely
e masivne drevo

e vrstvené drevo

e CLTalVL
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TIMBER ROOF

Rychly pociatocny zaber skrutky umoznuje
vytvarat konstrukéné spoje bezpecné v kazdej
situacii montaze.

SIP PANELS

Rozmery su Speciadlne urcené pre upevnenie
na stredne velkych a velkych konstrukcnych
prvkoch, ako su dosky, lahké ramoveé kon-
Strukcie az po panely SIP a sendvicoveé panely.
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I KODY AROZMERY

d, KOD L b A ks d;,  KOD L b A ks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSS550 50 30 20 200 HBSS880 80 52 28 100
HBSS560 60 35 25 200 HBSS8100 100 60 40 100
5 HBSS570 70 40 30 200 HBSS8120 120 80 40 100
TX25 HBSS580 80 50 30 100 HBSS8140 140 80 60 100
HBSS5100 100 60 40 100 HBSS8160 160 o0 70 100
HBSS8180 180 90 90 100
HBSS5120 120 60 60 100 HBSS8200 200 100 100 100
HBSS660 60 5 2> 100 HBSS8220 220 100 120 100
HBSS670 70 40 30 100 TX840 HBSS8240 240 100 140 100
HBSS680 80 50 30 100 HBSS8260 260 100 160 100
HBSS690 90 55 35 100 HBSS8280 280 100 180 100
HBSS6100 100 60 40 100 HBSS8300 300 100 200 100
HBSS6120 120 75 45 100 HBSS8320 320 100 220 100
HBSS6140 140 20 ‘o 100 HBSS8340 340 100 240 100
6 HBSS8360 360 100 260 100
Tx30 HBSS6160 160 20 70 100 HBSS8380 380 100 280 100
HBSS6180 160100 80 100 HBSS8400 400 100 300 100
HBSS6200 200 100 100 100
HBSS6220 220 100 120 100 | SUV'S'ABE PRODUKTY
HBSS6240 240 100 140 100
HBSS6260 260 100 160 100 . HUS
HBSS6280 280 100 180 100 ‘ % VYSUSTRUZENA PODLOZKA
HBSS6300 300 100 200 100 T k. pozrite str. 68
I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI
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44 |
L
GEOMETRIA
Menovity priemer d, [mm] 5 6 8
Priemer hlavy dk [mm] 10,00 12,00 14,50
Priemer jadra d, [mm] 3,40 3,95 5,40
Priemer drieku dg [mm] 3,65 4,30 5,80
Hrubka hlavy ty [mm] 3,10 4,50 4,50
Priemer predvrtania® dy [mm] 3,0 4,0 5,0
(1) Pri materialoch s vysokou hustotou je vhodné drevinu predvrtat.
MECHANICKE PARAMETRE
Menovity priemer d, [mm] 5 6 8
Odolnost v tahu frensk (KNI 8.0 12,0 19,0
Moment na medzi sklzu My INm] 6,0 10,0 20,5
Parameter odolnosti vytiahnutia Uy i [N/mm?] 12,0 12,0 12,0
Suvisiaca hustota P4 [kg/m3] 350 350 350
Parameter vnikania hlavy freadx [N/mm2] 13,0 13,0 13,0
Suvisiaca hustota P4 [kg/m3] 350 350 350
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MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

O skrutky skrutkované BEZ predvftania Pk < 420 kg/m3
N a=0° Fs \ a=90°
d; [mm] 5 6 8 d; [mm] 5| 6 8
a;  [mm] 12.d 60 72 96 a;  [mm] 5.d 25 30 40
a, [mm] 5.d 25 30 40 a, [mm] 5-d 25 30 40
azy [mm] 15.d 75 90 120 azy [mm] 10-d 50 60 80
az. [mm] 10-d 50 60 80 az. [mm] 10-d 50 60 80
azy [mm] 5-d 25 30 40 agy [mml 10-d 50 60 80
agc [mm] 5.d 25 30 40 agc [mml 5-d 25 30 40

a = uhol medzi pdsobenim sily a vlaknami
d = dq = menovity priemer skrutky

@ skrutky skrutkované S predvftanim

N a=0°
d; [mm] 5 6 8 d; [mm] 5 6 8
a; [mm] 5-d 25 30 40 a; [mm] 4-d 20 24 32
a, [mm] 3.d 15 18 24 a, [mm] 4-d 20 24 32
azy [mm]  12.d 60 72 926 azgy [mml  7d 35 42 56
azc [mml 7.d 35 42 56 azc [mml  7d 35 42 56
age [mml 3d 15 18 24 agey [mml  7d 35 42 56
agc [mml 3-d 15 18 24 agc [mml 3-d 15 18 24

a = uhol medzi pdésobenim sily a vidknami
d = dq = menovity priemer skrutky

namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

=

POZNAMKY na strane 49.

UCINNY POCET PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

Unosnost spoja s pouzitim viacerych skrutiek rovnakého typu a rozmeru moéze byt nizéia ako
sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.

V pripade viacerych skrutiek usporiadanych subezne s vlaknami vo vzdialenosti a; sa charakte-
risticka UCinna unosnost spoja rovna:

R n., R

efvik = Mef vk

Hodnota ng je uvedena v tabulke podla n a a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

*)Pri strednych hodnotach a; je mozna linearna interpolacia.
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1985:2014

STRIH TAH
. ocel-drevo ocel-drevo . P vnikanie
geometria drevo-drevo panel-drevo tenks platiia hrubs platiia vytiahnutie zavitu hlavy
] [EEEE == ime= |7
==m —F ;
EQEJ il I I I i
= o —> —> 5 =
: : . — : ;
; v v v
d L b A Ry,90,k SpaN Rvk | Spate Rvuk | Spiate  Ruk Rax,90,k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] (kNI [mm] (kNI [mm] (kNI [mm] [kN] (kNI [kN]
50 30 20 1,18 1,44 1,48 2,06 1,94 1,40
60 35 25 1,27 1,44 1,68 2,14 2,27 1,40
70 40 30 1,37 1,44 1,76 2,22 2,59 1,40
5 18 2,5 5
80 50 30 1,37 1,44 1,92 2,38 3,24 1,40
100 60 40 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40
120 60 60 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40
60 35 25 1,62 1,85 2,00 2,83 2,72 2,02
70 40 30 1,75 1,85 2,30 2,93 3,11 2,02
80 50 30 1,75 1,85 2,49 3,12 3,89 2,02
90 55 35 1,86 1,85 2,59 3,22 4,27 2,02
100 60 40 1,98 1,85 2,69 3,32 4,66 2,02
120 75 45 2,03 1,85 2,98 3,61 5,83 2,02
140 80 60 2,03 1,85 3,05 3,71 6,22 2,02
6 160 90 70 2,03 18 1,85 3 3,05 6 3,90 6,99 2,02
180 100 80 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
200 100 100 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02
220 100 120 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
240 100 140 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
260 100 160 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02
280 100 180 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02
300 100 200 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
80 52 28 2,46 2,65 3,29 4,77 5,39 2,95
100 60 40 2,75 2,65 3,97 4,98 6,22 2,95
120 80 40 2,75 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95
140 80 60 3,16 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95
160 90 70 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95
180 90 90 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95
200 100 100 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
220 100 120 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
8 240 100 140 3,16 18 2,65 4 4,84 8 6,01 10,36 2,95
260 100 160 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
280 100 180 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
300 100 200 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
320 100 220 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
340 100 240 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
360 100 260 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
380 100 280 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
400 100 300 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 49.
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STATICKE HODNOTY

VSEOBECNE PRINCIPY

+ Charakteristické hodnoty su podla normy STN EN 1995:2014. « Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli stanovené pri uhle €

« Projektované hodnoty st odvodené z charakteristickych hodnét takto: 90° medzi vidknami dreveneho prvku a konektorom.

R .k * Pri vypocte bola brana do Uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov

_ K “mod rovna py = 385 kg/m3.
d Ym Priinych hodnotach py mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (odolnost
o i . . . . o v strihu drevo-drevo, odolnost v strihu ocel-drevo a odolnost v tahu) pre-
Koeficienty yy a kyog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy- pocitané koeficientom kqens-
pocte. r K R ens
« Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek st v sula- W™ ez Tk
de s oznacenim CE podla normy STN EN 14592. R ok = Kaensax  Raxk
« Stanovenie rozmerov a kontrola drevenych prvkov, panelov a ocelovych R eadk = Kaens ax” Rheadk
platni musi byt vykonané samostatne. ) ) )
« Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované K ek 5 350 380 385 405 425 430 440
bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné Lgyfmrl
ziskat vacsie hodnoty odporu. C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
o Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale- Kdens,v 09 098 100 1,02 1,05 1,05 1,07

nosti. Kgensax 0,92 098 100 1,04 108 109 111

« Charakteristické odolnosti v strihu panel-drevo boli stanovené na doskach
OSB3 alebo OSB4 v sulade s normou STN EN 300 alebo drevotrieskovych
doskach v sulade s normou STN EN 312 s hrubkou Spay-

Hodnoty odolnosti uréené takymto spésobom sa mozu lisit v prospech
bezpecnosti od hodnot urcenych presnym vypoctom.

+ Charakteristicka odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola vypocitana s ohla-
dom na minimalnu dlzku upevnenia rovnajucu sa b.

o Charakteristicka odolnost proti pretiahnutiu hlavy bola stanovena na dreve-
nom prvku alebo prvku na baze dreva.
V pripade spoja ocel-drevo je zvycajne zavazna pevnost ocele v tahu vzhla-
dom k oddeleniu alebo preniknutiu hlavy skrutky.

POZNAMKY

« Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° medzi vlaknami druhého dreveného prvku a konektorom.

« Charakteristické odolnosti v strinu panel-drevo a ocel-drevo boli stanovené
pri uhle € 90° medzi vlaknami dreveného prvku a konektorom.

* Tabulkové hodnoty su nezavislé od uhla sila-vlakno.

« Charakteristické odolnosti v strihu na platni su stanovené na tenkej platni
(SPLATE =05 dl) a hrubej platni (SPLATE = dl) .

MINIMALNE VZDIALENOSTI

POZNAMKY

* Minimalne vzdialenosti su dané normou STN EN 1995:2014. » Vpripade spajania panel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-

« V pripade spajania ocel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (a1, a) vyna- sobené koeficientom 0,85.

sobené koeficientom 0,7.
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