I VGS

SKRUTKA S CELKOVYM ZAVITOM SO
ZAPUSTNOU ALEBO SESTHRANNOU HLAVOU

HROT 3 THORNS

Hrot 3 THORNS umoznuje znizit minimalne vzdialenosti instalacie. Je
mozné pouzit viac skrutiek na mensom priestore a skrutky vacsich roz-
merov na mensich prvkoch.

Vysledkom je znizenie nakladov a casovej narocnosti.

CERTIFIKACIA PRE DREVO A BETON

Stavebny konektor homologovany pre pouzitie na drevach v sulade s
ETA-11/0030 a pre pouzitie na konstrukcidach drevo-beton v sulade s
ETA-22/0806.

ODOLNOST V TAHU

Hlboky zavit a vysokopevnostna ocel pre vynikajuce vykony v tahu a
Smyku. Homologovana pre konstrukéné pouzitie namahané v akomkol-
vek smere vzhladom k vldknu (0° + 90°).

Moznost pouzitia na ocelovych platniach v kombinacii s podlozkami
VGU a HUS.

ZAPUSTNA ALEBO SESTHRANNA HLAVA

Zapustna hlava do L = 600 mm idealna na pouzitie na platniach alebo v
neviditelnych vystuziach. Sesthranna hlava od L > 600 mm na ulah&enie
zaberu so skrutkovacom.

E =

SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED
PRIEMER [mm] a@@ 13)13
DLZKA [mm] a0(8o 1500) 1500
PREVADZKOVA TRIEDA @ @

ATMOSFERICKA KOROZIA (o1 W c)

DREVNA KOROZIA

; ZNn  uhlikova ocel s galvanickym
MATERIAL ELECTRD  zinkovanim

ca E

UKTA-0836

22/8195 E!

METAL-to-TIMBER recommended use:
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OBLASTI POUZITIA

¢ panely na baze dreva

e masivne drevo

¢ vrstvené drevo

e CLTalVL

¢ dreva s vysokou hustotou




S, L wan 110

LT

TC FUSION

Homologacia systéemu TC FUSION ETA-
22/0806 umoznuje pouzitie skrutiek VGS spo-
lu s vystuzami v betone pre spevnenie panelo-
vych stropov a vystuzného systému s malym
mnozstvom betonu.
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I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

VGS 09 L <520 mm L > 520 mm

{@ %

e L
o P \Mm

VGS 811 L <250 mm 250 mm < L < 600 mm L>600 mm

—t, —t
(@)% 4 Piree @ Orie
N S ~

VGS P13 L <250 mm 250 mm < L <800 mm L >B00 mm
/ —t, —t
e ¢ bripee @ OEiee
& SwW
L |

Menovity priemer d, [mm] 9 11 11 13 13
Dizka L [mm] - <600 mm > 600 mm <600 mm > 600 mm
Priemer zapustnej hlavy dy [mm] 16,00 19,30 - 22,00 -
Hrubka zadpustnej hlavy ty [mm] 6,50 8,20 - 9,40 -
Rozmer kluca SwWo - - - SW 17 - SW 19
Hrubka Sesthrannej hlavy tg [mml] = = 6,40 = 7,50
Priemer jadra d, [mm] 5,90 6.60 6,60 8.00 8.00
Priemer predvrtania® dys  [mm] 5,0 6,0 6,0 8,0 8,0
Priemer predvrtania(@ dyy [mml 6,0 7,0 7,0 9,0 9,0
Charakteristicka odolnost v tahu  figng [kN] 25,4 38,0 38,0 53,0 53,0
Charaktgrlstlcky moment M, [Nml 272 45,9 45,9 70.9 70.9
na medzi sklzu Y

Charakteristicka pevnost f. IN/mm2 1000 1000 1000 1000 1000
na medzi sklzu Y.
(Upredvrtanie plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).
(@)predvrtanie plati pre tvrdé dreva (hardwood) a pre LVL z bukového dreva.

Mechanické parametre pre VGS @15 boli ziskané analyticky a preverené experimentalnymi skuskami.

drevo ihlicnanov LVL z ihliénanov LVL z buku s predvitanim
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)

Parameter >

odolnosti vytiahnutia fac IN/mm?] 117 15,0 23,0
Suvisiaca hustota P, [kg/m3] 350 500 730
Vypocitana hustota Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750
Pre pouzitia s inymi materialmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.
SYSTEM TC FUSION PRE POUZITIE NA KONSTRUKCIACH DREVO-BETON

Menovity priemer d, [mm] 9 11 13

Medzné napatie 2

v sudrznosti betonu C25/30 ok (N/mm?] 12,5 12,5 12,5

Pre pouzitia s inymi materidlmi odkazujeme na normu ETA-22/0806.
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I KODY AROZMERY

d; KOD L b ks d; KOD L b ks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
VGS9100 100 90 25 VGS1380 80 70 25
VGS9120 120 110 25 VGS13100 100 90 25
VGS9140 140 130 25 VGS13150 150 140 25 e
VGS9160 160 150 25 VGS13200 200 190 25 |
VGS9180 180 170 25 VGS13250 250 240 25
VGS9200 200 190 25 13 VGS13300 300 280 25
VGS9220 220 210 25 TX50 vGs13350 350 330 25
VGS9240 240 230 25 VGS13400 400 380 25
VGS9260 260 250 25 VGS13450 450 430 25 e
VGS9280 280 270 25 e VGS13500 500 480 25
TX940 VGS9300 300 290 25 VGS13550 550 530 25
VGS9320 320 310 25 VGS13600 600 580 25
VGS9340 340 330 25 VGS13650 650 630 25
VGS9360 360 350 25 VGS13700 700 680 25
VGS9380 380 370 25 VGS13750 750 730 25
VGS9400 400 390 25 VGS13800 800 780 25
VGS9440 440 430 25 VGS13850 850 830 25
VGS9480 480 470 25 3 VGS13900 900 880 25
VGS9520 520 510 25 SW19 VGS13950 950 930 25 A b
VGS9560 560 550 25 T TX50 yGs131000 1000 980 25
VGS9600 600 590 25 - VGS131100 1100 1080 25
VGS1180 80 70 25 VGS131200 1200 1180 25
VGS11100 100 90 25 VGS131300 1300 1280 25
VGS11125 125 115 25 VGS131400 1400 1380 25
VGS11150 150 140 25 - VGS131500 1500 1480 25
VGS11175 175 165 25 N
VGS11200 200 190 25
VGS11225 225 215 25
VGS11250 250 240 25
VGS11275 275 265 25
VGS11300 300 290 25
11 VGS11325 325 315 25
TX50 vGs11350 350 340 25
VGS11375 375 365 25
VGS11400 400 390 25
VGS11425 425 415 25 -
vesse a0 a0 25 U0 T 0 g eE PRODUKTY
VGS11475 475 465 25
VGS11500 500 490 25 VGU
VGS11525 525 515 25 PODLOZKA 45° PRE VGS
VGS11550 550 540 25
VGS11575 575 565 25 str. 190
VGS11600 600 590 25
VGS11650 650 630 25 TORQUE LIMITER
VGS11700 700 680 25 EA%“&EE?\‘ZT?JVAE KRUTIACEHD
VGS11750 750 680 25 str. 408
sv%/117 VGS11800 800 780 25 @Bﬂi s
Tx50 VGS11850 850 830 25 ‘
VGS11900 900 880 25 WASP )
HAK NA PREPRAVU DREVENYCH
VGS11950 950 930 25 BRVKOV
VGS111000 1000 980 25
str. 413
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE AXIALNE NAMAHANE SKRUTKY

skrutky skrutkované S predvitanim a BEZ predvrtania

dy [mm] 9 11 13
ER [mm] 5-d 45 55 65
a, [mm] 5-d 45 55 65
aym [mm] 2,5d 23 28 33
ajcg [mm] 10-d 90 110 130
aycg [MmMml 4.d 36 44 52
across [mm] 1,5-d 14 17 20

SKRUTKY V TAHU SKRUTKOVANE V UHLE a VZHLADOM K VLAKNU

aE,EB[
aZCE a‘\,E‘G ===
-  ——— — Bacs ““““% m““w"e.
| a, /\\*\Q ]az,cs % =T e
8ce 1 8,05 = & =
‘ Tans —
—_—— : aW,EE
S E—
aZ,EG aT,EG
schéma pohlad schéma pohlad
SKRUTKY SKRUTKOVANE V UHLE a = 90° VZHLADOM K VLAKNU SKRIZENE SKRUTKY SKRUTKOVANE V UHLE a VZHLADOM K
VLAKNU
7777777 806 Z%
a, ===
— 7 3,05 0 az,cs %
| @ aCRDSS /\& —
Acs a, |8 —
e |
alCG a1 /\
schéma pohlad schéma pohlad
POZNAMKY
* Minimalne vzdialenosti su v sulade s ETA-11/0030. * Axialna vzdialenost a) méze byt znizena az na aZHM ak sa pri kazdom ko-
« Minimalne vzdialenosti si nezavislé od uhla skrutkovania konektora a uhla nektore zachova .spojovacia plocha” ag-ap = 25-dy <.
posobiacej sily na vlakna.
I VYPOCET UCINNEHO ZAVITU
b =Sgw=L-t predstavuje celu d{zku zavitovej
Casti
Sg =(L-t-10 mm - Tol)/2 predstavuje polovi¢nu dizku zavi-
b ‘ tovej Casti po odcitani tolerancie
L ) (Tol.) pokladky 10 mm

ty = 10 mm (zapustna hlava)
ty = 20 mm (Sesthranna hlava)
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

O skrutky skrutkované BEZ predvftania

Pk < 420 kg/m3

N a=0° Fs a=90°
d;  [mm] 9 11 13 d;  [mm] 9 11 13
a; [mm] 10-d 90 110 130 a; [mm] 5d 45 55 65
a, [mm] 5. 45 55 65 a, [mm] 5d 45 55 65
azy [mm] 15.d 135 165 195 azy [mm] 10.d 90 110 130
az. [mm] 10.d 90 110 130 az. [mm] 10.d 90 110 130
az¢ [mm] 5-d 45 55 65 az¢ [mm] 10-d 90 110 130
azc [mm] 5-d 45 55 65 azc [mm] 5. 45 55 65
@ skrutky skrutkované S predvitanim

N a=0° F s a=90°
d;  [mm] 9 11 13 d; [mm] 9 11 13
a; [mm] 5d 45 55 65 a; [mm] 4d 36 44 52
a, [mm] 3.d 27 33 39 a, [mm] 4.d 36 44 52
azy [mm] 12.d 108 132 156 azy [mm] 7d 63 77 91
az. [mm] 7d 63 77 91 azc [mm]  7d 63 77 91
azy [mm]  3.d 27 33 39 azy [mm]  7d 63 77 91
azc [mm] 3.d 27 33 39 asc [mm] 3d 27 33 39

a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = dq = menovity priemer skrutky

uvolnena koncova cast
90° < a<270°

namahana koncova cast
-90°<a<90°

namahany okraj
0°<a<180°

uvolneny okraj
180° < a < 360°

POZNAMKY

¢ Minimalne vzdialenosti su dané normou STN EN 1995:2014 v sulade s ETA-
11/0030 za predpokladu, ze objemova hmotnost drevenych prvkov je py <
420 kg/m3.

* V pripade spajania ocel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,7.

* Rozstup al uvedeny v tabulke pre skrutky s hrotom 3 THORNS a d;>5 mm
zalozené bez predvrtania do drevenych prvkov s objemovou hmotnostou
pk <420 kg/m3 s minimalnou vyskou a Sirkou 10-d a uhol medzi pésobenim
sily a vldknami a= 0° sa povazuje za rovnu 10-d. Pripadne pouzite moznost
12-d vsulade s STN EN 1995:2014.

* Vpripade spajania panel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,85.

I UCINNY POCET PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

Unosnost spoja s pouzitim viacerych skrutiek rovnakého typu a rozmeru moéze byt nizéia ako
sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.

V pripade viacerych skrutiek usporiadanych subezne s vlaknami vo vzdialenosti a; sa charakte-
risticka UCinna unosnost spoja rovna:

R n., R

efvik = Mef vk

Hodnota ng je uvedena v tabulke podla n a a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14.d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

()Pri strednych hodnotach ay je mozna linearna interpolacia.
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CHARAKTERISTICKE HOONOTY
STN EN 1995:2014

I STATICKE HODNOTY | DREVO

TAH/TLAK
vytiahnutie celého zavitu vytiahnutie Casti zavitu , L
geometria tah nestalost
ocele =90°
=90° e=0° £=90° e=0°
T 1
T T -~ T T 1 Sii=
wn . E— £ — E— E—
A s, & AT —
od, L e — - é L — —
dl L Sg,tot Amin Rax 90,k Rax,O,k Sg Amin Rax,90,k Rax,(),k Rtens,k Rki,90,k
[mm]  [mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] [mm] | [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
100 90 110 10,23 3,07 35 55 3,98 1,19
120 110 130 12,50 3,75 45 65 5,11 1,53
140 130 150 14,77 4,43 55 75 6,25 1,88
160 150 170 17,05 5,11 65 85 7,39 2,22
180 170 190 19,32 5,80 75 95 8,52 2,56
200 190 210 21,59 6,48 85 105 9,66 2,90
220 210 230 23,87 7,16 95 115 10,80 3,24
240 230 250 26,14 7,84 105 125 11,93 3,58
260 250 270 28,41 8,52 115 135 13,07 3,92
280 270 290 30,68 9,21 125 145 14,21 4,26
9 300 290 310 32,96 9,89 135 155 15,34 4,60 25,40 17,25
320 310 330 35,23 10,57 145 165 16,48 4,94
340 330 350 37,50 11,25 155 175 17,61 5,28
360 350 370 39,78 11,93 165 185 18,75 5,63
380 370 390 42,05 12,61 175 195 19,89 5,97
400 390 410 44,32 13,30 185 205 21,02 6,31
440 430 450 48,87 14,66 205 225 23,30 6,99
480 470 490 53,41 16,02 225 245 25,57 7,67
520 510 530 5796 17,39 245 265 27,84 8,35
560 550 570 62,50 18,75 265 285 30,12 9,03
600 590 610 67,05 20,11 285 305 32,39 9,72
80 70 90 9,72 2,92 25 45 3,47 1,04
100 90 110 12,50 3,75 35 55 4,86 1,46
125 115 135 15,97 4,79 48 68 6,60 1,98
150 140 160 19,45 5,83 60 80 8,33 2,50
175 165 185 22,92 6,88 73 93 10,07 3,02
200 190 210 26,39 7,92 85 105 11,81 3,54
225 215 235 29,86 8,96 98 118 13,54 4,06
250 240 260 33,34 10,00 110 130 15,28 4,58
275 265 285 36,81 11,04 123 143 17,01 5,10
300 290 310 40,28 12,08 135 155 18,75 5,63
325 315 335 43,75 13,13 148 168 20,49 6,15
350 340 360 47,22 14,17 160 180 22,22 6,67
375 365 385 50,70 15,21 173 193 23,96 7,19
400 390 410 54,17 16,25 185 205 25,70 771
425 415 435 57,64 17,29 198 218 27,43 8,23
1 450 440 460 61,11 18,33 210 230 29,17 8,75 38,00 21,93
475 465 485 64,59 19,38 223 243 30,90 9,27
500 490 510 68,06 20,42 235 255 32,64 9,79
525 515 535 71,53 21,46 248 268 34,38 10,31
550 540 560 75,00 22,50 260 280 36,11 10,83
575 565 585 78,48 23,54 273 293 37,85 11,35
600 590 610 81,95 24,58 285 305 39,59 11,88
650 630 660 87,51 26,25 305 325 42,36 12,71
700 680 710 94,45 28,33 330 350 45,84 13,75
750 680 760 94,45 28,33 330 350 45,84 13,75
800 780 810 108,34 32,50 380 400 52,78 15,83
850 830 860 115,28 34,59 405 425 56,25 16,88
900 880 910 122,23 36,67 430 450 59,73 17,92
950 930 960 129,17 38,75 455 475 63,20 18,96
1000 980 1010 136,12 40,84 480 500 66,67 20,00
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I STATICKE HODNOTY | DREVO CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

TAH/TLAK
vytiahnutie celého zavitu vytiahnutie Casti zavitu . L
geometria tah nestalost
ocele £=90°
=90° e=0° £=90° e=0°
T
T — T Tt 1) =
1Ny = | 1T
wn . E— £ — E— E—
A s, & AT —
o, Li - g Li—,—
dl L Sg,tot Amin Rax,90,k Rax,O,k Sg Amin Rax,90,k Rax,(),k Rtens,k Rki,90,k
[mm]  [mm] | [mm] | [mm] [kN] [kN] [mm] | [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 70 90 11,49 3,45 25 45 4,10 1,23
100 90 110 14,77 4,43 35 55 5,75 1,72
150 140 160 22,98 6,89 60 80 9,85 2,95
200 190 210 31,19 9,36 85 105 13,95 4,19
250 240 260 39,40 11,82 110 130 18,06 5,42
300 280 310 45,96 13,79 130 150 21,34 6,40
350 330 360 54,17 16,25 155 175 25,44 7,63
400 380 410 62,38 18,71 180 200 29,55 8,86
450 430 460 70,58 21,18 205 225 33,65 10,10
500 480 510 78,79 23,64 230 250 3775 11,33
550 530 560 87,00 26,10 255 275 41,86 12,56
600 580 610 95,21 28,56 280 300 45,96 13,79
13 650 630 660 103,42 31,02 305 325 50,07 15,02 53,00 32,69
700 680 710 111,62 33,49 330 350 54,17 16,25
750 730 760 119,83 35,95 355 375 58,27 17,48
800 780 810 128,04 38,41 380 400 62,38 18,71
850 830 860 136,25 40,87 405 425 66,48 19,94
900 880 910 144,45 43,34 430 450 70,58 21,18
950 930 960 152,66 45,80 455 475 74,69 22,41
1000 980 1010 160,87 48,26 480 500 78,79 23,64
1100 1080 1110 177,28 53,18 530 550 87,00 26,10
1200 1180 1210 193,70 58,11 580 600 95,21 28,56
1300 1280 1310 210,11 63,03 630 650 103,42 31,02
1400 1380 1410 226,53 67,96 680 700 111,62 33,49
1500 1480 1510 242,94 72,88 730 750 119,83 35,95

€ = uhol medzi skrutkou a vlaknami

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 176.
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I STATICKE HODNOTY | DREVO

CHARAKTERISTICKE HOONOTY
STN EN 1995:2014

SMYK STRIH
geometria drevo-drevo ocel-drevo tah ocel drevo-drnevo drevo-dor evo
=90 e=0
[ = 1= Y- — i 7
A= i \45" @ e §45u A S <
L ” P = ey / L 2
== /
E— 3 )
L ° x‘
dy L S A Bmin Rvuk Spiate Sg  Amin Ry i Rtens, 45,k Sg A Rv,90,k Ry, 0,k
[mm]  [mml [mm][mm] [mm] kNI | [mm] [mm] [mm] [kN] [kNI [mm]  [mm] [mm] [kN]
100 35 40 55 2,81 85 80 6,83 35 50 4,04 2,07
120 45 45 60 3,62 105 95 8,44 45 60 4,53 2,30
140 55 55 70 4,42 125 110 10,04 55 70 4,81 2,55
160 65 60 75 5,22 145 125 11,65 65 80 5,10 2,81
180 75 70 85 6,03 165 135 13,26 75 90 5,38 3,08
200 85 75 90 6,83 185 150 14,87 85 100 5,67 3,18
220 95 85 100 7,63 205 165 16,47 95 110 5,95 3,27
240 | 105 90 105 8,44 225 180 18,08 105 120 6,23 3,35
260 | 115 95 110 9,24 245 195 19,69 115 130 6,50 3,44
280 125 105 120 10,04 265 205 21,29 125 140 6,50 3,52
9 300 135 110 125 10,85 15 285 220 22,90 1796 135 150 6,50 3,61
320 | 145 120 135 11,65 305 235 24,51 145 160 6,50 3,69
340 | 155 125 140 12,46 325 250 26,12 155 170 6,50 3,78
360 | 165 130 145 13,26 345 265 2772 165 180 6,50 3,86
380 | 175 140 155 14,06 365 280 29,33 175 190 6,50 3,95
400 | 185 145 160 14,87 385 290 30,94 185 200 6,50 4,03
440 | 205 160 175 16,47 425 320 34,15 205 220 6,50 4,21
480 (225 175 190 18,08 465 350 37,37 225 240 6,50 4,38
520 1245 190 205 19,69 505 375 40,58 245 260 6,50 4,55
560 |265 205 220 21,29 545 405 43,79 265 280 6,50 4,72
600 285 215 230 22,90 585 435 47,01 285 300 6,50 4,89
80 25 35 50 2,46 60 60 5,89 25 40 3,67 2,16
100 35 40 55 3,44 80 75 7,86 35 50 4,72 2,69
125 | 48 50 65 4,67 105 95 10,31 48 63 6,03 2,99
150 60 60 75 5,89 130 110 12,77 60 75 6,61 3,33
175 73 65 80 712 155 130 15,22 73 88 7,05 3,71
200 | 85 75 90 8,35 180 145 17,68 85 100 7,48 4,10
225 | 98 85 100 9,58 205 165 20,13 98 113 7,92 4,44
250 110 95 110 10,80 230 185 22,59 110 125 8,35 4,57
275 | 123 100 115 12,03 255 200 25,04 123 138 8,79 4,70
300 135 110 125 13,26 280 220 27,50 135 150 9,06 4,83
325 148 120 135 14,49 305 235 29,96 148 163 9,06 4,96
350 160 130 145 15,71 330 255 32,41 160 175 9,06 5,09
375 173 140 155 16,94 355 270 34,87 173 188 9,06 5,22
400 185 145 160 18,17 380 290 37,32 185 200 9,06 5,35
11 425 1198 155 170 19,40 18 405 305 39,78 2687 198 213 9,06 5,48
450 210 165 180 20,63 430 325 42,23 ' 210 225 9,06 5,61
475 223 175 190 21,85 455 340 44,69 223 238 9,06 5,74
500 | 235 180 195 23,08 480 360 4714 235 250 9,06 5,87
525 248 190 205 24,31 505 375 49,60 248 263 9,06 6,00
550 260 200 215 25,54 530 395 52,05 260 275 9,06 6,13
575 | 273 210 225 26,76 555 410 54,51 273 288 9,06 6,26
600 285 215 230 2799 580 430 56,96 285 300 9,06 6,39
650 305 230 245 29,96 - - - 305 320 9,06 6,60
700 | 330 250 265 32,41 - - - 330 345 9,06 6,85
750 | 330 250 265 32,41 - - - 330 345 9,06 6,85
800 /380 285 300 37,32 - - - 380 395 9,06 6,85
850 |405 300 315 39,78 - - - 405 420 9,06 6,85
900 430 320 335 42,23 - - - 430 445 9,06 6,85
950 | 455 335 350 44,69 - - - 455 470 9,06 6,85
1000 480 355 370 4714 - - - 480 495 9,06 6,85
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I STATICKE HODNOTY | DREVO

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
STN EN 1985:2014

SMYK STRIH
geometria drevo-drevo ocel-drevo tah ocel drevo-drnevo drevo-dor evo
=90 e=0
[ = 1= Y- — i
A= i \45" @ e §45u A S <
L r ————— LS Vs L : :
== .
od, L ; i
dy L S A Bmin Rvuk Spiate Sg  Amin Ry i Rtens, 45,k Sg A Rv,90,k Ry, 0,k
[mm]  [mml [mm][mm] [mm] kNI | [mm] [mm] [mm] [kN] [kNI [mm]  [mm] [mm] [kN]
80 25 35 50 2,90 60 60 6,96 25 40 4,18 2,44
100 35 40 55 4,06 80 75 9,29 35 50 5,37 3,10
150 60 60 75 6,96 130 110 15,09 60 75 8,37 4,06
200 | 85 75 90 9,87 180 145 20,89 85 100 9,46 4,88
250 | 110 95 110 12,77 230 185 26,70 110 125 10,49 577
300 130 110 125 15,09 280 220 32,50 130 145 11,31 6,11
350 | 155 125 140 17,99 330 255 38,30 155 170 11,94 6,42
400 180 145 160 20,89 380 290 44,11 180 195 11,94 6,73
450 205 160 175 23,79 430 325 49,91 205 220 11,94 7,04
500 230 180 195 26,70 480 360 55,71 230 245 11,94 7,35
550 | 255 195 210 29,60 530 395 61,52 255 270 11,94 7,65
600 1280 215 230 32,50 580 430 67,32 280 295 11,94 796
13 650 305 230 245 35,40 20 - - - 37,48 305 320 11,94 8,27
700 330 250 265 38,30 - - - 330 345 11,94 8,58
750 | 355 265 280 41,21 - - - 355 370 11,94 8,88
800 380 285 300 44,11 - - - 380 395 11,94 9,03
850 | 405 300 315 47,01 - - - 405 420 11,94 9,03
900 430 320 335 49,91 - - - 430 445 11,94 9,03
950 455 335 350 52,81 - - - 455 470 11,94 9,03
1000 480 355 370 55,71 - - - 480 495 11,94 9,03
1100 530 390 405 61,52 - - - 530 545 11,94 9,03
1200 580 425 440 67,32 - - - 580 595 11,94 9,03
1300 630 460 475 73,13 - - - 630 645 11,94 9,03
1400 680 495 510 78,93 - - - 680 695 11,94 9,03
1500 730 530 545 84,73 - - - 730 745 11,94 9,03

€ = uhol medzi skrutkou a vldknami

POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 176.
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SPOJENIE V STRIHU SMYKOVE SPOJENIE
S0 SKRIZENYMI KONEKTORMI S PODLOZKOU VGU
VGS @9 -11mm VGS P9 -11-13 mm
45" 45°
a—
/\% . — V&&ﬁ
/\—7\j
90°
/\
STATICKE HODNOTY na strane 130. STATICKE HODNOTY na strane 192.
SPOJE S PRVKAMI SPOJE S PRVKAMI
ZCLT ZLVL
VGS P9 - 11 mm VGS @9 - 11 mm
T T W/ —
Y, "4’::~ \“ /X45n
="\
V2% =
STATICKE HODNOTY na strane 134. STATICKE HODNOTY na strane 138.

I UCINNY POCET PRE AXIALNE NAMAHANE SKRUTKY

Unosnost spoja s pouzitim viacerych skrutiek rovnakého typu a rozmeru
moze byt nizsia ako sucet unosnosti jednotlivych spojovacich prvkov.

Pre spoje s naklonenymi skrutkami sa charakteristicka efektivna unos-
nost v Smyku pre rad n skrutiek rovna:

R

efVk ~ nef,ax ’ R\/,k

Hodnota n. je uvedena v tabulke podla n (poctu skrutiek v rade).

n 2 i3 4 5 6 7 8 9 10
Nef,ax 1,87 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20 8,10 9,00

MY Kompletny vypocet pre projekt drevenych konstrukcii?
PROJECT Stiahnite si MyProject a ulahgite si pracu!
SOFTWARE
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STN EN 1885:2014

SPOJ V TAHU SPOJ V TAHU
CLT-BETON CLT-BETON
geometria CLT beton geometria CLT beton
g T g Ibd{ E Ib,d{
L L
s [ 1 ! !
o d, s d,
N
d; L Sg lb,d Rax,c k dy L lb,d Rax,c.k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [kN]
200 85 100 300 120
220 105 100 350 120
240 125 100 400 120
260 145 100 450 120
280 165 100 500 120
300 185 100 550 120
320 205 100 600 120
340 225 100 650 120
° 360 245 100 35.34 700 120
380 265 100 750 120
400 285 100 13 800 120 61.26
440 325 100 850 120
480 365 100 900 120
520 405 100 950 120
560 445 100 1000 120
600 485 100 1100 120
225 110 100 1200 120
250 135 100 1300 120
275 160 100 1400 120
300 185 100 1500 120
325 210 100
350 235 100
375 260 100
400 285 100
425 310 100
450 335 100
475 360 100
500 385 100
1 525 410 100 43.20
550 435 100
575 460 100
600 485 100
650 535 100
700 585 100
750 635 100
800 685 100
850 735 100
900 785 100
950 835 100 POZNAMKY a VSEOBECNE PRINCIPY SU UVEDENE na strane 176.
1000 885 100

I TC FUSION

SPOJOVACI $YSTEM .
DREVO-BETON

\ i
\
Inovacia konektorov s celkovym zavitom VGS, VGZ a RTR \\
pre pouzitie v spojoch drevo-beton.

Viac informacii najdete na str. 270
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STATICKE HODNOTY
VSEOBECNE PRINCIPY

Charakteristické hodnoty su podla normy STN EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030.

Navrhovana odolnost konektora v tahu je minimalna medzi navrhovanou
odolnostou na strane dreva (Rzy g) @ navrhovanou odolnostou na strane
ocele (Rens g

Rax,k'kmod
= mi Y,
R, g = min M
tens k

Yz

Navrhovana odolnost konektora v tlaku je minimalna medzi navrhovanou
odolnostou na strane dreva (R;y 4) a navrhovanou odolnostou proti nesta-
bilite (Ryj q)-
Rax,k. kmod
R,q=min Yu

Kik

L

Navrhovana odolnost konektora proti Smyku je minimalna medzi navrhova-
nou odolnostou na strane dreva (Ry ) a navrhovanou odolnostou na strane
ocele (Riens 45 g
R\/,k 'kmod
Ry, = min Ym
tens, 45,k
Yumz

Navrhovana odolnost konektora v strihu sa odvodzuje z charakteristickych
hodnét takto:
P = Rv,k'kmod
Vd ~ T,
Ym

Koeficienty yy a kyog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov musia byt vykonané sa-
mostatne.

Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale-
nosti.

Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli vypocitané s ohla-
dom na dizku upevnenia rovnajucu sa Sg,tot alebo Sg, ako je to uvedené v
tabulke.

Pri strednych hodnotach nge mozna linedrna interpolacia.

Hodnoty odolnosti v strihu a Smyku boli stanovené pri umiestneni taziska
konektora na reznu rovinu.

Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované
bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.

Tabulkové hodnoty su stanovené s ohladom na parametre mechanickej
odolnosti skrutiek VGS @15 ziskané analyticky a preverené experimental-
nymi skuskami.

Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii softvér MyProject (www.
rothoblaas.com).

SUVISIACE PRODUKTY

N

LEWIS
str. 414

JIG VGU
str. 409
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Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli stanovené pri uhle
€ 90° (Rax.90,k) @i pri 0° (Ray ) Medzi vlaknami dreveného prvku a ko-
nektorom.

Charakteristické odolnosti v Smyku boli posudzované pri uhle € 45° medzi
vlaknami dreveného prvku a konektorom.

Hrubky platni (Sp| oTg) predstavuju minimalne hodnoty pre uloZenie za-
pustnej hlavy skrutky.

Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° (Ry 90,k) aj 0° (Ry g ) medzi viaknami druhého prvku a konektorom.

Pri vypocte bola brana do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.

Priinych hodnotach p, mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (vytiahnu-
tie, tlak, Smyk a strih) prepocitané koeficientom kyans.

Rlax,k - kdens,ax . Rax,k
Rll«,/«: kdens,k/‘ 'Rm‘,k
Rl\/,k - kdens,ax' R\/,k
Rl\/,9o,k =kden5,\/ 'R\/,9o,k
Rk = Kaensv *Ruox

[kg‘;'r(nﬂ 350 380 385 405 425 430 440
C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111
Kgens,ki 0,97 0,99 1,00 1,00 1,01 1,02 1,02
rmmm 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07

Hodnoty odolnosti ur¢ené takymto spésobom sa mézu lisit v prospech
bezpecnosti od hodndt urcenych presnym vypoctom.

POZNAMKY | TC FUSION

Charakteristické hodnoty su sulade s normou ETA-22/0806.

Axialna odolnost proti vytiahnutiu zavitu v narrow face plati pre minimalnu
hrabku CLT tc|T min = 10-dq a minimalnu hibku zavftania skrutky toen =
10-dy.

Konektory s dizkou, ktora je mensia ako miniméalna uc¢inna dizka uvedena v
tabulke nie su v sulade s poziadavkami ha montaz, a preto nie su uvedené.

Pri vypocte bola pouzita trieda betonu C25/30. Pre pouzitia s inymi materi-
almi odkazujeme na normu ETA-22/0806.

Navrhovana odolnost konektora v tahu je minimalna medzi navrhovanou
odolnostou na strane dreva (Ryy ¢) @ navrhovanou odolnostou na strane
betonu (Ryy ¢ g):

Rax,O,k .kmod
= mil Y,
R,q=min M
ax.Ck

VM,concrete

Betonovy prvok musi mat vhodné vystuzné tyce.
Konektory musia byt rozmiestnené v maximalnej vzdialenosti 300 mm.

buss] |
=o=Tle— G- i 3y
o

CATCH
str. 408

TORQUE LIMITER
str. 408

B13B
str. 405



DDPORUCANIA PRE MONTAZ

MANUALS

DLHE SKRUTKY VGS +VGU

Vdaka pomoécke CATCH bude mozné Sablona JIG VGU umozhuje jednoduché Pre zarucCenie pozadovaného krutiace-
rychlo a bezpecne zaskrutkovat aj dlhsie predvrtanie v sklone 45° ktoré ulahcu- ho momentu je potrebné pouzit spravny
skrutky, bez rizika zoSmyknutia bitu. Kom- je nasledné skrutkovanie skrutiek VGS do model TORQUE LIMITER v zavislosti od
patibilné s TORQUE LIMITER. podlozky. Odporu¢ame najmenej 20 mm vybraného konektora.

dizku predvrtania.

VGS + WASPL
P X
-y,
Vlozte skrutku tak, aby hlava vycCnievala 15 mm a zalozte hak Po zdvihnuti mozno hak WASPL rychlo a jednoducho odopnut a
WASPL. bude pripraveny na dalSie pouzitie.

VYZNAM PILOTNEHO OTVORU

=== ==
f S—

— | — o —

r———F—% ‘

/\ /ﬁs ‘
il |
v !

pilotny otvor vlozenie vlozenie
s pilotnym otvorom bez pilotného otvoru

Pri montazi ¢asto dochadza k odchyleniu skrutky od smeru skrutkovania.
Tento jav suvisi so Strukturou dreva, ktora je nepravidelna a nejednotna, napriklad v pripade vyskytu uzlov alebo z dévodu fyzikalnych vlast-
nosti, ktoré zavisia od smeru vlaken. Délezitu ulohu zohrava aj Sikovnost pracovnika, ktory vykonava montaz.

Pilotny otvor ulahcuje vkladanie skrutiek, predovsetkym dlhych, a ich spravne smerovanie.
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I ODPORUCANIA PRE MONTAZ
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V pripade inStalacie skrutiek po-
uzitych na kons$trukéné spoje

X

Na vlozenie hrotu nezatlkajte
skrutky kladivom.

Dodrzte uhol skrutkovania po-
mocou pilotného otvoru a/ale-

drevo-drevo (softwood) moz-  bo Sablony.
no pouzit aj razovy/priklepovy Skrutku nie je mozné pouzit
skrutkovac. ZNovu.
POUZITIE OCEL-DREVO
VGS dl Mins,rec
[mm] [Nm]
@9 9 20
011
L <400 mm 1 30
011
L>400 mm 1 40
@13 13 50

IMPACT

Pouzitie rdzového/priklepového
skrutkovaca nie je povolené.

Skontrolujte spravne utiahnutie. Odporu¢ame pouzivanie skrutko-
vacov s kontrolou krutiaceho momentu, ako je napriklad TORQUE
LIMITER. Na dotiahnutie m&zete pouzit aj momentovy kluc.

N

Montaz vykonaijte tak, aby bolo
zarucené rovnomerné rozloze-
nie namahania na vsetky nain-
Stalovaneé skrutky.

Zabrante zmrstovaniu alebo na-
pucaniu drevenych prvkov spo-
sobenému zmenami vlhkosti.

Zabrante ohybu.

TVAROVANA PLATNA PODLOZKY

MANUALS

Konektor odporucame vlozit
naraz, bez preruseni, ktoré by
mohli spdsobit nadmerné na-
mahanie skrutky.

ins,rec

Po dokonceni montaze skon-
trolujte upevhovacie prvky po-
mocou momentového kluca.

Zabrante rozmerovym zmenam
kovu, napriklad z dévodu vel-
kych teplotnych vykyvov.

Valcovita diera.

Sikmy zapusteny otvor.

Zapusteny otvor.
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Valcovity otvor so zapus-
tenou podlozkou HUS.

Strbinovy otvor s podloz-
kou VGU.



PRIKLADY POUZITIA: VYSTUZE

; ZUZUJUCE SA NOSNIKY

vystuz vrchola v tahu kolmo na vlakna

L . ZAVESENE BREMENO
£/ vystuzvtahu kolmo na vldkna

prierez

/ l \ ZAREZ

- vystuz v tahu kolmo na vlakna

schéma

prierez

prierez

PODPERA
. vystuz v tlaku kolmo na vlakna

pohlad

schéma

T

i

il

E

prierez
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