1 VGU

PODLOZKA 45° PRE VGS

BEZPECNOST

Podlozka VGU umoznuje montovat skrutky VGS v sklone 45° na ocelo-
vych platniach. Podlozka s oznac¢enim CE podla ETA-11/0030.

PRAKTICKOST

Ergonomicky tvar zaistuje pevny a presny zaber pocas montaze. K dis-
pozicii su tri verzie podlozky kompatibilné s VGS s priemerom 9, 11 a 13
mm pre platne s réznou hrubkou.

Pouzitie VGU poskytuje moznost zalozenia naklonenych skrutiek na
platfiu bez potreby vyvftania zapusteného otvoru, ktoré je zdihavé.

POVRCHOVA UPRAVA C4 EVO

Verzia VGU EVO ma povrchovu upravu, ktora je odolna voci vysokej at-
mosférickej korozii.

Kompatibilna s VGS EVO s priemerom 9, 11 a 13 mm.
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VIDEO MANUALS

PRIEMER [mm] a(8 13)13
MATERIAL
E,E:IT‘,'W uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim @ @
PLATED
uhlikova ocel s povrchovou Upravou C4 EVO @ @
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ELC-4B645 ESR-4645 UKTA-D836 ETA-11/0030
22/6195

VGU EVO

METAL-to-TIMBER recommended use:

TORQUE o
IMPACT LIMITER Mins,rec

VIDEO
Naskenujte si QR kod a pozrite si
video na nasom kanali YouTube
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OBLASTI POUZITIA

¢ panely na baze dreva

e masivne drevo

¢ vrstvené drevo

e CLTalVL

¢ dreva s vysokou hustotou
¢ ocelove konstrukcie

» platne a kovoveé profily




I KODY AROZMERY

PODLOZKA VGU PODLOZKA VGU EVO
KOD skrutka dys ks KOD skrutka dys ks
[mm] [mm] [mml] [mm]
VGU945 VGS @9 5 25 VGUEVO945 VGSEVO @9 5 25
VGU1145 VGS @11 6 25 VGUEVO1145 VGSEVO @11 6 25
VGU1345 VGS @13 8 25 VGUEVO1345 VGSEVO @13 8 25
dy s = priemer predvftania (softwood) dy s = priemer predvftania (softwood)
SABLONA JIG VGU SPIRALOVE VRTAKY DO DREVA Z HSS
KOD podlozka d, dy ks . KOD dy cD DS ks
[mm] [mm]  [mm] 3 [mm]  [mm]  [mm]
JIGVGU945 VGU945 5,5 5 1 F1599105 5 150 100 e
JIGVGU1145 VGU1145 65 6 1 F1599106 6 150 100 L
JIGVGU1345 VGU1345 85 8 1 F1599108 8 150 100

Dalsie informécie su uvedené na str. 409.

I GEOMETRIA

H
T Ih
| | IS
Podloka VGU945 VGU1145 VGU1345
VGUEVO945 VGUEVO1145 VGUEVO1345

Priemer skrutky VGS dy [mm] 9,0 11,0 13,0
Priemer predvrtania skrutky VGSW  dy g [mm] 5,0 6,0 8,0
Vnutorny priemer Dy [mm] 9,70 11,80 14,00
Vonkajsi priemer D, [mm] 19,00 23,00 27,40
Vyska zuba h [mm] 3,00 3,60 4,30
Celkova vyska H [mm] 23,00 28,00 33,00
Dlzka $trbinového otvoru Le [mm] 33,0 + 34,0 41,0 = 42,0 49,0 + 50,0
Sirka $trbinového otvoru Br [mm] 14,0 = 15,0 17,0 + 18,0 20,0+ 21,0
Hrubka ocelovej platne(@ SpLate  [Imml] 30+120 4,0 + 15,0 50+ 15,0

(Upredvrtanie plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).
(2)pri vagsich hrubkach ako su hrubky uvedené v tabulke je potrebné vytvorit rozsirenie v spodnej asti ocelovej platne.
Odporuc¢any vodiaci otvor @5 mm (s miniméalnou dizkou 50 mm) pre skrutky VGS s dizkou L > 300 mm.

POMOC PRI MONTAZ|

Sabléna JIG VGU umoznuje lahkym spéso-
bom vykonat predvrtanie v sklone 45° ktoré
ulahc¢uje nasledné skrutkovanie skrutiek VGS
do podlozky. Odporuc¢ame najmenej 20 mm
d(zku predvrtania.
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STATICKE HODNOTY | SPOJENIE OCEL-DREVO

EMYK
geometria drevo ocel
&> Spine Eﬁ
. ===z
A < —
=
od,
VGS/VGS EVO
VGU
VGU EVO d; L Sg  Anin Ry k Sy Anmin Ry k Sg  Amin R,k Rtens, 45,k
[mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 3mm 8 mm 12 mm -
100 75 75 6,03 70 70 5,63 65 65 5,22
120 95 85 7,63 90 85 7,23 85 80 6,83
140 | 115 100 9,24 110 100 8,84 105 95 8,44
160 | 135 115 10,85 130 110 10,45 125 110 10,04
180 | 155 130 12,46 150 125 12,05 145 125 11,65
200 | 175 145 14,06 170 140 13,66 165 135 13,26
220 | 195 160 15,67 190 155 15,27 185 150 14,87
240 | 215 170 17,28 210 170 16,88 205 165 16,47
260 | 235 185 18,88 230 185 18,48 225 180 18,08
VGU945 280 | 255 200 20,49 250 195 20,09 245 195 19,69
9 300 | 275 215 22,10 270 210 21,70 265 205 21,29 17,96
VGUEVO945 320 | 295 230 23,71 290 225 23,30 285 220 22,90
340 | 315 245 25,31 310 240 24,91 305 235 24,51
360 | 335 255 26,92 330 255 26,52 325 250 26,12
380 | 355 270 28,53 350 265 28,13 345 265 27,72
400 | 375 285 30,13 370 280 29,73 365 280 29,33
440 | 415 315 33,35 410 310 32,95 405 305 32,54
480 | 455 340 36,56 450 340 36,16 445 335 35,76
520 | 495 370 39,78 490 365 39,38 485 365 38,97
560 | 535 400 42,99 530 395 42,59 525 390 42,19
600 575 425 46,21 570 425 45,80 565 420 45,40
SPLATE 4 mm 10 mm 15mm -
80 50 55 4,91 - - - - - -
100 | 70 70 6,88 60 60 5,89 55 60 5,40
125 | 95 85 9,33 85 80 8,35 80 75 7,86
150 | 120 105 11,79 110 100 10,80 105 95 10,31
175 | 145 125 14,24 135 115 13,26 130 110 12,77
200 | 170 140 16,70 160 135 15,71 155 130 15,22
225 | 195 160 19,15 185 150 18,17 180 145 17,68
250 220 175 21,61 210 170 20,63 205 165 20,13
275 | 245 195 24,06 235 185 23,08 230 185 22,59
300 | 270 210 26,52 260 205 25,54 255 200 25,04
VGU1145 4 %25 295 230 28,97 285 220 27,99 280 220 27,50 26,97
VGUEVO1145 350 | 320 245 31,43 310 240 30,45 305 235 29,96
375 345 265 33,88 335 255 32,90 330 255 32,41
400 | 370 280 36,34 360 275 35,36 355 270 34,87
425 | 395 300 38,79 385 290 37,81 380 290 37,32
450 | 420 315 41,25 410 310 40,27 405 305 39,78
475 | 445 335 4371 435 330 42,72 430 325 42,23
500 470 350 46,16 460 345 45,18 455 340 44,69
525 | 495 370 48,62 485 365 47,63 480 360 4714
550 | 520 390 51,07 510 380 50,09 505 375 49,60
575 | 545 405 53,53 535 400 52,55 530 395 52,05
600 570 425 55,98 560 415 55,00 555 410 54,51
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I STATICKE HODNOTY | SPOJENIE OCEL-DREVO

geometria

SMYK

ocel

S.mtﬁ
= o s
. A P
=
o,
VGS/VGS EVO
e d L S A R S A R S A R R
VGU EVO 1 g min V., k g min V,k g min V,k tens, 45,k
[mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 5mm 10 mm 15 mm -
100 65 65 7,54 55 60 6,38 - - -
150 115 100 13,35 105 95 12,19 100 90 11,61
200 165 135 19,15 155 130 17,99 150 125 17,41
250 215 170 24,96 205 165 23,79 200 160 23,21
VGU1345 300 265 205 30,76 255 200 29,60 250 195 29,02
13 350 315 245 36,56 305 235 35,40 300 230 34,82 37,48
VGUEVO1345 400 | 365 280 42,37 355 270 41,21 350 265 40,63
450 415 315 48,17 405 305 47,01 400 305 46,43
500 465 350 53,97 455 340 52,81 450 340 52,23
550 515 385 59,78 505 375 58,62 500 375 58,04
600 565 420 65,58 555 410 64,42 550 410 63,84

VSEOBECNE PRINCIPY

Charakteristické hodnoty su podla normy STN EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030.

Navrhovana odolnost konektora proti Smyku je minimalna medzi navrhova-
nou odolnostou na strane dreva (Ry ) a navrhovanou odolnostou na strane
ocele (Riens 45 d):

7
tens, 45,k

Yz

Koeficienty yy a kpyoqg sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

Navrh rozmerov a overenie drevenych prvkov a kovovych platni musi byt
vykonany samostatne.

Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdialenosti.

Pre spravne prevedenie spoja musi byt hlava konektora tplne zasunuta do
podlozky VGU.

Charakteristické odolnosti v $myku boli stanovené pre d{zku upevnenia rov-
najucu sa Sg, ako je to uvedené v tabulke, s ohladom na minimalnu dlzku
zavftania rovnajucu sa 4-dq.

Pri strednych hodnotach Sy alebo Sp| st je mozna linearna interpolacia.
Charakteristické odolnosti v $myku boli posudzované pri uhle € 45° medzi
vldknami dreveného prvku a konektorom.

Podlozka VGU ma vyssiu odolnost ako je odolnost skrutky VGS/VGSEVO.

Pri vypocte bola brana do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.

Priinych hodnotach p, mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (vytiahnu-
tie, tlak, Smyk a strih) prepocitané koeficientom kgans.

R’ax,k - kdens,ax' Rax,k

Pk 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m?3]

C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensax 092 098 100 1,04 1,08 109 111

Hodnoty odolnosti ur¢ené takymto spésobom sa mozu lisit v prospech
bezpecnosti od hodndt urc¢enych presnym vypoctom.

Pre spojenie s naklonenymi skrutkami na kovovej platni sa charakteristicka
efektivna unosnost v Smyku pre rad n skrutiek rovna:

R n

efVk = efax” R\/,k

Hodnota ne¢je uvedena v tabulke podla n (poctu skrutiek v rade).

n 2 5 4 5] 6 7 8 9 10

1,87 270 360 450 540 6,30 720 8110 9,00

Nef,ax

Rozmery skrutiek VGS e VGS EVO su uvedené na stranach 164 a 180.
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I ODPORUCANIA PRE MONTAZ

(r VGS dl Mins,rec

\/ (mm]  [Nm]
@9 9 20

011
L <400 mm 1 30

w 211
N x’ L>400 mm 1 40
- 213 13 50

IMPACT

Pouzitie razového/priklepového
skrutkovaca nie je povolené.

Skontrolujte spravne utiahnutie. Odporuc¢ame pouzivanie skrutko-
vacov s kontrolou krutiaceho momentu, ako je napriklad TORQUE

LIMITER. Na dotiahnutie mbzete pouzit aj momentovy kluc.

Vyhnite sa ohybu. Montaz vykonaijte tak, aby bolo
zarucené rovnhomerné rozloze-
nie namahania na vsetky nain-

Stalovaneé skrutky.

MONTAZ BEZ PREDVRTANIA

Ocelovu platnu polozte na drevo a podlozky VGU poukladajte do
prislusnych otvorov.

IMPACT

Zaskrutkujte a spravne utiahnite.
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Zabrante zmrstovaniu alebo na-
pucaniu drevenych prvkov spo-
sobenému zmenami vlhkosti.

MANUALS

Po dokonceni montaze skon-
trolujte upevnovacie prvky po-
mocou momentoveého kluca.

Zabrante rozmerovym zmenam
kovu, napriklad z dévodu vel-
kych teplotnych vykyvov.

345“

Umiestnite skrutku a dodrzte 45° uhol skrutkovania.

Zakrok vykonajte na vSetkych podlozkach.

Montaz by mala byt vykonana takym spdsobom, aby sa zabezpe-
Cilo, ze napatie je rovnomerne rozlozené na vsetky nainstalované
podlozky VGU.



MONTAZ POMOCOU SABLONY URCENEJ NA PREDVRTANIE

Ocelovu plathu polozte na drevo a podlozky VGU poukladajte do  Pouzite Sablonu JIG VGU so spravnym priemerom a ulozte ju do
prislusnych otvorov. podlozky VGU.

o

Pomocou $ablény a hrotu predvrtajte otvor/vodiaci otvor (s mini-  Umiestnite skrutku a dodrzte 45° uhol skrutkovania.
malnou dl{zkou 50 mm).

IMPACT

Zaskrutkujte a spravne utiahnite. Z3akrok vykonajte na vSetkych podlozkach.
Montaz by mala byt vykonana takym spdsobom, aby sa zabezpe-
Cilo, ze napatie je rovhomerne rozlozené na vsetky nainstalované
podlozky VGU.

Teoria, prax, skusky:

nase skusenosti su teraz vo vasich rukach.
Stiahnite si Smartbook SKRUTKOVANIE.
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