| SBS A2 | AISI304

SAMOREZNA SKRUTKA PRE DREVO-KOV

BIMETALICKA SKRUTKA

Hlava a telo su realizované z nehrdzavejucej ocele A2 | AISI304 za uce-
lom vysokej odolnosti proti kordzii. Hrot je realizovana z uhlikovej ocele
za ucelom vynikajuceho vrtania.

HROT PRE DREVO-KOV
Specialny samorezny hrot s odvzduénenou geometriou pre vynikajuce
vftanie na oceli. Kridelka chrania zavit skrutky pocas vnikania do dreva.

NEHRDZAVEJUCA OCEL
Idealna na pouzitie v exteriéri vdaka hlave a telu z nehrdzavejucej ocele
A2 | AISI304. Ostré zahlbniky pod hlavou sluzia na dokonall povrchovu
upravu do dreveného prvku.
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MATERIAL

/i\zl austeniticka nehrdzavejuca ocel
HERE A2 | AISI304 (CRC )

OBLASTI POUZITIA

Priame upevnenie drevenych prvkov bez pred-
vitania na podklady z tychto materialov:

e ocel S235 s maximalnou hrubkou 6,0 mm
e hlinik s maximalnou hrubkou 8,00 mm
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I KODY AROZMERY

dl KOD L b A SS SA ks dl KOD L b A Ss SA ks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
4.8 6.3 SBSA26370 70 55 49 3+6 4+8 100
‘.. SBSA24845 45 31 30 1+3 2+3 200 ¢
TX 25 TX30 sBSA263120 120 103 99 3+6 4=8 100
5,5 sg hrubka vrtania ocelovej platne S235/5t37

SBSA25555 55 39 37 25 I+ 200

TX 25 sp hrubka vritania hlinikovej platne
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Menovity priemer d, [mm] 4,8 5,5 6,3
Priemer hlavy dy [mml] 9,25 10,50 10,50
Priemer jadra d, [mm] 3,50 4,15 4,80
Hrubka hlavy ty [mml] 4,25 4,85 4,50
Dizka hrotu Lp [mm] 10,3 10,0 12,0
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ODPORUCANIA

PRE SKRUTKOVANIE

ocel: vg =1 000 - 1500 rpm
hlinik: vy = 600 = 1000 rpm

VONKAJSIE PROSTREDIE

Austeniticka nehrdzavejuca ocel A2 poskytuje
vysSiu odolnost proti korozii.

Vhodna na pouzitie vo vonkajSom prostredi do
1 km od mora a na kyslych drevach triedy T4.
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