| EWS AISI410 | EWS A2 CE

SKRUTKA SO ZAOBLENOU HLAvVOU

ESTETICKY VZHLAD A PEVNOST

Zapustna hlava so SoSovicovou geometriou a povrchovym zaoblenim
pre prijemny esteticky efekt a pevné upnutie bitu. Driek so zvacsenym
priemerom a vysokou odolnostou v kruteni pre silné a bezpecné skrut-
kovanie aj v drevach s vysokou hustotou.

EWS AISI410

Verzia z martenzitickej nehrdzavejucej ocele poskytuje najvyssi mecha-
nicky vykon. Vhodna na pouzitie vo vonkajSom prostredi a na kyslych
drevach, mimo dosahu korozivnych cinidiel (chloridy, sulfidy a pod.).

EWS A2 | AISI305

Verzia z austenitickej nehrdzavejucej ocele A2 poskytuje vyssiu odolnost
proti korozii. Vhodna na pouzitie vo vonkajsom prostredi do 1 km od
mora a na vacsine kyslych driev triedy T4.
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OBLASTI POUZITIA
Pouzitie v exteriéri.
Dosky z WPC (s predvrtanim).

EWS AISI410: drevené dosky s hustotou < 880
kg/m3 (bez predvrtania).

EWS A2 | AISI305: drevené dosky s hustotou
< 550 kg/m3 (bez predvrtania) a < 880 kg/m3 (s
predvrtanim).
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I KODY AROZMERY

EWS AISI410 EWS A2 | AISI305
d;  KOD L b A ks d; KOD L b A ks
[mm] [mml  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]
EWS550 50 30 20 200 EWSA2550 50 30 20 200
5 EWS560 60 36 24 200 szzs EWSA2560 60 36 24 200
TX25  Ewss570 70 42 28 100 EWSA2570 70 42 28 100
EWS580 80 48 32 100

I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

A
[© (= s
|
L th dS b |
L
GEOMETRIA
EWS AISI410 EWS A2 | AISI305
Menovity priemer d, [mm] 53 53
Priemer hlavy dy [mm] 8,00 8,00
Priemer jadra d, [mm] 3,90 3,90
Priemer drieku ds [mml] 4,10 4,10
Hrubka hlavy ty [mm] 3,65 3,65
Priemer predvrtania® dy [mm] 3,5 3,5
(1) Pri materialoch s vysokou hustotou je vhodné drevinu predvrtat.
MECHANICKE PARAMETRE
EWS AIS1410 EWS A2 | AISI305
Menovity priemer d, [mm] 53 53
Odolnost v tahu frensk KNI 13,7 7,3
Moment na medzi sklzu My INm] 14,3 9,7
Parameter odolnosti vytiahnutia faxk  IN/mm2] 16,5 16,6
Suvisiaca hustota P [kg/m3] 350 350
Parameter vnikania hlavy freadk [N/mm?2] 211 21,4
Suvisiaca hustota Pa [kg/m3] 350 350

BEZ PREDVRTANIA

EWS AISI410 pouzitelnd bez predvrtania pri
drevach s obsahom esencii s maximalnou
hustotou 880 kg/m3. EWS A2 | AISI305 pou-
zitelna bez predvrtania pri drevach s obsahom
esencii s maximalnou hustotou 550 kg/m3.
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

O skrutky skrutkované BEZ predvftania

Pk < 420 kg/m3

F N a=0° N a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a; [mm] 12.d 60 a; [mm] 5.d 25
a; [mm] 5.d 25 a; [mm] 5.d 25
azy [mm] 15-d 75 azy [mml 10-d 50
azc [mml 10.d 50 az. [mm] 10-d 50
agy [mml 5-d 25 azy  [mm] 10d 50
azc [mm] 5-d 25 azc [mm] 5.d 25
a = uhol medzi pésobenim sily a vidaknami
d = priemer skrutky
() skrutky skrutkované BEZ predvftania 420 kg/m3 < p, < 500 kg/m?

F N a=0° F S a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mm] 15.d 75 a;  [mm] 7d 35
a, [mml 7-d 35 a, [mm] 7-d 35
azy [mm] 20-d 100 azy [mml 15-d 75
azc [mm] 15.d 75 azc [mm] 15.d 75
agy [mml 7-d 35 azy [mm] 12.d 60
agc [mm] 7-d 35 agc [mm] 7d 35
a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = priemer skrutky
@ skrutky skrutkované S predvitanim

s a=0° s \ a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mm] 5-d 25 a;  [mm] 4.d 20
a; [mml 3.d 15 a; [mm] 4.d 20
azy [mml 12.d 60 age  [mm] 7.d 35
az. [mm] 7-d 35 az. [mm] 7-d 35
age [mm] 3d 15 agy [mml 7d 35
age [mm] 3-d 15 agc [mml 3.d 15

a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = priemer skrutky

uvolnena koncova cast
90° < a < 270°

namahana koncova cast
-90°<a<90°

namahany okraj
0°<a<180°

uvolneny okraj
180° < a < 360°

POZNAMKY

* Minimalne vzdialenosti su dané normou STN EN 1995:2014 za predpokladu,
ze priemer vypoctu d = priemer skrutky.

» Vpripade spajania panel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,85.
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I STATICKE HODNOTY CHARAKTERISTICKE HODNOTY

STN EN 1885:2014

EWS AISI410 STRIH TAH
. drevo-drevo drevo-drevo . s —
geometria bez predvitania s predvitanim vytiahnutie zavitu vnikanie hlavy
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d L b A Ry k Rax k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,84 2,86 1,56
5 60 36 24 2,09 3,44 1,56
70 42 28 2,21 4,01 1,56
80 48 32 2,34 4,58 1,56
EWS A2 | AISI305 STRIH TAH
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geometria bez predvftania s predvitanim vytiahnutie zavitu vnikanie hlavy
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[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,39 1,80 2,88 1,58
5 60 36 24 1,55 1,92 3,46 1,58
70 42 28 1,64 2,06 4,03 1,58
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY
o Charakteristické hodnoty su podla hormy STN EN 1995:2014. ¢ Axialna odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola stanovena vzhladom k 90°

* Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto: vt el et & emetiereiin @ e €Ew v 52 b

* Axialna odolnost proti pretiahnutiu hlavy bola stanovena na drevenom prvku.

Rk
Rd _ K _mod « Privypocte sa brala do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov py =
Yu 420 kg/m3.
Koeficienty yy a kg sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

* Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v sula-
de s oznacenim CE podla normy STN EN 14592.

+ Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu cast skrutky pri tplnom za-
skrutkovani do casti dreva.

« Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov musia byt vykonané sa-
mostatne.

« Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdialenosti.
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