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SKRUTKA S CELKOVYM ZAVITOM A
ZAPUSTNOU HLAVOU

ATMOSFERICKA KOROZIA C5

Viacvrstvova povrchova Uprava odolna vo vonkajSom prostredi klasifi-
kovanom ako C5 podla I1SO 9223. Cas vystavenia solnej hmle SST (Salt
Spray Test): viac ako 3 000 hodin (test bol vykonany so skrutkami vloze-
nymi a vytiahnutymi z duglasky).

HROT 3 THORNS

Hrot 3 THORNS umoznuje znizit minimalne vzdialenosti instalacie. Je
mozné pouzit viac skrutiek na mensom priestore a skrutky vacsich roz-
merov na mensich prvkoch.

MAXIMALNA ODOLNOST

Skrutka je idealnou volbou v pripade vysokych poziadaviek na mecha-
nicke vlastnosti a pri vysokej atmosférickej a drevnej korozii.

Vdaka valcovej hlave je vynikajucim rieSenim pre neviditelné spoje, spo-
jenia driev a konstrukéné vystuze.
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SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED
PRIEMER [mm]
9(9) )13
DLZKA [mm]
80( (200 360) ) 1500

PREVADZKOVA TRIEDA
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ATMOSFERICKA KOROZIA

DREVNA KOROZIA

MATERIAL

uhlikova ocel s povrchovou Upravou C5
s vysokou odolnostou proti korozii

3 OBLASTI POUZITIA

¢ panely na baze dreva

e masivne a vrstvené drevo
e CLTalVL

e dreva s vysokou hustotou
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I KODY AROZMERY

I SUVISIACE PRODUKTY

d; KOD L b ks
[mm] [mm] [mm]

VGSEV0O9200C5 200 190 25

° VGSEVO09240C5 240 230 25

TX 40 VGSEV09280C5 280 270 25

VGSEVO09320C5 320 310 25

VGSEVO9360C5 360 350 25

GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

VGU EVO TORQUE LIMITER
str. 190 str. 408

GEOMETRIA

Menovity priemer d, [mm] 9

Priemer zapustnej hlavy dy [mm] 16,00

Hrubka zapustnej hlavy ty [mm] 6,50

Priemer jadra d, [mm] 5,90

Priemer predvitania® dys  [mm] 50

Priemer predvrtania@ dyy  [mml] 6,0
(UPredvrtanie plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).
(2)predvrtanie plati pre tvrdé dreva (hardwood) a pre LVL z bukového dreva.

MECHANICKE PARAMETRE

Menovity priemer d, [mm] 9

Odolnost v tahu frensk KNI 25,4

Moment na medzi sklzu My INm] 27,2

Pevnost na medzi skizu fy K IN/mm?] 1000

drevo ihli€énanov LVL z ihlicnanov LVL z buku s predvrtanim
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)

Parameter >

odolnosti vytiahnutia fack [N/mm?] 187 150 29.0
Suvisiaca hustota [N [kg/m3] 350 500 730
Vypocitand hustota Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

Pre pouzitia s inymi materialmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.

HYBRIDNE KONSTRUKCIE
OCEL-DREVOD

VGS EVO C5 je idealnym rieSenim pre ocelové
konsStrukcie so spojmi s vysokou odolnostou
vytvorenymi podla potreby, predovsetkym v
nepriaznivych klimatickych podmienkach, ako
je morské prostredie.

NAPUCANIE DREVA

PouzitieVGSEVOC5vkombinaciispolymérovymi
medzivrstvami, ako je XYLOFON WASHER, doda
Spoju prisposobivost pre zmiernenie dosledkov
pri zmrstovani alebo napucani dreva.
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