| KKT COLOR Ce

SKRUTKA S KUZELOVITOU HLAVOU

ORGANICKA POVRCHOVA UPRAVA COLOR
Verzia z uhlikovej ocele s farebnou protikoréznou povrchovou upravou
(hnedou, sedou, zelenou, pieskovou a Ciernou) na pouzitie v exteriéri v
prevadzkovej triede 3 na nekyslych drevach (T3).

PROTIZAVIT

Opacny zavit pod hlavou (lavotocivy) zarucuje vynikajucu schopnost
tahu. Kuzelova hlava malych rozmerov pre optimalny efekt neviditelného
vlozenia do dreva.

TROJUHOLNIKOVE TELO
Trojvrstvovy zavit umoznuje rezat vliakna dreva pocas skrutkovania. Vyni-
kajuca schopnost vnikania do dreva.

KKT COLOR STRIP —
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PREVADZKOVA TRIEDA
ATMOSFERICKA KOROZIA
DREVNA KOROZIA
MATERIAL
e uhlikova ocel s farebnou organickou
Sl povrchovou Upravou

T _ OBLASTI POUZITIA

2t sz W) = C B : Pouzitie v exteriéri.

[ | [ e g Drevené dosky s hustotou < 780 kg/m3 (bez
1 s predvrtania) a < 880 kg/m3 (s predvrtanim).

13 1! Dosky z WPC (s predvrtanim).

Pre zvislé povrchy (napr. fasady) sa neodporu-
Ca pouzitie ako viditelné fixovanie.
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I KODY AROZMERY

KKT - HNEDA FARBA KKT - ZELENA FARBA
d, KOD L b A ks d, KOD L b A ks
[mml] [mm] [mm] [mm] [mml] [mml] [mm] [mm]
KKTM540 43 25 16 200 KKTV550 53 35 18 200
5 KKTM550 53 35 18 200 Tx20 KKTV560 60 40 20 200
Tx 20 KKTM560 60 40 20 200 KKTV570 70 50 25 100
KKTM570 70 50 25 100
KKTM580 80 53 30 100 KKT - PIESKOVA FARBA
KKTM660 60 40 20 100 d KOD L b A ks
6 KKTM680 80 50 30 100 [m:n] mml [mml [mml
TX25 KKTM6100 100 50 50 100 KKTS550 53 35 18 500
KKTM6120 120 60 60 100 5  INKTeEED 5 70 55 550
TX 20
s KKTS570 70 50 25 100
KKT - SEDA FARBA
d, KOD L b A ks KKT - CIERNA FARBA
[mm] [mm] [mm] [mm] .
KKTG540 43 25 16 200 d  KOD . o A ks
[mml] [mm] [mm] [mm]
5  LENGSS0 ED EC L KKTN540%) 43 36 16 200
Tx 20 KKTG560 60 40 20 200 Tx20 KKTN550 53 35 18 200
KKTG570 70 50 25 100 KKTN560 60 40 20 200
KKTG580 80 53 30 100

(*)Skrutky s celkovym zavitom.

I KKT COLOR STRIP )
KKT - HNEDA FARBA

K dispozicii vo viazanej verzii pre rychlu a presnu KOD L b A ks
montaz. [mm] [mml] [mm] [mm]

Idealne rieSenie pre velké projekty. KKTMSTRIP540 43 25 16 800
Informacie o skrutkovaci a doplnkovych produktoch TX 20 'KKTMSTRIPSS0 53 5 18 800

Kompatibilné so zasobnikom KMR 3371, kod HH3371 s prislus-nym bitom
TX20 (kéd TX20L177

sU uvedené na str. 403.

I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

|

L |
GEOMETRIA

Menovity priemer d, [mm] 51 6
Priemer hlavy dy [mm] 6,75 7,75
Priemer jadra d, [mm] 3,40 3,90
Priemer drieku dg [mm] 4,05 4,40
Priemer predvrtania® dy [mm] 3,0-4,0 4,0-5,0
(1) Pri materialoch s vysokou hustotou je vhodné drevinu predvrtat.

MECHANICKE PARAMETRE

Menovity priemer d; [mm] 51 6
Odolnost v tahu frensk (KNI 9,6 14,5
Moment na medzi skizu My INm] 8.4 9.9
Parameter odolnosti vytiahnutia faxk  IN/mm?2] 14,7 14,7
Suvisiaca hustota P [kg/m3] 400 400
Parameter vnikania hlavy freadk [N/mm?2] 68,8 20,1
Suvisiaca hustota P, [kg/m3] 730 350
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MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

() skrutky skrutkované BEZ predvftania Py < 420 kg/m3
F s a=0° N \ a=90°
d [mm] 5 6 d [mm] 5 6
a;  [mm] 12.d 60 72 a;  [mm] 5.d 25 30
a; [mm] 5.d 25 30 a, [mml 5.d 25 30
azy [mm] 15-d 75 90 azy [mm] 10-d 50 60
azc [mm] 10d 50 60 agc [mm] 10.d 50 60
agy [mm] 5.d 25 30 agt [mm] 10-d 50 60
agc [mm] 5.d 25 30 agc [mml 5.d 25 30

a = uhol medzi pdsobenim sily a vlaknami
d = priemer skrutky

() skrutky skrutkované BEZ predvftania 420 kg/m3 < p, < 500 kg/m?
F a=0° N \ a=90°
d [mm] 5 6 d [mm] 5 6
a;  [mm] 15.d 75 90 a;  [mml 7.d 35 42
a, [mm] 7d 35 42 a; [mm] 7d 35 42
azy [mm] 20-d 100 120 agy [mm] 15-d 75 90
azc [mm] 15-d 75 90 azc [mm] 15.d 75 90
agy [mm] 7d 35 42 agy [mml 12.d 60 72
agc [mm] 7-d 35 42 agc [mml 7-d 35 42

a = uhol medzi pésobenim sily a viaknami
d = priemer skrutky

@ skrutky skrutkované S predvitanim

F =N° F = o
RN a=0 N \ a=90
d [mm] 5 6 d [mm] 5 6
a;  [mml 5.d 25 30 a;  [mm] 4.d 20 24
a, [mml 3.d 15 18 a; [mm] 4d 20 24
aze [mm] 12d 60 72 azy [mm] 7.d 35 42
azc [mml 7-d 35 42 azc [mm] 7-d 35 42
aze [mml 3d 15 18 azy  [mm] 7-d 35 42
azc [mml 3d 15 18 azc  [mm] 3d 15 18
a = uhol medzi pésobenim sily a vlaknami
d = priemer skrutky
namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY
¢ Minimalne vzdialenosti su dané normou STN EN 1995:2014 v sulade s ETA- « Vpripade spajania panel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (ay, as) vyna-
11/0030 za predpokladu, ze priemer vypoctu d = priemer skrutky. sobené koeficientom 0,85.

* V pripade spajania ocel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,7.
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
STN EN 18995:2014

KKT STRIH TAH
cometria drevo-drevo drevo-drevo vytiahnutie vnikanie hlavy vratane
9 bez predvitania s predvitanim zavitu vytiahnutia vrchného zavitu
151 T
L
b
d L b A Rax,k Rhead,k
[mMm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
43 25 16 1,08 1,43 191 1,05
53 35 18 1,22 1,48 2,67 1,05
5 60 40 20 1,25 1,53 3,06 1,05
70 50 25 1,34 1,68 3,82 1,05
80 53 30 1,45 1,84 4,05 1,05
60 40 20 1,46 1,80 3,67 1,40
6 80 50 30 1,67 2,16 4,59 1,40
100 50 50 1,93 2,27 4,59 1,40
120 60 60 1,93 2,27 5,50 1,40
KKTN540 STRIH TAH
cometria ocel-drevo ocel-drevo vytiahnutie
9 tenka platna stredna doska zavitu
jSPLATE ]SPLATE T T
d; L b SpLATE Ry, SpLATE Ry« Rax k
[mMm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN]
5 40 36 2 1,32 3 1,50 2,75
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY

« Charakteristické hodnoty su podla normy STN EN 1995:2014.

+ Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnot takto:

Rk,
Y

Koeficienty yy a kyog Sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-

pocte.

R =

d

« Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v sula-
de s oznac¢enim CE podla normy STN EN 14592.

¢ Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov a ocelovych platni musi byt
vykonané samostatne.

« Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale-
nosti.

o Skrutky KKT s dvojitym zavitom hlavne na pouzitie spojov drevo-drevo.

o Skrutka KKTN540 s celkovym zavitom sa pouziva najma s ocelovymi plat-
Aami (napr. terasovy systém FLAT).

Axidlna odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola stanovena vzhladom k 90°
uhlu medzi vldknami a konektorom a pre dlzku rovnajicu sa b.

Axialna odolnost proti pretiahnutiu hlavy bola stanovena na drevenom prv-
ku aj s ohladom na podporny zavit pod hlavou.

Privypocte pre @5 sa bral do tvahy charakteristicky parameter vnikania hla-
vy rovnajuci sa 20 N/mm? s prislusnou hustotou p, = 350 kg/m3.

Charakteristické odolnosti v strihu su stanovené na tenkej platni (Sp_ aTE <
0.5 dy) a na stredne hrubej platni (0,5 dq < Sp| o7 < d1).

V pripade spoja ocel-drevo je zvycajne zavazna pevnost ocele v tahu vzhla-
dom k oddeleniu alebo preniknutiu hlavy skrutky.

Pri vypocte sa brala do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov py =
420 kg/m3.
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