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SKRUV MED PLATT HUVUD

PLATT STORT HUVUD

Det breda huvudet ger utmarkt klamkapacitet; den platta formen maj-
liggdr en helt slat trayta, vilket gér det maéjligt att fasta beslag pa samma
element utan stérningar.

KORT GANGA

Den korta gadngan med fast langd pa 1 1/3" (34 mm) ar optimerad for
fastsattning av flerskiktselement (Multi-ply) for latta ramkonstruktioner.

SVART E-COATING

Belagd med svart E-coating for enkel igenkanning pa plats och dkad kor-
rosionsbestandighet.

3 THORNS-SPETS

TBSF installeras latt och utan foérborrning. Fler skruvar kan anvandas pa
mindre utrymme och stérre skruvar i mindre element.
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ATMOSFARISK KORROSIVITET (o1 W ce) ;
TRAETS KORROSIVITET
MATERIAL :l/zl::rEo_gg(l)vaat?rl];erat kolstal med

TILLAMPNINGSOMRADEN

* trabaserade paneler

» sagat virke och limtra

e CLT och LVL

¢ tra med hog densitet

o flerskikts fackverksbalkar
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I KODEROCHMATT

d, d¢ KOD L b T L b T st.
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [in] lin] lin]

TBSF873 73 34 76 27/8" 15/16" 3" 50

TBSF886 86 34 90 33/8" 15/16" 31/2" 50

TBSF898 98 34 102 37/8" 15/16" 4" 50

TX840 19 TBSF8111 111 34 114 4 3/8" 15/16" 41/2" 50

TBSF8130 130 34 134 51/8" 15/16" 51/4" 50

TBSF8149 149 34 152 57/8" 15/16" 6" 50

TBSF8175 175 34 178 67/8" 15/16" 7" 50

I GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER
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Nominell diameter dy [mm] 8
Huvuddiameter dy [mml] 19,00
Karnans diameter d, [mm] 5,40
Stamdiameter dg [mm] 5,80
Det férborrade halets diameter(t) dys  [mm] 5,0
Det forborrade halets diameter (2 dyy  [mm] 6,0
Karakteristisk parameter for dragspanning frensk KNI 20,1
Tillatet flytmoment My INm] 20,1
() Forborrat hal som ar giltigt for barrtra (softwood).
(2) Forborrat hal som ar giltigt for 6vtrad (hardwood) och for LVL boktra.
barrtrad LVL av barrtrad Férborrad LVL av bok
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)
:((_;arril;t\i:ggfk genomdragshallfasthet fresar [N/mm2] 10,5 20.0 .
Associerad densitet Pa [kg/m3] 350 500 730
Berakningsdensitet Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

For tilldmpningar med olika material, se ETA-11/0030.

FLERSKIKTS FACKVERKSELEMENT

Finns i optimerade langder for infastning av 2-,
3- och 4-skikts fackverkselement i de vanli-
gaste dimensionerna for massivt tra och LVL.
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I MINIMIAVSTAND FOR SKRUVAR BELASTADE MED SKARKRAFT | TRA

O inforda skruvar UTAN forborrat hal Pk < 420 kg/m3
N a=0° Fs \ a=90°
d; [mm] 8 d;  [mm] 8
a;  [mm] 10-d 80 a;  [mm] 5-d 40
a, [mm] 5.d 40 a, [mm] 5-d 40
azy [mm] 15.d 120 azy [mm] 10-d 80
az. [mm] 10-d 80 az. [mm] 10-d 80
azy [mm] 5.d 40 agy [mm] 10-d 80
agc [mml 5.d 40 agc [mm] 5-d 40

@ inforda skruvar MED férborrat hal

F a=0° Fy \ a=90°
d; [mm] 8 d; [mm] 8
a;  [mm] 5-d 40 a;  [mm] 4-d 32
a, [mm] 3.d 24 a, [mm] 4-d 32
azy [mm] 12.d 96 azy [mm] 7-d 56
az. [mm] 7-d 56 az. [mm] 7-d 56
age [mml 3-d 24 age [mml 7-d 56
agc [mm] 3.d 24 azc  [mm] 3.d 24
a = vinkel mellan kraft och fiber
d = dy = nominell skruvdiameter
belastad ande obelastad ande belastad kant obelastad kant
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°
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¢ De tillatna vardena déverensstammer med standarden EN 1995:2014 i enlig- « Detangivna avstandet aq for skruvar med 3 THORNS-spets och dq>5 mm in-
het med ETA-11/0030. satta utan forborrning i traelement med densitet py < 420 kg/m3 med minsta

« Vid férband med element av douglasgran (Pseudotsuga menziesii) ska hojd 9Ch bre‘,‘d lika med 1O'd, och vinkel mellgn kraft och fiber a= (_)n har
minimiavstanden som ar parallella med fibrerna multipliceras enligt koef- antagits vara lika 10-d. Alternativt antas 12-d i enlighet med SS-EN 1995:2014.
ficienten 1,5. e For minimiavstand pa LVL, se TBS pa sidan 81.

I EXEMPEL PATILLAMPNINGAR: LATT RAM
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‘ skruv: TBSF873 skruv: TBSF8111 skruv: TBSF8149
traelement: traelement: traelement:
V] 2x38mm (11/2") 3x38mm(11/2") 4x38mm(11/2")
L
| total tjocklek: total tjocklek: total tjocklek:
76 mm (3 ") 114 mm (4 1/2") 152 mm (6 ")
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I STATISKAVARDEN | TRA

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1995:2014

SKJUVNING DRAGNING
. tra-tra gangutdragning gangutdragning P
geometri €=90° £=90° €=0° genomtrangning
== ==] I 1 EEEE
A“ — A | |
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b = — f A =
W = ] — —
d; L b T T A A Rv,90,k Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [in] [mm] [in] [kN] [kN] [kNI [kN]
73 34 76 3" 38 11/2¢ 2,91 3,43 1,03 4,09
86 34 90 31/2" 45 13/4" 3,27 3,43 1,03 4,09
98 34 102 4" 51 2" 3,51 3,43 1,03 4,09
111 34 114 41/2" 57 21/4" 3,54 3,43 1,03 4,09
130 34 134 51/4" 67 25/8" 3,54 3,43 1,03 4,09
149 34 152 6" 76 3" 3,54 3,43 1,03 4,09
175 34 178 7" 89 31/2" 3,54 3,43 1,03 4,09
I STATISKAVARDEN | LVL
SKJUVNING DRAGNING
. LVL-LVL gangutdragning gangutdragning P
geometri £=90° £=90° €=0° genomtrangning
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A «—— A
L 1!
l
b — A é % g
J v
dy L b T T A A Rv,90,k Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [in] [mm] [in] [kN] [kN] [kN] [kN]
73 34 76 3" 38 11/2" 3,54 3,95 2,63 6,99
86 34 90 31/2" 45 13/4" 3,90 3,95 2,63 6,99
98 34 102 4" 51 2" 3,98 3,95 2,63 6,99
8 111 34 114 41/2" 57 21/4" 3,98 3,95 2,63 6,99
130 34 134 51/4" 67 25/8" 3,98 3,95 2,63 6,99
149 34 152 6" 76 3" 3,98 3,95 2,63 6,99
175 34 178 7" 89 31/2" 3,98 3,95 2,63 6,99

a = vinkel mellan skruv och fiber

HUVUDPRINCIPER

ANMARKNINGAR | TRA

« De karakteristiska vardena éverensstammer med standarden EN 1995:2014 ¢ De typiska skjuvhallfastheterna for tra-tra utvarderades med en vinkel € pa

i enlighet med ETA-11/0030.

Dimensioneringsvardena erhalls fran de karakteristiska vardena enligt fol-
jande:

R - Rk' kmod

d VM
Partialkoefficienterna yp och ko4 ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

Vad galler vardena for mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas
till ETA-11/0030.

Dimensionering och kontroll av elementen i tra ska goras for sig.
Placeringen av skruvarna maste ske med hansyn till minimiavstanden.

De tillatna skarmotstanden bedéms for skruvar som infasts utan forborrade
hal. Om skruvarna har infastst med férborrade hal kan motstandsvardena
bli hogre.

De typiska skarmotstanden utvarderades med den gangade delen helt in-
satt i det andra elementet.

Typiska genomtrangningsmotstand vid gangans utdragning utvarderades
med hansyn till ett férankringsdjup lika med b.

Skruvhuvudets typiska genomtrangningsmotstand har beraknats pa ett tra-
element eller en trabas.

90° (Ry, 90 k) mellan fibrerna i det andra elementet och fastelementet.

De typiska utdragningsmotstanden foér gangan utvarderades med hansyn
till bade en vinkel e pa 90° (R4 90, k) 0ch 0° (Ray o k) Mellan fibrernai traele-
mentet och fastelementet.

I berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med py =
385 kg/m3.

For olika varden av py, kan de angivna motstanden omvandlas via koeffi-
cienten kyans (se sidan 87).

For en rad med n skruvar som ar placerade parallellt med fiberriktningen
pa ett avstand aj kan den karakteristiska effektiva skjuvbarférmagan Refy i
beréaknas via det effektiva talet ng¢ (se sidan 80).

ANMARKNINGAR | LVL

* | berakningsfasen beaktas en volymmassa for elementen av LVL av barrtra

(softwood) som &r lika med py, = 480 kg/m3.

De karakteristiska skjuvmotstanden utvarderas for fastelement som satts in
pa sidoytan (wide face) med hansyn till, for enskilda traelement, en vinkel pa
90° mellan fastelementet och fibern, en vinkel pa 90° mellan fastelementet
och LVL-elementets sidoyta och en vinkel pa 0° mellan kraften och fibern.

Den typiska utdragsstyrkan for gangan bedémdes genom att beakta en vin-
kel € pa 90° mellan fibrer och fastelementet.
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