WS

Bolt autoforant

Otel carbon cu zincare galvanica alba
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EN 14592

ASISTENTA TEHNICA

Documentatie completd si
consultantd personalizatd

RAPIDITATE SI PRECIZIE
Fixare rapidd fard gaurd pilot,
cu posibilitatea de perforare

simultana a 1-3 placi din otel

RIGIDITATE $I DUCTILITATE I'/ﬁ'l
Sistem de imbinare foarte rigid [ —
datorita lipsei jocului intre gaura { :

si bolt ——
GEOMETRIE OPTIMA T~

2\
Varf autoforant lemn - otel, cap : %

cilindric ascuns, filet pe capul
secundar pentru facilitatea introducerii
si impiedicarea alunecarii

DOMENII DE UTILIZARE

Sistem autoforant pentru Imbindri
ascunse lemn - otel. Poate fi utilizat
cu otel tip $235/5t37/Fe360 cu o
grosime maxima de 10 mm (1 placa)

sau 5 mm (2 si 3 pldci). Poate fi utilizat
cu autofiletante de minim 1500 rpm.
Clase de serviciu 1 si 2




IMBINARI RIGIDE

Conectorii permit realizarea

de Imbindri rigide capabile sa
transfere solicitdrile momentului
de curbura (imbindri cu moment);
diametrul redus garanteaza de
asemenea o ductilitate optima,
ideal pentru proiectarea anti-
seismica

IMBINARI ASCUNSE
PROTEJATE

Conectorii permit realizarea rapi-
da si precisa de imbindri ascunse
pe profile din otel sau aliaj de alu-
miniu (profile ALU); dimensiunile
reduse permit o protectie optima
contra focului

IMBINARI CU SCOBITURA

Diametrul redus al conectorului
(7 mm) si executarea rapida fara
gaurd pilot fac sistemul excelent
pentru realizarea de imbinari cu
scobitura pe una sau mai multe
placi din otel (spre ex. suport
stalpi tip X 10)
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Aplicatii

Tmbinare rigidd cu genunchi
cu placa internd dubla

Fixare profil ALU (fdrd gauri)
pentru imbinare cu forfecare

Fixare suport stalp cu lamad internd
pentru imbinare cu forfecare

Coduri si dimensiuni

d, [nm]  cod L [mm] buc./amb.

(5100165 73

7 (5100160 %3

d, (5100240 113

L X0 es100085 133
(5100215 153 100

(5100220 173

(5100225 193

(5100250 213

(5100255 233
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Exemple de aplicatie

e

frox

ok,
o
Oy

-
o

O

i

Imbinare principala - secundard cu profil AluMIDI.
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Imbinare cu grinda cu scobiturd cu genunchi.

Imbinare cu grinda cu scobitura dreapt.
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Imbinare cu scobiturd la baza cu suport stalp tip X10.




VALORI ADMISIBILE

Statica témplarului DIN 1052:1988

FORFECARE LEMN-OTEL-LEMN V

adm

1 PLACA INTERNA (2 planuri de forfecare)

.. T G Fixare ws [mm] 7x73  7x93 7x113 7x133 7x153 7x173 7x193 7x213 7x233
Latime grinda b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
Lemn extern t, [mm] 37 47 57 67 77 87 97 107 117
Grosime placa t [mm] 5 5 5 5 5 5 5 5 5

0° 2,65 3,37 3,85 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
30° 243 3,09 3,53 3,71 3,71 3,71 3,71 3,71 3,71

V.dm Unghi o
kN] forts - fibre 45 2,32 2,95 3,37 3,54 3,54 3,54 3,54 3,54 3,54
60° 2,21 2,81 3,21 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
b 90° 1,99 2,53 2,89 3,03 3,03 3,03 3,03 3,03 3,03

2 PLACI INTERNE (4 planuri de forfecare)

t t

Fixare WS [mm] 7x73 7x93 7x113 7x133  7x153 7x173 7x193 7x213 7x233
E f & Latime grinda b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
un H || Lemn extern t, [mm] - - - 43 53 61 61 61 61
’ | | | Lemn intern t [mm] - - - 42 42 46 66 86 106
R f Grosime placi t [mm] - - - 5 5 5 5 5 5
L] || || 0° - - - 630 678 717 717 717 7,17
‘ |_| |_| / 30° - - - 5,78 6,22 6,57 6,57 6,57 6,57
Em' forl;;f’;‘f)re 45° - - - 551 593 627 627 627 627
b 60° - - - 5,25 5,65 5,97 5,97 5,97 5,97
90° - - - 4,73 5,09 5,37 5,37 5,37 5,37
3 PLACI INTERNE (6 planuri de forfecare)
ttet Fixare ws [mm] 7x73  7x93 7x113 7x133 7x153 7x173 7x193 7x213 7x233
EI b Latime grinda b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
|| || || Lemn extern t, [mm] - - - - - 39 49 59 61
H || || Lemn intern t [mm] - - - - - 42 42 42 50
Grosime placi t [mm] - - - - - 5 5 5 5
“ H H 0° = : = - = 909 971 1019 1029
. 300 - - - - - 833 890 934 943
?m' forg;?:;)re 45° - - - - - 795 850 892 9,00
b 60° - - - - - 7,58 8,09 8,49 8,58
90° - - - - - 6,82 7,28 7,64 7,72

NOTA

+ Valorile admisibile sunt conforme standardului DIN 1052:1988.
« Valorile furnizate sunt calculate cu placi cu o grosime de 5 mm si o frezare in
lemn cu o grosime de 6 mm.
« Capacitate maxima de perforare pentru otel $235/5t37/Fe360:
- 3 placi cu o grosime de 5 mm
- 1 placa cu o grosime de 10 mm
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Geometrie si distante minime
GEOMETRIE SI CARACTERISTICI MECANICE

idk

d;

s

CONECTOR WS

Diametru nominal d, [mm]
Diametru cap dy [mm]
Lungime varf L, [mm]
Moment caracteristic de rupere M, [Nmm]

DISTANTE MINIME PENTRU CONECTORI SOLICITATI CU FORFECARE™

——
e
,,,,, ,,,,,, S ’ ,,,,,

Unghi intre forta si fibrd a = 0°

7
11,00
12,00
31930
e —
 — (== (=
e — —  —

Unghi intre forta si fibrd a = 90°

7 7
a; [mm] 35 21
a, [mm] 2 21
ay, [mm] 80 30
a, [mm] 21 21
a,, [mm] 2 28
a,. [mm] 2 2
directia mijlocde capat capat margine margine
fibrelor imbinare solicitat eliberat solicitata eliberata

-90° < a <90° 90° < a0 < 270° 0°<a<180° 180° < 0 < 360°
a ; | a : ! y I
: : 2 o o (X&>\ Iazn o }iz)rc
a a a a ast dsc
NOTA

M Distantele minime sunt conforme standardului EN 1995:2008
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VALORI CARACTERISTICE

Statica proiectantului EN 1995:2008

FORFECARE LEMN - OTEL - LEMN R, ,

1 PLACA INTERNA (2 planuri de forfecare)

Fixare WS [mm]  7x73 7x93  7x113  7x133  /x153  7x173  7x193  7x213  7x233
Ldtime grindd b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
Ll Lemn extern t, [mm] 37 47 57 67 71 87 97 107 7
\\\\ Grosime placd t [mm] 5 5 5 5 5 5 5 5 5
0° 787 8,71 9,89 10,80 11,49 1,71 11,71 1,71 nn1
Ry Unati 30| 722 805 906 1008 1068 11,00 1100 1109 11,09
[kN] o fe BT | 665 751 839 94 001 1057 1057 105 1057
i ’ 60° 6,18 7,06 783 8,76 9,44 9,96 10,11 10,11 10,11
90° 578 6,6/ 7,36 8,20 8,96 943 9,71 9,71 9,71
b
2 PLACI INTERNE (4 planuri de forfecare)
t ¢ t ¢ t Fixare WS [mm]  7x73 7x93  7x113  7x133  7x153  7x173  7x193  7x213  7x233
a | a
| | | | Ldtime grindd b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
Lemn extern t, [mm] - - - 40 40 55 05 65 75
[ Lemn intern t [mm] - - - 48 68 58 58 78 78
Grosime pldci t [mm] - - - 5 5 5 5 5 5
Rt 0° - - - 17,80 19,77 21,34 22,37 22,37 23,05
H H Ry, Undhi 30° = = - 16,26 18,61 19,41 20,52 21,05 21,65
[kN] P L - - 499 176 1778 1880 1978 2047
|_| |_| ’ 60° - - - 13,94 16,79 16,43 17,34 18,68 19,45
90° - - - 12,99 15,78 15,29 16,11 17,73 18,57
b
3 PLACI INTERNE (6 planuri de forfecare)
Tttt X
6ot t, Fixare WS [mm] 7x73 7x93 7x113  7x133  7x153  7x173  7x193  7x213  7x233
H “ H Ldtime grindd b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
,,,,, | Lemn extern t, [mm] - - - - - 39 39 43 53
' Lemn intern t [mm] - - - - - 4 52 58 58
Grosime pldci t [mm] - - - - - 5 5 5 5
0° - - - - - 25,00 29,10 31,70 32,80
H H H Ry Undhi 30° = = - - - 22,80 26,40 28,80 29,80
e [kN] L N - - - - 2090 420 %640 2720
(BN ’ 60 | - - ; - S 1930 230 2440 2500
90° - - - - - 17,80 20,60 22,60 23,20
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VALORI CARACTERISTICE

Statica proiectantului EN 1995:2008

Coeficient de corectie k; pentru diferite mase volumice p,

o, [kg/m] 350 380 410 430 450
ke 093 1,00 1,04 1,06 1,00

Pentru diferite mase volumice p, rezistenta proiectatd pentru lemn se calculeaza precum urmeazd: Ry = Ryq-ke

Numar eficient n, pentru a, = 35 mm

n 1 2 3 4 5
0° 1,00 1,47 2,12 2,74 335
Angolo 30° 1,00 1,65 241 3,16 3,90
Forza - Fibre 45° 1,00 1,73 2,56 337 418
60° 1,00 1,82 2,71 3,58 4,45
90° 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00

Numar eficient n, pentru a, = 50 mm

n 1 2 3 4 5
0° 1,00 1,61 2,31 3,00 3,66
Angolo 30° 1,00 1,74 2,54 333 411
Forza - Fibre 45° 1,00 1,80 2,66 3,50 433
60° 1,00 1,87 2,77 3,67 4,55
90° 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00

n cazul mai multor bolturi dispuse paralel pe fibre, trebuie s& se {ind cont de numarul eficient: Ryy = Ryg-ny

NOTA
« Valorile caracteristice sunt conforme standardului EN 1995:2008. - In faza de calcul s-a luat in considerare o masa volumicé a elementelor
« Valorile de proiectare pot fi obtinute din valorile caracteristice, precum lemnoase de p, = 380 kg/m°.
urmeaza: el « Masurarea dimensiunilor si verificarea elementelor din lemn si a placilor
Ry= % metalice trebuie facute separat.
m

Coeficientii Yy, $i kmos trebuie determinati in functie de legislatia in vigoare
pentru calcul.

« Valorile furnizate sunt calculate cu placi cu o grosime de 5 mm si o frezare in
lemn cu o grosime de 6 mm.

- Capacitate maxima de perforare pentru otel S235/5t37/Fe360:
- 3 placi cu o grosime de 5 mm
- 1 placa cu o grosime de 10 mm
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