LBA-LBS C€

Prego de aderéncia melhorada - Parafuso de cabeca redonda para chapas
Aco ao carbono com zincagem galvanica branca

LBA - PREGO ANKER %
Prego com haste serrilhada para

uma melhor resisténcia a extraccado

LBS - PARAFUSO PARA CHAPAS
Parafuso com borda inferior cilindrica @

da cabeca, ideal para a fixacdo de

elementos metalicos padronizados

CERTIFICACAO

Marcacdo CE conforme ETA, em garantia da
exactiddo dos parametros de célculo a utilizar

no dimensionamento de chapas estruturais e no
respeito do codigo de referéncia (codigo europeu
ou outra norma)

CHAPAS METALICAS

Geometria estudada especificamente para a
fixacao de chapas e cantoneiras metélicas; a borda
inferior da cabeca gera um efeito de encaixe que
melhora o desempenho estatico da juncao

rothoblaas LBA-LBS - 01




CODIGOS E DIMENSOES
Cce

LBA - PREGO ANKER

codigo tipo ds [mm] L [mm] b [mm] pca/embal
PF601440 LBA440 40 30 250
[Diﬂﬂm I d, PF601450 LBA450 50 40 250
P — PF601460 LBA460 4 60 50 250
2 PF601475 LBA475 75 60 250
L PF601410 LBA4100 100 80 250
PF601660 LBA660 60 50 250
PF601680 LBA680 6 80 70 250
PF601610 LBA6100 100 80 250

93

ETA 11/0030

LBS - PARAFUSO PARA CHAPAS

codigo tipo dq [mm] L [mm] b [mm] pca/embal
PF603525 LBS525 25 21 500
[mmw T4 PF603540 LBS540 5 40 36 500
L — PF603550 LBS550 Y00 50 46 200
—_— PF603560 LBS560 60 56 200
L PF603570 LBS570 70 66 200
L= ARZC NN (22 AL codigo tipo dq [mm] L [mm] b [mm] pca/embal
Al4050 LBAI450 4 50 40 250
H]iﬂﬂﬂﬂm I d, Al6060 LBAI660 6 60 50 250
b
L
MATERIAL E DURABILIDADE CAMPO DE EMPREGO
LBA: aco ao carbono com zincagem galvanica. Jungdes madeira-aco ﬂ/ . \,g»//\)
LBS: aco ao carbono com zincagem galvanica. Jungdes madeira-madeira | S
Utilizacdo em classes de servico 1 e 2 (EN 1995:2008). Juncdes OSB-madeira

LBAI: aco inoxidavel A4 (V4A).
Utilizacdo em classes de servico 1,2 e 3 (EN 1995:2008).

TENSOES

LBA LBS
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GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS

Didmetro nominal di  [mm] 4 6 5

Diametro da cabeca dg  [mm] 8,00 12,00 7,80

O Idk I dy Didmetro do niicleo d, [mm] - . 3,00

. Didmetro da borda inferior da cabega duc  [mm] - - 490

U3 d, b duk Diametro externo de [mm] 4,40 6,50 -
Espessura da cabeca t [mm] 1,40 2,00 2,40
Didmetro do pré-furo d,  [mm] 30 45 30
Ll b Ll b

Momento caracterfstico do ponto de ruptura de tensao My, [Nmm] 6500,0 19000,0 5417,2

Parametro caracteristico de resisténcia a extraccdo faxk  [N/mm?] 75 75 11,7

s KA Pardmetro caracterfstico de penetracdo da cabeca fheadk  [N/mm?] = = 10,5

de & Resisténcia caracterfstica a tracgao frensk  [KN] 69 114 79

d;

INSTALACAO
DISTANCIAS MINIMAS PARA PREGOS / PARAFUSOS SOB TENSAQ AO CORTE ACO-MADEIRA

PREGOS / PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO
Angulo entre forca e fibras a = 0° Angulo entre forca e fibras a = 90°

LBA LBS LBA LBA LBS LBA

4 5 6 4 5 6

a [mm] 28 42 50 14 18 21
a [mm] 14 18 21 14 18 21
st [mm] 60 75 90 40 50 60
A, [mm] 40 50 60 40 50 60
sy [mm] 20 25 30 28 50 60
A [mm] 20 25 30 20 25 30

PREGOS / PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO
Angulo entre forca e fibras a = 0° Angulo entre forca e fibras a = 90°

LBA LBS LBA LBA LBS LBA

4 5 6 4 5 6

a [mm] 14 18 21 11 14 17
a [mm] 8 11 13 11 14 17
a3t [mm] 48 60 72 28 35 4
a3 [mm] 28 35 4) 28 35 4
At [mm] 12 15 18 20 35 42
A [mm] 12 15 18 12 15 18

extremidade extremidade borda borda
direccdo da meio de sob tensdo sem carga sob tensdo sem carga
fibragem uniao -90° < a < 90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

I ~
|

a a = = == == —ﬁ'
az A L% o o Asr Aac
+—t

NOTAS

- As distancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2008, de acordo com ETA,
considerando-se uma massa voltmica dos elementos de madeira py < 420 kg/m?3.

+ Em caso de jung¢ao madeira-madeira, os espagamentos minimos (a;, a,) devem ser
multiplicados por um coeficiente 1,5.
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VALORES ESTATICOS

LBA
Fv
* Spiate " 1 1 Fa
Llb
=
dW
VALORES CARACTERISTICOS VALORES ADMISSIVEIS
CORTE AGO-MADEIRA Ry [kN] TRACCAO CORTE TRACCAO
dq L b V N
(mm] (mm] (mm] SpLate SpLate Spate Spuate SpLate Spuare Spuate Raxk fadm Vadm
1,5mm 2mm 2,5mm 3mm 4mm 5mm 6 mm [kN] [kg] [kg]
40 30 2,02 2,01 2,00 1,98 1,95 1,93 1,90 0,96 71 38
50 40 232 232 232 232 232 2,32 232 1,28 71 51
4 60 50 248 248 2,48 248 248 248 248 1,60 /1 64
75 60 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 192 71 77
100 80 2,96 2,96 2,96 2,96 2,96 2,96 2,96 2,56 7 102
60 50 2,56 2,53 3,39 424 420 4,16 413 2,40 141 9%
6 80 70 343 341 419 5,00 5,00 5,00 5,00 3,36 141 134
100 80 4,27 427 475 5,24 5,24 5,24 5,24 3,84 141 154
LBS
F\/
5 T Spuate " 1 El 1 Fa
L |b :
R 7
dW
VALORES CARACTERISTICOS @ VALORES ADMISSIVEIS
CORTE AGO-MADEIRA Ry [kN] TRA(ng CORTE TRACCAO
d . b1 s 3 S S S S S V N
[mm} [mm] [mm} PLATE PLATE PLATE PLATE PLATE PLATE PLATE Rax,k ; ‘ﬂdm ‘ adqw
1,5mm 2mm 2,5mm 3mm 4mm 5mm 6 mm [kN] [kg] [kg]
25 21 0,90 0,88 0,87 0,98 1,23 1,47 1,43 1,31 53 53
40 36 1,48 1,46 1,44 1,58 1,88 2,15 2,11 2,25 53 Q0
5 50 46 1,86 1,85 1,83 1,92 2,12 2,35 2,35 2,87 53 115
60 56 2,05 2,05 2,05 2,15 2,34 2,52 2,50 3,50 53 140
70 66 2,20 2,20 2,20 2,30 2,50 2,68 2,66 412 53 165
PRINCIPIOS GERAIS NOTAS

- Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2008, de acordo com
ETA.

- Os valores de projecto sao obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:
= By Kmod

a Ym
Os coeficientes vy, € ky,oq devem ser tomados em funcéo da norma vigente
utilizada para o calculo.

« Em fase de célculo, considerou-se uma massa voltmica dos elementos de
madeira equivalente a py = 380 kg/m3.

+ O dimensionamento e a verificacdo dos elementos de madeira e das chapas de
aco devem ser feitos a parte.

« As resisténcias caracteristicas ao corte sao avaliadas para pregos / parafusos
inseridos sem pré-furo; no caso de pregos / parafusos inseridos com pré-furo, é
possivel obter maiores valores de resisténcia.

- Os valores admissiveis sao conforme a norma DIN 1052:1988.

rothoblaas

() As resisténcias caracteristicas ao corte para pregos LBA @4 sao avaliadas para
chapas com espessura = Sp| x7¢ , considerando-se sempre o caso de chapa

espessa de acordo com ETA (Spy are = 1,5 mm).

As resisténcias caracteristicas ao corte para pregos LBA @6 s&o avaliadas para
chapas com espessura = Sp| x7¢ , considerando-se o caso de chapa fina (Spj aTe
< 2,0 mm), intermédia (2,0 < Sp| a7¢ < 3,0 mm) ou espessa (Sp| ot = 3,0 mm) de
acordo com ETA.

@ As resisténcias caracteristicas ao corte para parafusos LBS @5 sao avaliadas para
chapas com espessura = Sp| s7¢ , considerando-se o caso de chapa fina (Spj aTe
<0,5dy), intermédia (0,5 dy < Sp| or¢ < dy) ou espessa (Sp are = d).

) A resisténcia axial a extraccdo da rosca foi avaliada considerando-se um angulo
de 90° entre as fibras e o ligador e para um comprimento de cravagao
equivalente a b.
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