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FORBANDETS TATHET

Det stora huvudet garanterar
hogt dragmotstand vilket bidrar
till ytterligare forankringssystem

pa sidorna inte & nédvandiga

TILLSLUTNING AV FORBANDET

Det breda huvudet ger en
béttre tillslutningsférmaga for
férbandet. Huvudets diameter
har optimerats i forhallande till
gangans langd

FORBANDETS STABILITET

Det stora huvudet garanterar
hoégt genomtrdngningsmotstand
och gor att férband som utsatts
for tramaterialets variationer i
storlek kan hallas stabila
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Applikationer

Fastsattning i vdggar med vin-
kelstruktur i X-Lam med optima
tillslutning av forbandet

Fastsattning i vdggar med ramvin-

kelstruktur med optima tillslutning
av forbandet

Fastsattning av fibergipsskivor

Sortiment

Det breda huvudet ger en béttre dragférmaga och gor det mojligt att ha en langre génga

jamfort med en skruv med traditionellt huvud. Skruvhuvudets diameterstorlek (dk) berdknas
utifran gangans langd for att uppna ett perfekt forhallande mellan huvudets genomtréangnings-
motstand och gdngans dragspanning. Pa sa satt undviks risken for urgdngning.

Skruvar med en diameter pd 8 mm och en langd pd mellan 40 mm och 80 mm é&r ldmpliga for -
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Koder och matt

d; [mm] d, [mm] kod L [mm] b [mm] A [mm] st./forp.
TBS680 80 50 3
TBS6100 100 60 4
6 TBS6120 120 75 £
] TX30 TBS6140 140 75 65
TBS6160 160 75 85
b TBS6180 180 75 105
B2 1Bsea00 200 75 125 0
TBS6220 20 100 120
TBS6240 240 100 140
TBS6260 20 100 160
TBS6280 280 100 180
TBS6300 300 100 200
TBS840 n 32 8
TBS860 60 52 10
8 TBS880 80 52 3
TX40 TBS8100 100 80 2
A TBS8120 120 80 40
TBS8140 140 80 60
TBS8160 160 100 60
TBS8180 180 100 80
TBS8200 200 100 100
19 TBS8220 20 100 120 50
TBS8240 240 100 140
TBS8260 20 100 160
TBS8280 280 100 180
TBS8300 300 100 200
T8S8320 320 100 20
TBS8340 340 100 240
TBS8360 360 100 260
TBS8380 380 100 20
TBS8400 400 100 300
TBS10160 160 8 80
TBS10180 180 8 100
10 T8S10200 200 100 100
TX40 TBS10220 20 100 120
T8S10240 240 100 140
TBS10260 20 100 160
%5 TBS10280 280 100 180 50
TBS10300 300 100 200
18510320 320 100 20
TBS10340 340 100 240
TBS10360 360 100 260
TBS10380 380 100 280
TBS10400 400 100 300
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TILLATNA VARDEN

Tabell over statiska varden for snickaren DIN 1052:1988

SKJUVSPANNING V.,

TRA-TRA
d, [mm)] L [mm] Vadm
6 >80 61kg
8 >120 109kg
10 > 160 170kg

Langd L [mm]
40 60 80 100 120-140 160 180 200 220-300 320-400
= = 150kg 180kg 225kg 225kg 225kg 225kg 300kg =
128 kg 208 kg 208 kg 320kg 320kg 400 kg 400 kg 400kg 400kg 400kg
= = = = = 400 kg 400kg 500 kg 500 kg 500 kg

HUVUDGENOMTRANGNING N,

d, [mm] Nadm

i L I 6 120kg
8 181kg

10 281kg

S S T SS]

BERAKNINGSFORMLER - SKARNING o 1052.2:198

TRA-TRA
Vigm=min{0,4-A-d;1,7-d,2} d,[mm]
A [mm]
Vaam (k]
EXEMPEL MED TRA-TRA
TBS 6 x 160 mm d; =6mm Voam=min{04-A-d;;1,7-d,?}
A=85mm V.am=min{0,4-85-6;1,7-6*}=min{204 ;61}=61kg
0BS
+ De tilldtna vardena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988. - De tillatna utdragningsvérdena berdknas med tanke pa den géngade delen
« De tillatna skdrvardena berdknas med tanke pa en infastningslangd som ar lika som ar helt inford i traelementet.
med 8 d,.
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Geometri och minimiavstand
GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER

TBS-SKRUV
dk Nominell diameter d, [mm] 6 8 10
Huvuddiameter dy [mm] 15,50 19,00 25,00
Karnans diameter d, [mm] 3,95 5,40 6,40
Stamdiameter d; [mm] 430 580 7,00
L Det forborrade halets diameter d, [mm] 4,0 50 6,0
b Tilldtet flytmoment M, [Nmm] 9493,7 20057,5 358296
Karakteristisk parameter for hallfasthet vid utdragning | f,,, [N/mm’] 11,7 1,7 11,7
Karakteristisk parameter for huvudgenomirangning | f,.,q, [N/mm’] 10,5 10,5 10,5
Karakteristisk parameter for dragspanning fensic (KN] 113 20,1 314

MINIMIAVSTAND FOR SKARBELASTADE SKRUVAR

- -

== —

Vinkel mellan kraft och fibrer a = 0° Vinkel mellan kraft och fibrer a = 90°

INFORDA SKRUVAR MED FORBORRAT HAL

6 8 10 6 8 10
a  [mm] 30 40 50 24 32 40
a, [mm] 18 24 30 24 32 40
a;, [mm] 72 9 120 42 56 70
a;. [mm] 4) 56 70 4) 56 70
a,, [mm] 18 24 30 42 56 70
a,. [mm] 18 24 30 18 24 30
INFORDA SKRUVAR UTAN FORBORRAT HAL
6 8 10 6 8 10
a, [mm] 72 % 120 30 40 50
a, [mm] 30 40 50 30 40 50
3, [mm] 9% 120 150 60 80 100
a;. [mm] 60 80 100 60 80 100
a,, [mm] 30 40 50 60 80 100
a,. [mm] 30 40 50 30 40 50
e, frband belastad ande obelastad dnde belastad kant obelastad kant
9 -90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

: bR B S .

o o o
a a a , & dsr d3c
0BS
+ Minimiavstanden uppfyller kraven i standarden EN 1995:2008 i enlighet med - Vid forband av typen OSB-tré kan minimiavstanden (as, a;) multipliceras enligt
ETA-11/0030 med beaktande av trdelementens volymmassa pa p, < 420 kg/m?. koefficienten 0,85.
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SKJUVSPANNING DRAGSPANNING

geometri tra-trd panel-tra gangutdragning @ huvudgenomtréngning
P e
L _n
: *é =
s e E— =S —— =
d1 L b A Rv,k RV,k Rax,k Rhead,k
[(mm]  [mm]  [mm]  [mm] [KN] [KN] [kN] [kN]
80 50 30 2,13 2,12 3,75 2,69
100 60 40 233 2,63 4,50 2,69
120 75 45 2,33 2,63 5,62 2,69
140 75 65 233 2,63 5,62 2,69
160 75 85 233 = 2,63 5,62 2,69
6 180 75 105 233 2 2,63 5,62 2,69
200 75 125 233 I 2,63 5,62 2,69
220 100 120 233 s 2,63 7,50 2,69
240 100 140 233 2,63 7,50 2,69
260 100 160 233 2,63 7,50 2,69
280 100 180 233 2,63 7,50 2,69
300 100 200 233 2,63 7,50 2,69
40 32 8 1,07 = 3,20 4,05
60 52 10 1,34 - 520 4,05
80 52 28 2,99 2,00 520 4,05
100 80 20 2,67 3,19 8,00 4,05
120 80 40 3,38 4,09 8,00 4,05
140 80 60 3,67 4,09 8,00 4,05
160 100 60 3,67 4,09 10,00 4,05
180 100 80 3,67 c 4,09 10,00 4,05
200 100 100 3,67 E 4,09 10,00 4,05
8 220 100 120 3,67 it 4,09 10,00 4,05
240 100 140 3,67 £ 4,09 10,00 4,05
260 100 160 3,67 - 4,09 10,00 4,05
280 100 180 3,67 4,09 10,00 4,05
300 100 200 3,67 4,09 10,00 4,05
320 100 220 3,67 4,09 10,00 4,05
340 100 240 3,67 4,09 10,00 4,05
360 100 260 3,67 4,09 10,00 4,05
380 100 280 3,67 4,09 10,00 4,05
400 100 300 3,67 4,09 10,00 4,05
160 80 80 5,60 6,19 10,00 7,01
180 80 100 5,60 6,19 10,00 7,01
200 100 100 5,60 6,19 12,50 7,01
220 100 120 5,60 6,19 12,50 7,01
240 100 140 5,60 e 6,19 12,50 7,01
260 100 160 5,60 E 6,19 12,50 7,01
10 280 100 180 560 i 6,19 12,50 7,01
300 100 200 5,60 £ 6,19 12,50 7,01
30 100 220 5,60 7 6,19 12,50 7,01
340 100 240 5,60 6,19 12,50 7,01
360 100 260 5,60 6,19 12,50 7,01
380 100 280 5,60 6,19 12,50 7,01
400 100 300 5,60 6,19 12,50 701
HUVUDPRINCIPER
+ De tilldtna vérdena 6verensstammer med standarden EN 1995:2008 i enlighet med ETA-11/0030.
« Arbetsvardena dras fran typvardena enligt foljande: R.= Ric* Kmod
4= Ym

Koefficienterna y,, och k..q ska antas i enlighet med tillimpliga bestammelser som anvands for berakningen.
+ Vad giller vardena for mekaniskt motstand och skruvarnas form hénvisas till ETA-11/0030.
« | berékningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med p, = 380 kg/m?.
De tillatna motstanden kan ses som giltiga dven for storre volymmassor, vilket bidrar till sdakerheten
« Vardena har berdknats med tanke pa den gangade delen som é&r helt inford i tréelementet.
» Dimensionering och kontroll av elementen i trd och av metallplattorna ska goras for sig.
« De tillatna skarmotstanden beddms for skruvar som infasts utan forborrade hal. Om skruvarna har infastst med forborrade hal kan motstandsvardena bli hogre
« For andra berdkningskonfigurationer kan programvaran myProject hdmtas gratis (www.rothoblaas.com).
+ De tilldtna motstanden har berdknats for massivt tra eller limtra.
Vid forband med element i x-lam kan véardena skilja sig at och de ska da berdaknas baserat pa panelens egenskaper och anslutningens konfiguration.

0BS

0 De tilldtna skarmotstanden berdknas med tanke pa en panel med partiklar av tjockleken Sepy.
@ Det axiella motstandet vid utdragning av gangan har beraknats med beaktande av en 90° vinkel mellan trafibrerna och fastelementet och for en effektiv infastnings-
langd lika med b.

rothoblaas




Berakningsexempel: forband bjalke - takds med myProject

FORBAND TRA-TRA/ENKEL SKARNING

Hémta gratis pd www.rothoblaas.com

ELEMENT 1 1] ELEMENT 2
o
B1=120mm B2 =200 mm
H1 =160 mm H2 =240 mm
Lutning 30% (16,7°) Lutning 0% (0°)
Trd GL24h Trd GL24h
PROJEKTDATA VAL AV SKRUV ANSLUTNINGENS GEOMETRI
Fopa=189kN TBS =8 x 260 mm t; =160 mm
Kategori =1 Forborrat hdl = nej o,=0°
Belastningens varaktighet = kort t, =100 mm (inféstningsldngd i element 2)
a,=90°
BERAKNING AV SKARKRAFTEN MED PROGRAMVARAN myProject (EN 1995:2008 och ETA-11/0030)
d, =80mm Ras = min {gdngans utdragningsmotstand; huvudets genomtrangningsmotstand} = min {R,, 5 ; Rycand = 4,05 kN
o1 = 16,70 N/mm? Ron/ 4 = 1,01 kN (kabeleffekt)
fi26= 16,70 N/mm?
B =1,00

M, = 20057,5 Nmm

RESULTS:

Paeneirason deph clement 1

Paneiraion daph slement 2

Seel ulmate tensie Strength

Efectvn wihdrawal thread kngh (%o sde)
Wihdrawal fread resistance (i sde)

Characienstc headsde pulrough strengh
Charactersis embedment sirengh slement |
Characiorists embedment srengh slement 2

Yield sireng® seel

Efeciive number of screws paraliel i gran element |
Effecive number of scrows paraliel io gran clement 2
Efiectve number of sorews paraliel i gran
MINIMUM DISTANCES element 1 {wood):
Paralel i gran

|037u,4=.-_-!],|,,.,.‘,:| SLOIDNLEY 3y

tH1 (@t} .
Glulam GL24h -

Single fastener displacement for shear plane
Vercabon shear desgn

Load-duration class. shoe

R, n = 3,67 kN

EN 1995:2008 Italia - NTC 2008
Rz °[erm =0, =V,
Rona=="3,2 Fug I\;M: 1%9 I\;mndz 1 50 ’
R,pe=2,54 kN > 1,89 kN OK R, =2,20 kN > 1,89 kN OK
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