HTS

Sruba z them stozkowym z gwintem catkowitym

Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym biatym

OPAKOWANIE

=aue Opakowanie + BIT

k0

GWINT 0 MALYM SKOKU

Gwint o matym skoku dla maksymal-
nej precyzji wkrecania $ruby, takze w
ptytach widrowych

GWINT CALKOWITY

Gwint catkowity (85% dtugosci)
z gtadkim przejsciem pod tbem dla

maksymalnej efektywnosci potaczenia

PRZYJAZNY DLA SRODOWISKA

Powfoka z chromu tréjwartosciowego
Cr*+ zamiast chromu
sze$ciowartosciowego Cre

POLA ZASTOSOWAN

Potaczenia w ptytach widrowych, litym
drewnie, drewnie klejonym. X-Lam,
LVL, ptytach drewnopochodnych.
Klasy uzytkowe 11 2.
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ZAWIASY METALOWE

Gwint catkowity i specjalna geometria tha sg idealne dla mocowania metalowych
zawiaséw w produkgji mebli

PRECYZYJNE POLACZENIE

Gwint catkowity o zmniejszonej dtugosci (85%) i gwintowanie o matym skoku sa
idealne dla precyzyjnych mocowan ptyt o matej grubosci

Gama wkretow

Idealne do uzywania z pojedynczym wktadem tatwo wymienialnym w nosniku wktadow (dwa
rozmiary TX dla catej gamy) aby otrzymac¢ maksymalng precyzje i wygode wkrecania. Zaostrzo-
ny koniec bez naciecia zwieksza zdolnos¢ chwytu poczatkowego $ruby; gwint catkowity z
gtadkim pod tbem umozliwia zamkniecie podktadek.
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Kody i wymiary

d, [nm]  kod L [mm] b [mm] ilos¢/opak.
HTS312 1 10
HTS316 16 13
Lb 3 HTS320 2 16 500
TX10 urs3as 2% 21
Tdy HTS330 30 2%
HTS3516 16 13
HTS3520 2 16
35 rsasas 2% 2 200
IX10° Hrs3530 30 %
HTS3535 35 30 »
HTS3540 40 34
HTS420 2 16
HTS425 2% 2 500
4 HTS430 30 2%
X200 yrsass 35 30
HTS440 40 34 -
HTS445 45 39
HTS450 50 B
HTS4530 30 2%
s HTS4535 35 30
P Tsasan 40 34 200
20 yrsasas 45 38
HTS4550 50 B
HTS530 30 2%
HTS535 35 30
5 HTS540 40 34 200
X200 yrssas 45 38
HTS550 50 B
HTS560 60 51 o
HTS570 70 60
geomEtrla
ok
I d;, [mm] 3 3,5 4 4,5 5
d, [mm 6,00 7,00 8,00 8,80 9,70
d, [mm] 200 220 250 280 3,00
d, [mm] 20 20 25 30 30
Lp
eavad]
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Statyka DIN 10821088
SCINANIE V,4.,

DREWNO-DREWNO

d,; [mm] L [mm] Vadm

— : 3 =30 12 kg
3,5 =35 17 kg

4 =40 21 kg

4,5 > 45 27 kg

=-> 5 =60 40 kg

WYRYWANIE GWINTU N.gn

dtugosé L [mm]

d,; [mm] 12 16 20 25 30 35 40 45 50 60 70
1 f 3 15 kg 20 kg 24 kg 32kg 39kg - - - - - -
3,5 = 23 kg 28 kg 37 kg 44 kg 53 kg 60 kg = = = =
4 - - 32kg 42 kg 50 kg 60 kg 68 kg 78 kg 86 kg - -
4,5 = = = = 56 kg 68 kg 77 kg 86 kg 97 kg = =
5 - - - - 63 kg 75 kg 85 kg 95 kg 108 kg 128 kg 150 kg
PENETRACJA £BA N.gn
d1 [mm] Nadm
} 3 14 kg
- = 85 20 kg
: 4 26 kg
= 45 39kg
5 47 kg

FORMULY OBLICZENIOWE- SCINANIE o 105221988

DREWNO-DREWNO
Viam=min{04-A-d;;1,7-d,?} d,[mm]

A [mm]

Vasm [ka]
UWAGI
« Wartosci dopuszczalne sa zgodne z norma: DIN 1052:1988. O Wartosci dopuszczalne wytrzymatosci na scinanie drewno-drewno zostaty
» Wartosci dopuszczalne na rozcigganie sa policzone dla czesci gwintowanej policzone przy zatozeniu grubosci ustalonej réwnej L/3.

umieszczonej catkowicie w elemencie drewnianym..
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