HTS

Helgangad skruv med férsankt huvud

Kolstdl med vit galvaniserad forzinkning

FORPACKNING
e Lada + BORRKRONA
LANGSAM GANGSTIGNING

Ganga med langsam stigning for
maximal dtdragningsprecision dven
pa spanskivor

HELGANGAD SKRUV

Helgdngad skruv (85 % av langden)
med slat underhuvudsyta for maximal

momenteffektivitet

MILJOVANLIG

Beldggning i trivalent krom
Cr*+ som ersattning till krom
sexvart Cre

ANVANDNINGSOMRADEN

Forband pa spanskivor, massivt trd,
limtrd, X-Lam, LVL och trépaneler.
Kategorier 1 och 2
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METALLGANGJARN

Helgangan och skruvhuvudets form &r idealiska
for fastsattning av metallgangjarn i rérliga konstruktioner

EXAKT SAMMANSATTNING

Helgangan med reducerad langd (85 %) och gdngningen med langsam
stigning dr idealiska for exakt fastsattning av tunna paneler

Sortiment

Idealiska for anvandning med enkla insatser som enkelt kan bytas ut i insatshallarna (tva olika
TX-storlekar for hela sortimentet) for maximal precision och bekvamlighet vid dtdragning.
Den sjdlvborrande spetsen utan skdra ger battre inledande grepp. Den helgdngade skruven
med slatt underhuvud gér att djupen kan slutas igen.
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Koder och matt

d, [nm]  kod L [mm] b [mm] st./forp.
HTS312 12 10
HTS316 16 13
Ub 3 HTS320 2 16 500
10 hs3as 2% 2
’H‘d1 HTS330 30 26
HTS3516 16 13
HTS3520 20 16
3’5 HTS3525 25 21 200
TX10° yrs3s30 30 %
HTS3535 35 30
HTS3540 40 34 Y
HTS420 20 16
HTS425 25 21 500
4 HTS430 30 25
X200 yrsass 35 30
HTS440 40 34 00
HTS445 45 39
HTS450 50 43
HTS4530 30 25
4 HTS4535 35 30
! 5 HTS4540 40 34 200
X0 yrsasas 45 38
HTS4550 50 43
HTS530 30 25
HTS535 35 30
5 HTS540 40 34 200
X200 yrssas 45 38
HTS550 50 43
HTS560 60 51 100
HTS570 70 60
Geometri
[k HTS-SKRUV
Nominell diameter d;, [mm] 3 3,5 4 4,5 5
Huvuddiameter d [mm] 6,00 7,00 8,00 8,80 9,70
Kémans diameter d, [mm] 2,00 2,20 2,50 2,80 3,20
U Det forborrade halets diameter d, [mm] 2,0 2,0 25 3,0 30
anad]
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Tabell over statiska varden for snickaren e

SKJUVSPANNING V4.,

TRA-TRA ™
d,; [mm] L [mm] Vadm
— : 3 =30 12 kg
3,5 =35 17 kg
4 =40 21 kg
4,5 > 45 27 kg
=-> 5 =60 40 kg

GANGUTDRAGNING N,

d, [mm] 12 16 20 25 30 35 40 45 50 60 70
1 f 3 15kg 20 kg 24 kg 32 kg 39kg = = = = = =
3,5 - 23 kg 28 kg 37 kg 44 g 53 kg 60 kg - - - -
4 - - 32 kg 42 kg 50 kg 60 kg 68 kg 78 kg 86 kg - -
4,5 - - - - 56 kg 68 kg 77 kg 86 kg 97 kg - -
D) = = = = 63 kg 75 kg 85 kg 95 kg 108 kg 128 kg 150 kg

HUVUDGENOMTRANGNING N,

d, [mm] Nadm

T 3 14 kg
a— 35 20kg
% 4 26 kg
= 45 39kg
5 47 kg

BERAKNINGSFORMLER - SKJUVSPANNING on 105221988

TRA-TRA
Vigm=min{04-A-d;;1,7-d,?} d, [mm]
A [mm]
Vasm [ka]
0BS
« De tillatna vardena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988. M De tilldtna skdrvardena tra-tra har beraknats mot bakgrund av en fastbar
« De tillatna utdragningsvardena berdknas med tanke pa den gangade delen tjocklek lika med L/3.

som ar helt inford i trdelementet.
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