SHS

Skrutky s malou hlavou

Uhlikovd ocel's bielym galvanickym zinkovanim

NEVIDITELNA HLAVA

Hlava v miznticom 60° uhle pre lahké

&

zaskrutkovanie do malého priestoru bez
predvftania dreva

FIXOVANIE DOSIEK'S PEROM X

Idedlne pouzitie pri fixovani dosiek %{

(tatransky profil)

bttty

OPTIMALNA GEOMETRIA K(')dy a rozmery

Zmensena hlava skrutky a Ucinny zavit zabezpecuju
dokonalé zavftanie skrutiek v malych hrdbkach

d, [nm]  kéd L [mm] b [mm] A [mm] ks/bal.
predchddzajuc stiepeniu
35 SHS3530 30 20 10
TX’70 SHS3540 40 26 14 500
SHS3550 50 34 16

| ; Dostupné tiez v nerezovej oceli AlSI410 (3,5 x 40 mm) - pozr tiez EXTERIER
MALE HRUBKY A= hriibka fixovania
|dedlne pre upevriovanie perodrazkovych obkladovych
dosiek (tatransky profil), okennych list, alebo drevenych
elementov malych rozmerov

rothoblaas




DOVOLENE HODNOTY

Statika tesara DIN 1052:1988

STRIH Va4
DREVO-DREVO
d; [mm] L [mm] Vadm
30 14 kg
3,5 40 20 kg
50 21 kg

VYTIAHNUTIE SKRUTKY N.qm

Dizka L [mm]
f 1 d, [mm] 30 40 50

35 35kg 46 kg ks
VNIKNUTIE HLAVY N.gm
SKRUTKY
d, [mm] Nagm
3,5 17 kg

POZNAMKY

« Dovolené hodnoty vychédzaju z normy DIN 1052:1988.
« Dovolené hodnoty vytahovania skrutky su vypocitané vzhladom k ¢asti zavitu,
kompletne zavitaného v prvku dreva.

Geometria

® idk SKRl.JT!(Y SH?
\eo0o/ Npmlnalny priemer d; [mm] 3,50
Priemer hlavy dy [mm] 575
L
b
e
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