LBS £

Skrutka so zaoblenou hlavou a cylindrickou spodnou ¢astou hlavy
Uhlikovd ocel's bielym galvanickym zinkovanim

SPECIALNA HLAVA

Zaoblena hlava s cylindrickou spodnou \ %

Castou hlavy idedlna pre upevriovanie
metalickych prvkov

\ “Jf CELKOVY ZAVIT

i Celkovy z&vit umozriuje univerzélne
a efektivne upevriovanie
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ESTETIKA Kody a rozmery

Zaoblena hlava je estetickd na pohlad, a to ako pri
pouziti na metalické plechy, tak i priamo na dreve

d, [mm]  kod L [mm] b [mm] ks/bal.
PF603525 25 21 0
5 PF603540 40 36
1X20 PF603550 50 46
PF603560 60 56 200
METALICKE PLECHY PF603570 10 %
Geometria hlavy je Specidlne navrhnuté tak,
aby pri upevriovani plechov a kovovych uholnikov; +b—|-+
spodnd cylindricka cast hlavy vytvara efekt blokovania, —
ktorym sa zlepSuje vykon statiky spoja d; i W

rothoblaas




DOVOLENE HODNOTY

Statika tesara DIN 1052:1988

STRIH V.4
OCEL-DREVO
= e d, [mm] L [mm] Vot
5 >25 53 kg
»
DREVO-DREVO
<= d, [mm] L [mm] Vaim
5 > 60 40 kg
»
VYTIAHNUTIE SKRUTKY N,gm
1 1 Dizka L [mm)]
d, [mm] 25 40 50 60 70
5 53 kg 90 kg 115 kg 140 kg 165 kg

VZORCE NA VYPOCET - STRIH o 1052-2:1988

DREVO-DREVO OCEL-DREVO
Vigm=min{0,4-A-d,;1,7-d,?} d; [mm] Viam=1,25-1,7-d,? d; [mm]
A [mm] Vaam [kal
Vadm [kal
POZNAMKY
» Dovolené hodnoty vychadzajui z normy DIN 1052:1988. 1 Dovolené hodnoty pevnosti v strihu drevo-drevo boli pocitané za predpokladu
« Dovolené hodnoty vytahovania skrutky su vypocitané vzhladom k casti zavitu, fixovanej hrabky 20 mm.

kompletne zavitaného v prvku dreva.
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Geometria a minimalne vzdialenosti
GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

SKRUTKY LBS

idk Nominalny priemer d, [mm] 5

Priemer hlavy dy [mm] 7,80

] Priemerjadra d, [mm] 3,00
duk Priemr spodnej casti hlavy dy[mm] 490

Hribka hlavy t, [mm] 2,40

Lib Priemer predvftania dy, [mm] 30
d Charakteristicka doba oteru M, INmm] 54172

F2d, Charakteristicky parameter odolnosti vytiahnutia f [N/mm?] 11,7
Charakteristicky parameter pre vniknutie hlavy Fhcagy [N/mm?] 10,5

(harakteristickd pevnost v tahu frensi [KN] 79

MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU DREVO-0CEL

j—— | = =
—) -—
Uhol medzi pdsobenim sily a vidknami a = 0° Uhol medzi pdsobenim sily a viaknami a = 90°
SKRUTKY ZASKRUTKOVANE S PREDVRTANIM

5 5
a, [mm] 18 14
a [mm] 11 14
a;, [mm] 60 35
3 [mm] 35 35
a,, [mm] 15 35
a,. [mm] 15 15

SKRUTKY ZASKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA

5 5
a, [mm] 4 18
a [mm] 18 18
a;,  [mm] 75 50
a,. [mm] 50 50
a,, [mm] 25 50
3, [mm] 25 25
smer vlaka spojovaci prvok Namahans volienid

) koncova cast koncova cast namahany okraj uvolheny okraj
-90° < a < 90° 90° < a <270° 0°<a<180° 180° < a < 360°
a; ar - ”1 = = ,,i = = ,,i = = ,,i A7
{a; {az 0(> O(KSZ p\ Iam O(K:j( Iazm
ai a; a a dst a3
POZNAMKY

+ Minimalne vzdialenosti st dané normou EN 1995:2008 v stilade s ETA-11/0030
za predpokladu Ze merna hmotnost drevenych prvkov je rovnajuic
Pk < 420 kg/m?3.

« V pripade spoja drevo-drevo minimalne rozostupy (a1, a2) mozu byt
vynasobené koeficientom 1,5.
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Statika projektanta

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1995:2008

STRIH OCEL - DREVO ¥

geometria
e S,
Llp
—)
+rdi
d, L b Ry [kN]
[mm] [mm] [mm] Spure=1,5mm Spure=2MmM Spume=2,5mm Spure =3 mm Spume=4mm Spume =5 MM Spume=6mm
25 21 0,90 0,88 0,87 0,98 1,23 1,47 1,43
40 36 1,48 1,46 1,44 1,58 1,88 2,15 2,11
5 50 46 1,86 1,85 1,83 1,92 2,12 2,35 2,35
60 56 2,05 2,05 2,05 2,15 2,34 2,52 2,50
70 06 2,20 2,20 2,20 2,30 2,50 2,68 2,66
STRIH DREVO-DREVO TAH
geometria vytiahnutie skrutky @
A = to
PG
+rdi
d, L b A Ry Rusi
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [kN] [kN]
25 21 - - 131
40 36 15 1,00 2,25
5 50 46 2 1,10 287
60 56 25 1,23 3,50
70 66 30 1,34 412
VSEOBECNE ZASADY NOTE

« Charakteristické hodnoty st podla normy EN 1995:2008 v zhode s ETA-11/0030.
« Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
R,= R« VI;mod
Koeficienty v, a knoq Sa bert podla predpisanych noriem uzivanych pri vypocte.
« Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zhode s
ETA-11/0030.
« Pocas vypoctu bola povazovana hustota drevenych prvkov, rovna a p, = 380 kg/m?.
« Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych plechov
musi byt vykonané samostatne.
« Charakteristiky odolnosti v strihu si vyhodnocované pre skrutky skrutkované

bez predvitania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvitanim je mozné ziskat

vacsie hodnoty odporu.
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) Charakteristiky odolnosti v strihu si vyhodnocované pre dosky
s hribkou = S 4, v pripade tenkych dosiek (Sp 4 < 0,5 d,), stredne
hrubych (0,5 d; < Sp.are < d;) alebo hrubych (Sp e = dy) .

@ Osové unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom
90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre dizku rovnajtcu sa b..




