ALUMINI

Conector nao aparente sem furos
Chapa tridimensional furada em liga de aluminio

CAMPOS DE EMPREGO

Juncdes de corte madeira-madeira
quer perpendiculares quer
inclinadas em relagcéo ao plano
vertical

madeira macica

madeira lamelar

XLAM (Cross Laminated Timber)
LVL

painéis a base de madeira
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EMBALAGEM

Parafusos HBS+ evo incluidos na embalagem

ACO - ALUMINIO
Conector em liga de aluminio EN AW-6060 produzida
para extrusao e, portanto, isenta de soldagens

ESTRUTURAS FINAS

A contida geometria do contra-apoio permite
juncdes de vigas secundarias com largura reduzida
(a partir de 45 mm)

ADAPTAVEL

Disponivel em vergas de 2 165 mm, a serem
cortadas conforme as exigéncias do estaleiro
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MONTAGEM RAPIDA

A fixagao, simples e veloz, realiza-se
com parafusos HBS+ evo sobre a viga
principal e com pinos autoperfurantes
ou lisos sobre a viga secundaria

INVISIVEL

A junc¢ao ndo aparente garante uma
estética agradavel e satisfaz os requisitos
de resisténcia ao fogo. Utilizdvel também
em ambiente exterior, se coberta
adequadamente pela madeira

IDEAL PARA PERGOLAS

As dimensdes reduzidas e a maior
resisténcia a corrosao do aluminio
em relacéo ao aco, fazem com que
a conector seja a solucdo ideal para
a realizacdo de todos os tipos de
estruturas externas
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CODIGOS E DIMENSOES

G codigo tipo H [mm] pca/embal
- ALUMINI65 sem furos 65 25
; ~_ ALUMINI9S sem furos % %
o ALUMINIT25 sem furos 125 25
) ALUMINI155 sem furos 155 15
e ALUMINI185 sem furos 185 15
g ALUMINI2165 sem furos 2165 1
TENSOES MATERIAL E DURABILIDADE

ALUMINI: liga de aluminio EN AW-6060.
Utilizagdo em classes de servico 1 e 2 (EN 1995:2008).
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CAMPO DE EMPREGO

: X TFUP Juncdes madeira-madeira %
A

Juncées madeira-betdo*

PRODUTOS ADICIONAIS - FIXACOES

tipo descricao d [mm] suporte pdgina
HBS-+evo parafuso para madeira 5 )T 368
WS pino autoperfurante 7 J1 1] 368
SBS parafuso autoperfurante madeira-metal D= 48-63 JI T 368
Spp parafuso autoperfurante madeira-metal S 6,3 J1 1] 368
STA pino liso | 8 NN 50

Aconselha-se a efectuar a montagem do sistema com a ENTALHADEIRA DE CORRENTE consultével no capitulo 9° do Catélogo “Ferramentas para

construcoes de madeira” (pag. 147)

* Para maiores informagdes, contactar o escritério técnico da rothoblaas
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GEOMETRIA
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1175 o110 [T Espessura s [mm] 6
15 g \ \ o) \ Largura da asa La  [mm] 45
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DISTANCIAS MINIMAS
a3t inIa . pino autoperfurante pino liso
2 VIGA SECUNDARIA - MADEIRA WS g7 STA 08
e | T — ™ J Ayt Pino - Pino a [mm] >34 =21 >4
— N Pino - Extradorso da viga ase  [mm) >4 >28 >32
= ° Pino - Intradorso da viga asc  [mm] >34 =11 > 24
= EY Pino - Extremidade da viga a3t [mm] > {7d; 80} >80 > 80
—== ° |7 { Pino - Borda do conector a,  [mm] >12d," >10 >12
- X = (M diametro do furo
VIGA PRINCIPAL - MADEIRA parafuso HBS+ evo @5
Primeiro ligador - Extradorso da viga ac  [mm] >54d >25
MONTAGEM 81
| ] [ ,,
L
1 2 3 4
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VALORES ESTATICOS - JUNCAO MADEIRA-MADEIRA - ANGULO RETO

AluMINI
|
b H py —
VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL VALORES CARACTERISTICOS VALORES ADMISSIVEIS
AluMINI pinos WS parafusos HBS+ evo EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bNT hNT 07 L ?5x60 Rv,k Vadm
[mm] [mm] [mm] [pca-0xL] [pcal [kN] [kg]
65 80 90 2-07x73 7 2,2 100
95 80 120 3-07x73 il 5,6 380
125 80 150 4-07x73 15 10,3 620
155 80 180 5-07x73 19 16,1 850
185 80 210 6-07x73 23 20,1 1090
VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL VALORES CARACTERISTICOS VALORES ADMISSIVEIS
AluMINI pinos STA parafusos HBS+ evo EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H byt hur g ?5x 60 RV,k Vadm
[mm] [mm] [mm] [pca-0xL] [pcal [kN] [kg]
65 70 90 2-08x70 7 2,2 100
95 70 120 3-08x70 11 5,6 380
125 70 150 4-08x70 15 10,3 620
155 70 180 5-@8x70 19 16,1 850
185 70 210 6-08x70 23 23,0 1090
PRINCIPIOS GERAIS NOTAS
+ Os valores caracteristicos séo conforme as normas EN 1995:2008, de acordo com M pinos autoperfurantes WS @7 <fu,k =550 N/mm?2)
ETA-09/0361. ) Pinos lisos STA @18 (f,,j, = 360 N/mm2)
+ Os valores de projecto sao obtidos a partir daqueles caracteristicos, desta forma:
Ry Kmod
A=

Os coeficientes y,, € ko4 devem ser tomados em funcao das normas vigentes
utilizada para o célculo.

+ Os valores admissiveis sdo conforme a norma DIN 1052:1988.

- Em fase de cdlculo, considerou-se uma densidade dos elementos de madeira
equivalente a py = 380 kg/m3.

+ Adimensao e a verificacdo dos elementos de madeira devem ser feitas a parte.

+ Os valores de resisténcia do sistema de fixagdo sao validos para as hipdteses de
célculo definidas em tabela.

« Para configuragdes de cdlculo diferentes, esta disponivel gratuitamente o
software myProject (www.rothoblaas.com)
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JUNTAS COM CONECTORES ALU
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sem furos com furos sem furos com furos sem furos
AluMINI AluMIDI AluMAXI
APLICACOES
GEOMETRIA " = j\
| s o
JUNTAS ORTOGONAIS JUNTAS INCLINADAS CONECTORE UNITARIA  CONECTORE DUPLA
MATERIAL

MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - CIMENTO MADEIRA - ACO

INSTALACAO - Dimensées minimas dos elementos de madeira para juncdo com conector ndo aparente

pino autoperfurante WS pino liso STA
AlUMINI  AluMIDI  AluMAXI | AluMINI  AluMIDI  AluMAXI
I largura da asa La  [mml] 45 80 130 45 80 130
— EER=06ER - e | s >10 > 15 > 10 > 10 > 15
externa

— larguradaviga® by [mm] >80 > 100 @ > 160 >70 > 100 @ > 150

@ [mm] 7 8 12 16

—t R
b pIno comprimento a avaliar em fungao das exigéncias estéticas
] L [mm] o
e de resisténcia ao fogo

(1) Entende-se a base minima aconselhada para trabalhar na viga secundaria de modo que a junta resulte ser completamente nao aparente

() As espessuras laterais da madeira séo < 10 mm; aconselha-se a prestar uma particular atencéo a realizacao da fresagem
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INSTALACAO - Tipologia e posicionamento das fixacées

AluMINI AluMIDI
APLICACAO MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - CIMENTO
FIXACOES viga principal parafuso HBS+ evo @5 prego LBA @4 / parafuso LBS @5 SKR @10 VINYLPRO M8
FIXACOES viga secundaria WS @7/ STA 28 pino autoperfurante WS @7 / liso STA @12
PREGAGEM / TARUGAMENTO pregagem pregagem pregagem tarugamento tarugamento
viga principal total parcial total SKR VINYLPRO
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AluMAXI
APLICACAO MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - CIMENTO
FIXACOES viga principal prego LBA @6 VINYLPRO M16
FIXACOES viga secundaria pino autoperfurante WS @7 / liso STA @16
PREGAGEM / TARUGAMENTO pregagem pregagem tarugamento
viga principal parcial total VINYLPRO
o e o, e ol
o e o, e o ||
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RESISTENCIA AO FOGO - Unides (EN1995-1-2 §6.2.1)

O conector de aluminio consente a realizacdo da juncdo completamente ndo aparente; respeitando-se as espessuras minimas de
cobertura (ex.. com tampdes de madeira consultaveis no catdlogo “Ferramentas para construcdes de madeira”) e garantindo a perfeita
aderéncia entre os elementos, podem-se atingir elevadas resisténcias ao fogo.

Espessuras minimas de cobrimento para unides protegidas ()

tampoes de
resisténcia | t;min 2 min ag [mm] = T madeira
ao fogo [mm]  [mm]  lamela GL macica C é e T
R20 20@ 10 00 00 —— ol
R30 0@ 10 105 12 ~— -
R60 30 30 42 48 i garantir
uma perfeita

aderéncia

B) As verificagdes de resisténcia ao fogo dos elementos de madeira, devem ser feitas a parte
) Pode ser reduzido a 10 mm, respeitando-se as distancias minimas das bordas previstas para os pinos

() Unido néo protegida: L pino > 100 mm
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