ALUMIDI

Conector nao aparente com e sem furos
Chapa tridimensional furada em liga de aluminio

CAMPOS DE EMPREGO

Jungdes de corte madeira-
madeira e madeira-betdo quer
perpendiculares quer inclinadas
em relacdo ao plano vertical

madeira macica

madeira lamelar

XLAM (Cross Laminated Timber)
LVL

painéis a base de madeira
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CERTIFICADA

Disponivel com e sem furos.
Certificada também na versao de 2200 mm

ACO - ALUMINIO

Conector em liga de aluminio EN AW-6005A
de alta resisténcia, produzida para extrusao e,
portanto, isenta de soldagens

MADEIRA E BETAO

Distancias entre os furos optimizadas para juncoes
quer sobre madeira (pregos ou parafusos) quer sobre
cimento armado (ancorantes parafusaveis ou quimicos)

GESTAO DAS PROVISOES

Versao sem furos disponivel em vergas de
2200 mm com incisdes a cada 40 mm, a serem cortadas
conforme as eventuais exigéncias do estaleiro

C€

ETA 09/0361
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INVISIVEL

A jun¢do nao aparente garante uma
estética agradavel e satisfaz os requisitos
de resisténcia ao fogo.

Uma expanséao na altura do primeiro
furo, facilita a insercao, a partir do alto, da
viga secundaria

MADEIRA - BETAO

Para as aplicacdes sobre cimento
armado e outras superficies irregulares,
0s pinos autoperfurantes permitem uma
maior tolerancia na fixagao do elemento
de madeira. Os valores sdo certificados,
testados e consolidados

SEGURANCA CERTIFICADA

A presilha AluMIDI foi objecto de
numerosas pesquisas, estudos e
publicagdes internacionais, a nivel quer
tedrico (em vérios modelos de célculo)
quer experimental
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CODIGOS E DIMENSOES

ALUMIDI SEM FUROS

TENSOES

7 \ T Fup

Fv

FUP

PRODUTOS ADICIONAIS - FIXACOES

codigo tipo H [mm] pca/embal
ALUMIDI80 sem furos 80 25
ALUMIDIT20 sem furos 120 25
ALUMIDI160 sem furos 160 25
ALUMIDI200 sem furos 200 15
ALUMIDI240 sem furos 240 15
ALUMIDI2200 sem furos 2200 1
codigo tipo H [mm] pca/embal
ALUMIDIT20L com furos 120 25
ALUMIDIT60L com furos 160 25
ALUMIDI200L com furos 200 15
ALUMIDI240L com furos 240 15
ALUMIDI280L com furos 280 15
ALUMIDI320L com furos 320 8
ALUMIDI360L com furos 360 8
codigo tipo pca/embal
ATALUMIDI gabarito para AluMIDI com STA (12 1

MATERIAL E DURABILIDADE

ALUMIDI: liga de aluminio EN AW-6005A.
Utilizacado em classes de servico 1 e 2 (EN 1995:2008).

CAMPO DE EMPREGO

Jungdes madeira-madeira
Juncdes madeira-betdo
Juncées madeira-aco

&

tipo descricdo d [mm] suporte pdgina
LBA prego anker 4 JI ] 364
LBS parafuso para chapas 5 )11 364
S pino autoperfurante 7 )T 368
STA pino liso 12 VI 50
SKR ancorante parafusavel 10 [ 328
VINYLPRO ancorante quimico M8 RN 346
EPOPLUS ancorante quimico M8 [ 354

Aconselha-se a efectuar a montagem do sistema com a ENTALHADEIRA DE CORRENTE consultavel no capitulo 9° do Catélogo “Ferramentas para
construcoes de madeira” (pag. 147)

rothoblaas
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GEOMETRIA

ALUMIDI sem furos

ALUMIDI com furos

La Lg AluMIDI AluMIDI
14 50 14 Lg 86 234 sem furos com furos
- = Espessura s [mm] 6 6
o } | 2 %4 | } VAL Larqura da asa L [mm] 80 80
ZOO I DOZ 40 | ‘ ey, Comprimento da alma Lg  [mm] 109,4 109,4
al e ol e ‘ ‘ Furos pequenos da asa g [mm] 50 50
coz I 3%7 2, | | o }‘O Furos grandes da asa g, [mm] 9,0 9,0
° H 0T @, \ \ o Furos da alma (pinos) g [mm] - 130
° oo e | !
L2l | © T2
-
19 42 19
LA } L:: £§ LA [ L:; 1S
S S
DISTANCIAS MINIMAS
a3t
—t
e T — = Faz, VIGA SECUNDARIA - MADEIRA pino autoperfurante pino liso
— z} ° ’ WS @7 STA 012
— Z — Pino - Pino a  [mm] >34 > 21 >36
- (. Nra— Pino - Extradorso da viga ase  [mm] >4 >28 >48
—~\\\| o Pino - Intradorso da viga e [mm] >34 =1 >36
—  °la I 3. Pino - Extremidade da viga ae  [mm] > {74; 80} >80 >80
:77 ' Pino - Borda do conector a;  [mm] >12d," > 10 > 16
(1) diametro do furo
hmm aS,t
) prego anker parafuso
L —Ta, J A VIGA PRINCIPAL - MADEIRA LBA 04 LBS 05
L ° Primeira Ligacdo - Extradorso da viga ac  [mm] >5d >0 >25
O b0 2
T ‘ © _RETR ancorante quimico ancorante parafusavel
inst F ° | ta I > VIGA PRINCIPAL - BETAO VINYLPRO 08 SKR10
T Espessura minima do suporte hmin ~ [mm] het + 30 mm > 100 110
= Diametro do furo no betao do [mm] 10 8
Par de aperto Tint [Nm] 10 25
hef = profundidade efectiva de ancoragem no betdo
MONTAGEM 83
ALUMIDI sem furos
‘ B i \
, \ |
1 ‘T — ,;;» ‘
| | | | |
[ ‘
m‘j ‘ 4a 5a 6a 7a
\ ALUMIDI com furos
2
] | |
s = - “J :‘ ‘ =
| 1] - | I
3 4b 5b 6b 7b

rothoblaas

ALUMIDI - 04




VALORES ESTATICOS - JUNCAO MADEIRA-MADEIRA - ANGULO RETO

PREGAGEM TOTAL
o (Y
?':
A Y —
hr = e H Y —
2|5 N o —
R Ry N Iy mm—
FIXACAO COM PREGOS FIXACAO COM PARAFUSOS
i VALORES VALORES VALORES
AluMIDI sem furos VIGASECUNDARIA |  VIGAPRINCIPAL  capaCTERIGTICOS  ADMISSIVELS VIGAPRINCIPAL  ARACTERISTICOS
AluMIDI pinos WS pregos LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 parafusos LBS EN 1995:2008
H byr hyr g7 04x60 Rvk Vadm @5x60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [pca-0xL] [pcal (kN] [kq] [pcal [kN]
80 120 120 3-07x113 14 9,1 540 14 11,6
120 120 160 4-07x113 2 16,6 1070 2 21,5
160 120 200 5-07x113 30 25,7 1530 30 32,7
200 120 240 7-07x113 38 36,7 2030 38 459
240 120 280 9-07x113 46 50,0 2720 46 62,4
280* 140 320 10-07x133 54 64,3 2890 54 78,1
320% 140 360 11-07x133 62 75,7 3180 62 87,7
360 * 160 400 12-07x153 70 93,2 3470 70 105,8
400 * 160 440 13-07x153 78 106,7 3867 78 115,8
* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200
FIXACAO COM PREGOS FIXACAO COM PARAFUSOS
i VALORES VALORES VALORES
AluMIDI com furos VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL CARACTERISTICOS ADMISSIVEIS VIGA PRINCIPAL CARACTERISTICOS
AluMIDI pinos STA pregos LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 parafusos LBS EN 1995:2008
H byr hyr g12@ 04x60 Ruk Vadm @5x60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [pca-0xL] [pcal [kN] [kg] [pcal [kN]
120 120 160 3-012x120 22 231 1070 2 25,6
160 120 200 4-012x120 30 34,6 182 30 40,5
200 120 240 5-012x120 38 46,6 2320 38 54,9
240 120 280 6-012x120 46 59,8 3010 46 68,2
280 140 320 7-012x140 54 77,2 3390 54 86,4
320 140 360 8-012x140 62 93,2 3580 62 100,9
360 160 400 9-012x160 70 12,0 3760 70 123,9
400 * 160 440 10-012x 160 78 127,0 4190 78 139,8

* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200

NOTAS - MADEIRA-MADEIRA

" Pinos autoperfurantes WS @7 (f‘J =550 N/mm?2).

( Pinos lisos STA @12 (f,, = 360 N/mm2).

G A pregagem parcial deve ser feita pregando-se cada coluna de maneira
alternada (ver imagem na pégina 26).
A pregagem parcial torna-se necesséria para juncoes viga-pilar a fim de se
respeitarem as distancias minimas das fixagoes; pode ser também aplicada em
juncdes viga-viga.

@ Os valores de resisténcia tabelados sdo calculados para uma pendéncia
3 =30% (16,7°) da viga secundaria no plano vertical e com o emprego néo
aparente de conector AluMIDI pré-cortada.
Para optimizar as dimensdes dos elementos de madeira e a resisténcia da junta,
pode-se cortar a conector AluMIDI em pendéncia, a partir da barra AluMIDI2200.
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PREGAGEM PARCIAL @
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FIXACAO COM PREGOS FIXACAO COM PARAFUSOS
AluMIDI sem furos VIGASECUNDARIA | VIGAPRINCIPAL  (pprAORED (c JAIORES | viGAPRINGIPAL  p ARORES
AluMIDI pinos WS pregos LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 parafusos LBS EN 1995:2008
H bNT hNT ﬂ7 M @4 X 60 R\I,k Vﬂdm @5 X 60 RV,k
[mm] [mm] [mm] [pca-0xL] [pcal [kN] [kg] [pcal [kN]
80 120 120 3-07x113 10 74 10 9,4
120 120 160 4-07x113 14 14,6 14 15,6
160 120 200 5-07x13 18 20,6 18 24,9
200 120 240 7-07x113 22 27,2 22 34,7
240 120 280 9-07x113 26 344 26 444
280* 140 320 9-07x133 30 44,2 30 54,7
320% 140 360 11-07x133 34 54,6 34 64,6
360 * 160 400 11-07x153 38 63,5 38 74,8
400* 160 440 13-07x153 4 74,4 2365 42 84,0
* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200
FIXACAO COM PREGOS FIXACAO COM PARAFUSOS
i VALORES VALORES VALORES
AluMIDI com furos VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL CARACTERISTICOS ADMISSIVEIS VIGA PRINCIPAL CARACTERISTICOS
AluMIDI pinos STA pregos LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 parafusos LBS EN 1995:2008
H byt hyr g12@ 04x60 Rvk v‘ddm 05x60 Ryk
[mm] [mm] [mm] [pga-0xL] [pcal [kN] [kq] [pgal (kN]
120 120 160 3-012x120 14 18,1 853 14 21,4
160 120 200 4-012x120 18 26,2 1143 18 30,8
200 120 240 5-012x120 22 34,6 1433 22 39,5
240 120 280 6-012x120 26 43,7 1713 26 48,2
280 140 320 7-012x140 30 53,5 1823 30 63,0
320 140 360 8-012x140 34 63,7 1963 34 72,7
360 160 400 9-012x 160 38 79,4 2143 38 823
400* 160 440 10-@12x 160 4 88,6 2365 4 91,7

* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200

Os valores de resisténcia do sistema de fixagdo sao validos para as hipéteses de calculo definidas em tabela.
Para configuracoes de célculo diferentes, esta disponivel gratuitamente o software myProject
(www.rothoblaas.com)

- E possivel a anélise de multiplas configuracées variando-se o nimero e a tipologia de fixacoes, a inclinacdo, as
dimensodes e o material dos elementos estruturais, a fim de se optimizar a resisténcia mecanica.

« Possibilidade de se seleccionarem dois diferentes métodos de calculo (conforme ETA 09/0361 e de acordo
com modelo experimental).

« Ampla e diversificada gama de conectores ALUMINI, MIDI e MAXI aptas a satisfazer as diferentes necessidades
estaticas.

=l "“Project ~
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VALORES ESTATICOS - JUNCAO MADEIRA-MADEIRA - INCLINADA®

PREGAGEM TOTAL
b
NT l Fy
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FIXACAO COM PREGOS FIXACAO COM PARAFUSOS
i VALORES VALORES VALORES
AluMIDI sem furos VIGASECUNDARIA | VIGAPRINCIPAL o JALORES o WRIORE VIGAPRINCIPAL  cpp Al ES,
AluMIDI pinos WS pregos LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 parafusos LBS EN 1995:2008
H bNT hNT @7 M 04 X 60 Rv,k Vadm #5x60 R\I,k
[mm] [mm] [mm] [pca-OxL] [pcal [kN] [kg] [pcal [kN]
80 120 140 3-07x113 14 9,1 540 14 11,6
120 120 180 4-07x113 22 16,6 1070 22 21,5
160 120 220 5-07x 1 30 25,7 30 32,7
200 120 260 7-07 x 38 36,7 38 45,9
240 120 300 9-07x1 46 50,0 46 62,4
280* 140 340 0-07x 133 54 64,3 54 78,1
320% 140 380 11-07x133 62 75,7 62 87,7
360 * 160 420 12-07x153 70 93,2 70 105,8
400 * 160 460 13-07x153 78 106,7 78 115,8
* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200
FIXACAO COM PREGOS FIXACAO COM PARAFUSOS
i VALORES VALORES VALORES
AluMIDI com furos VIGASECUNDARIA | VIGAPRINCIPAL  cppacepisticos  Apmissivels |  VIGAPRINCIPAL  cypacregisTicos
AluMIDI pinos STA pregos LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 parafusos LBS EN 1995:2008
H bt hyr g 04 x 60 Rvk Vadm @5 x 60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [pca-0xL] [pcal [kN] kol [pgal [kN]
120 120 160 3-012x120 22 23,1 1070 22 25,6
160 120 200 4-012x120 30 34,6 30 40,5
200 120 240 5-012x120 38 46,6 38 54,9
240 120 280 6-012x120 46 59,8 46 69,2
280 140 320 7-012x140 54 77,2 54 89,0
320 140 360 8-012x140 62 93,2 62 104,8
360 160 400 9-012x160 70 114,2 70 126,1
400 * 160 440 10-012x 160 78 127,0 78 143,6

* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200

PRINCIPIOS GERAIS - MADEIRA-MADEIRA

+ Os valores caracteristicos séo conforme a norma EN 1995:2008, de acordo com
ETA-09/0361 e avaliados conforme método experimental rothoblaas..
+ Os valores de projecto sdo obtidos a partir daqueles caracteristicos, desta forma:

F"k‘ kmod

9Ty,

Os coeficientes y,,, € ky,oq devem ser tomados em fungao da norma vigente

utilizada para o cdlculo.

rothoblaas

« Os valores admissiveis sdo conforme a norma DIN 1052:1988.
- Em fase de célculo, considerou-se uma densidade dos elementos de madeira

equivalente a py = 380 kg/m3.

- Em alguns casos, a resisténcia ao corte Ry, da ligacao resulta ser particularmente
elevada e pode superar a resisténcia ao corte da viga secundéria. Portanto,
aconselha-se a prestar uma particular atencdo a verificagdo do corte da seccédo
reduzida do elemento de madeira em correspondéncia com a conector.
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VALORES ESTATICOS - JUNCAO MADEIRA-CIMENTO - ANGULO RETO

ANCORANTE PARAFUSAVEL

bNT
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L =
AluMIDI sem furos VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL VALORES CARACTERISTICOS VALORES ADMISSIVEIS
AluMIDI pinos WS ancorante SKR EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H byt hyr g7@ g10x80@ Rk Vadm
[mm] (mm] (mm] [pca-@xL] [pcal [kN] [kg]
80 120 120 2-07x113 2 6,9 340
120 120 160 3-07x113 3 11,4 570
160 120 200 4-07x113 4 16,0 800
200 120 240 5-07x113 5 20,6 1030
240 120 280 6-07x113 6 252 1260
280* 140 320 7-07x133 7 29,7 1490
320% 140 360 8-07x133 8 343 1720
360 * 160 400 9-07x153 9 38,9 1950
400 % 160 440 10-07x153 10 43,2 2167
* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200
AluMIDI com furos VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL VALORES CARACTERISTICOS VALORES ADMISSIVEIS
AluMIDI pinos STA ancorante SKR EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bNT hNT @12 &) 010 x 80 @ Rv,k V(mm
[mm] [mm] [mm] [pca-OxL] [pcal (kN] [kg]
120 120 160 3-012x120 3 12,6 630
160 120 200 4-012x120 4 17,7 880
200 120 240 5-012x120 5 238 1140
240 120 280 6-012%120 6 27,8
280 140 320 7-012% 140 7 32,9
320 140 360 8-012x 140 8 37,9
360 160 400 9-012x 160 9 43,0 2150
400 * 160 440 10-012x 160 10 478 2389

* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200

rothoblaas ALUMIDI - 08




VALORES ESTATICOS - JUNCAO MADEIRA-CIMENTO - ANGULO RETO

ANCORANTE QUiMICO ™
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AluMIDI sem furos VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL VALORES CARACTERISTICOS VALORES ADMISSIVEIS
AluMIDI pinos WS ancorante VINYLPRO EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bur hur g7 @8x110® Ruk Vadm
[mm] [mm] [mm] [pca-@xL] [pcal [kN] [kg]
80 120 120 3-07x113 4 11,9 606
120 120 160 4-07x113 4 19,0
160 120 200 5-07x113 6 30,3
200 120 240 7-07x113 7 37,8
240 120 280 9-07x113 8 46,8
280*% 140 320 10-07x133 9 54,6
320% 140 360 11-07x133 11 58,5
360 * 160 400 12-07x153 12 68,1
400 * 160 440 13-07x153 14 78,1
* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200
AluMIDI com furos VIGA SECUNDARIA VIGA PRINCIPAL VALORES CARACTERISTICOS VALORES ADMISSIVEIS
AluMIDI pinos STA ancorante VINYLPRO EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bt hyr g120 @8x 110 Ry Vadm
[mm] [mm] [mm] [pca-0xL] [pcal [kN] [kl
120 120 160 3-012x120 4 19,0 948
160 120 200 4-012x120 6 30,3 1516
200 120 240 5-012x120 7 37,8 1894
240 120 280 6-012x120 8 46,8 2343
280 140 320 7-912x 140 9 54,6 2724
320 140 360 8-012x140 11 58,5 2926
360 160 400 9-012x160 12 68,1 3405
400 * 160 440 10-@12x 160 14 78,1 3906

* medida obtivel a partir da barra ALUMIDI2200

PRINCIPIOS GERAIS - MADEIRA-CIMENTO

+ Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2008, de acordo com
ETA-09/0361.

+ Os valores de projecto sdo obtidos a partir daqueles caracteristicos, desta forma:

Rk

= Ve

Ry

O coeficiente y, deve ser tomado como equivalente a 1.50.

+ Os valores admissiveis sdo conforme a norma DIN 1052:1988.

+ Em fase de célculo, considerou-se uma densidade dos elementos de madeira
equivalente a py = 380 kg/m3 e uma classe de resisténcia do betdo C25/30.

+ Adimenséo e a verificacdo dos elementos de madeira e de betdo devem ser
feitas a parte.

+ Os valores de resisténcia sao vélidos para as hipoteses de célculo definidas em
tabela.

rothoblaas

NOTAS - MADEIRA-CIMENTO

M A disposicao dos ancorantes sobre cimento é obtida dispondo-se as fixagcoes
de maneira alternada, conforme a imagem de referéncia, em fungéo do tipo de
ancorante seleccionado (ver pagina 26).

) pinos autoperfurantes WS @7 (= 550 N/mm?).

3 pinos lisos STA @12 (fux =360 N/mm2).

@ Ancorante parafusavel SKR de acordo com os testes do Politécnico de Mildo
(Certificado de ensaio n. 2006/5205/1).

©) Ancorante quimico VINYLPRO com barras roscadas (tipo INA) de classe de aco
minima 5.8. com hge= 90 mm.
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ENSAIOS EM LABORATORIO

INVESTIGAGOES EXPERIMENTAIS

Uma colaboracéo cientifica e de pesquisa com a Universidade dos Estudos de Trento, deu origem a uma ampla campanha experimental com o
objectivo de verificar o efectivo comportamento das conectores Alu e elaborar, assim, um modelo numérico que pudesse correlacionar hipdteses
tedricas e resultados dos ensaios de laboratério (método experimental da rothoblaas).

PESQUISA E DESENVOLVIMENTO

Investigacdo experimental - Laboratério de Ensaios de Materiais (Faculdade de Engenharia de Trento)

STAFFA
ALU 3

rothoblaas

Ensaios de amostras de
dimensodes reduzidas
(madeira-madeira e

madeira-betdo)

Ensaios de amostras de
dimensdes reais
(ligagao viga principal -
viga secunddria)

MODELACAO NUMERICA

Investigacdo do estado evolutivo das deformagdes plasticas nas buchas e na conector Alu, por meio de andlise dos elementos acabados.

5, Mises
(hva: 75%)

205 21649
Seaans
3578803
itk
fitod
ide3rese
14280828
Higies
507
73082
piair

0000

Modelo sélido da conector Alu sobre betdao Estado evolutivo das tensdes de Confrontagao do estado inicial
Mises nas buchas e na conector Alu (ndo deformado) com a
configuracao final do ensaio
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JUNTAS COM CONECTORES ALU
ol

‘o o |
GAMA S :
o | ‘0
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:®: lol :@D
o | ‘o
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°®D || :o>o
o | | ‘o
lo o] 0 le ©
sem furos com furos sem furos com furos sem furos
AluMINI AluMIDI AluMAXI
APLICACOES
GEOMETRIA " = j\
| s o
JUNTAS ORTOGONAIS JUNTAS INCLINADAS CONECTORE UNITARIA  CONECTORE DUPLA
MATERIAL

MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - CIMENTO MADEIRA - ACO

INSTALACAO - Dimensées minimas dos elementos de madeira para juncdo com conector ndo aparente

pino autoperfurante WS pino liso STA
AlUMINI  AluMIDI  AluMAXI | AluMINI  AluMIDI  AluMAXI
I largura da asa La  [mml] 45 80 130 45 80 130
— EER=06ER - e | s >10 > 15 > 10 > 10 > 15
externa

— larguradaviga® by [mm] >80 > 100 @ > 160 >70 > 100 @ > 150

@ [mm] 7 8 12 16

—t R
b pIno comprimento a avaliar em fungao das exigéncias estéticas
] L [mm] o
e de resisténcia ao fogo

(1) Entende-se a base minima aconselhada para trabalhar na viga secundaria de modo que a junta resulte ser completamente nao aparente

() As espessuras laterais da madeira séo < 10 mm; aconselha-se a prestar uma particular atencéo a realizacao da fresagem

rothoblaas ALUMIDI - 11




INSTALACAO - Tipologia e posicionamento das fixacées

AluMINI AluMIDI
APLICACAO MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - CIMENTO
FIXACOES viga principal parafuso HBS+ evo @5 prego LBA @4 / parafuso LBS @5 SKR @10 VINYLPRO M8
FIXACOES viga secundaria WS @7/ STA 28 pino autoperfurante WS @7 / liso STA @12
PREGAGEM / TARUGAMENTO pregagem pregagem pregagem tarugamento tarugamento
viga principal total parcial total SKR VINYLPRO
ol ol oo ol
2 || o3 oo %o || e 2o || o2
o2 e ol e o) o e
Sl I 5 bl
B b il o P
AluMAXI
APLICACAO MADEIRA - MADEIRA MADEIRA - CIMENTO
FIXACOES viga principal prego LBA @6 VINYLPRO M16
FIXACOES viga secundaria pino autoperfurante WS @7 / liso STA @16
PREGAGEM / TARUGAMENTO pregagem pregagem tarugamento
viga principal parcial total VINYLPRO
o e o, e ol
o e o, e o ||
A A ..
A A o |
A A ..
A | e o |
oo oo ol

RESISTENCIA AO FOGO - Unides (EN1995-1-2 §6.2.1)

O conector de aluminio consente a realizacdo da juncdo completamente ndo aparente; respeitando-se as espessuras minimas de
cobertura (ex.. com tampdes de madeira consultaveis no catdlogo “Ferramentas para construcdes de madeira”) e garantindo a perfeita
aderéncia entre os elementos, podem-se atingir elevadas resisténcias ao fogo.

Espessuras minimas de cobrimento para unides protegidas ()

tampoes de
resisténcia | t;min 2 min ag [mm] = T madeira
ao fogo [mm]  [mm]  lamela GL macica C é e T
R20 20@ 10 00 00 —— ol
R30 0@ 10 105 12 ~— -
R60 30 30 42 48 i garantir
uma perfeita

aderéncia

B) As verificagdes de resisténcia ao fogo dos elementos de madeira, devem ser feitas a parte
) Pode ser reduzido a 10 mm, respeitando-se as distancias minimas das bordas previstas para os pinos

() Unido néo protegida: L pino > 100 mm
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