ALUMIDI

Wspornik belki ukryty z otworami lub bez

Plytka profilowana perforowana trojwymiarowa ze stopu aluminium

ZASTOSOWANIE

Potaczenia przy dziataniu sity
tnacej, typu drewno-drewno,
zarbwno w pozycji prostopadtej
jak i nachylonej pod katem

lite drewno

lamele drewniane

ptyty z drewna klejonego XLAM
sklejka wielowarstwowa LVL
ptyty na bazie drewna

rothoblaas ALUMIDI - 01
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CERTYFIKOWANA

Dostepny w wersji z otworami lub bez otworow.
Certyfikowany réwniez w wersji 2200 mm

STAL - ALUMINIUM

Ptytka profilowana ze stopu aluminium
EN AW-6005A o wysokiej wytrzymatosci, wykonana
w procesie ttoczenia czyli bez spawania

DREWNO | BETON

Zoptymalizowany rozstaw otworéw odpowiedni do pofaczen
do drewna (gwozdziami lub wkretami) oraz do betonu
zbrojonego (kotwami mechanicznymi lub chemicznymi)

0SZCZEDNOSC MATERIALU

Dostepny w wersji bez otworéw w sztabkach o dtugosci
2200 mm z zaznaczona linig podziatu co 40 mm utatwiajaca
przyciecie na miare wedtug potrzeb na miejscu budowy

C€
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NIEWIDOCZNE

Ztacze ukryte gwarantuje Swietny efekt
estetyczny a zarazem spetnia wymogi
odpornosci ogniowej. Pierwszy otwor
otwarty ku goérze utatwia zawieszenie z
gory belki podpieranej

DREWNO - BETON

Przy mocowaniu do betonu zbrojonego
lub innych powierzchni nieregularnych,
sworznie samowiercgce pozwalajg
uzyskac wiekszg tolerancje przy montazu
elementu drewnianego. Wiasciwosci

sg certyfikowane, przetestowane i
zatwierdzone

CERTYFIKOWANY

Plytka profilowana AluMIDI zostata
poddana licznym badaniom, jest
obiektem studiow i publikadji
miedzynarodowych, zaréwno na
poziomie teoretycznym (modele
obliczeniowe) jak i eksperymentalnym
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KODY | WYMIARY

ALUMIDI BEZ OTWOROW

kod typ H [mm] szt/opk
ALUMIDI80 bez otwordw 80 25
ALUMIDIT20 bez otwordw 120 25
ALUMIDI160 bez otwordw 160 25
ALUMIDI200 bez otwordw 200 15
ALUMIDI240 bez otwordw 240 15
ALUMIDI2200 bez otwordw 2200 1
kod typ H [mm] szt/opk
ALUMIDIT20L Z otworami 120 25
ALUMIDIT60L Z otworami 160 25
ALUMIDI200L Z otworami 200 15
ALUMIDI240L Zotworami 240 15
ALUMIDI280L Zotworami 280 15
ALUMIDI320L Zotworami 320 8
ALUMIDI360L Zotworami 360 8

SZABLON kod typ szt/opk
ATALUMIDI szablon do AluMIDI z STA @12 1

OBCIAZENIA MATERIALY | TRWALOSC

l Fy ALUMIDI: stop aluminium EN AW-6005A.
Zastosowanie w klasie uzytkowania 12 (EN 1995:2008).
i1 F
POLA ZASTOSOWANIA
Fv
— l Pofaczenia drewno-drewno y S
| - Potaczenia drewno- beton j S
N Potaczenia drewno-stal
FUP

PRODUKTY UZUPELNIAJACE - MOCOWANIA

typ opis d [mm] podtoze strona
LBA gwozdz anker [ 4 JI ] 364
L8S wkeety do plytek (B 5 JI T 364
S sworze samowiercacy ) — 7 )T 368
STA sworzer gtadki 12 VI 50
SKR kotwa mechaniczna 10 [ 328
VINYLPRO kotwa chemiczna ; M8 346
EPOPLUS kotwa chemiczna ; M8 [ 354

Zaleca sie wykonanie montazu systemu przy pomocy FRYZARKI t ANCUCHOWEJ opisanej w rozdziale 9 Katalogu ,Wyposazenie do konstrukcji
drewnianych” (str. 147)

rothoblaas ALUMIDI - 03




GEOMETRIA

ALUMIDI bez otworéw  ALUMIDI z otworami

#} *#* AluMIDI AluMIDI
14 52 14 LB 86 234 bez otworow z otworami
—t e ’7
. - | | s ‘ \f Izo Grubos¢ . s [mm] 6 6
2o |°% | | Szer. ptytki podstawy La  [mm] 80 80
ZOO I DOZ 40 | ‘ o o, DF. ptytki wpuszczanej Lg  [mm] 109,4 109,4
al I oS e ‘ ‘ Mate otwory podstawy @ [mm] 50 50
el 2 | | o I 0 Duze otwory podstawy g [mm] 90 9,0
e} } } ogl” | \ o Otwory ptytki (sworznie) @ [mm] = 13,0
° oo e | !
L L]l \ © 1720
-
19 42 19
LA } L:: £§ LA [ L:; 1S
S S
ROZSTAW MINIMALNY
a3t
—t
e T — ! B sworzen samo-wiercacy sworzen gtadki
— z} o lla A4t BELKA DRUGORZEDNA - DO DREWNA WS 07 STA 012
— Z — Sworzeri - Sworzeri a [mm] >34 >21 > 36
= Z: ° jﬁi Sworzen - Grzbiet belki ae  [mm] > 4d >28 =48
—\| ° Sworzeri - Spéd belkie asc  [mm] >34 >21 >36
—— e e, Sworzef - Koniec beli ay (mml ={74;80} >80 >80
= Sworzeri - Krawed? plytki as_ [mm] >12d," >10 >16
(1) ¢rednica otworu
hmm aS,t
" ) gwozdz anker wkret
L —Ta, J A BELKA GLOWNA - DO DREWNA LBA 04 LBS 05
Lo Pierwszy tacznik - Grzbiet belki ac  [mm] >5d >20 >25
O b R
T ‘ °© < ) kotwa chemiczna kotwa mechanicza
i BELKA GEOWNA - BETON VINYLPRO 08 SKR 910
*h— Minimalna grubos¢ podtoza hmin ~ [mm] he +30 mm > 100 110
! Srednica otworu w betonie do [mm] 10 8
Max moment dokrecenia Tint [Nm] 10 25

hes = efektywna gtebokos$¢ zakotwienia w betonie

MONTAZ 82]

ALUMIDI bez otwordw

| - ' “T | — | - |

‘ 4a 5a 6a 7a

| ’ ALUMIDI z otworami
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WARTOSCI STATYCZNE - POLACZENIE DREWNO/ DREWNO - KAT PROSTY

CALKOWITE GWOZDZIOWANIE
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MOCOWANIE GWOZDZIAMI MOCOWANIE WKRETAMI
< q WARTOSC| WARTOSCI q WARTOSCI
AluMIDI bez otworéw BELKA DRUGORZEDNA | BELKAGLOWNA i aRAKTERVSTYCZINE  DOPUSZCZALNE BELKAGLOWNA 11 RAKTERVSTYCZNE
AluMIDI sworznie WS gwoZdzie LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 wkrety LBS EN 1995:2008
H byr hyr g7 04x60 Rvk Vadm @5x60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [szt-0xL] [szt] [kN] [kg] [szt] [kN]
80 120 120 3-07x113 14 9,1 540 14 11,6
120 120 160 4-07x113 22 16,6 1070 22 21,5
160 120 200 5-07x113 30 25,7 1530 30 32,7
200 120 240 7-07x113 38 36,7 2030 38 45,9
240 120 280 9-07x113 46 50,0 2720 46 62,4
280* 140 320 10-07x 133 54 64,3 2890 54 78,1
320% 140 360 11-07x133 62 75,7 3180 62 87,7
360 * 160 400 12-07x153 70 93,2 3470 70 105,8
400* 160 440 13-07x153 78 106,7 3867 78 1158
* wymiar mozna otrzymac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200
MOCOWANIE GWOZDZIAMI MOCOWANIE WKRETAMI
i q WARTOSC| WARTOSCI q WARTOSC|
AluMIDI z otworami BELKA DRUGORZEDNA | BELKAGEOWNA A RAKTERVSTYCZINE  DOPUSZCZALNE BELKA GEOWNA iR AKTERVSTYCZNE
AluMIDI sworznie STA gwoZdzie LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 wkrety LBS EN 1995:2008
H byr hyr g12@ 04x60 Ruk Vadm @5x60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [szt-0xL] [szt] [kN] [kg] [szt] [kN]
120 120 160 3-012x120 22 23,1 1070 22 25,6
160 120 200 4-012x120 30 34,6 1820 30 40,5
200 120 240 5-012x120 38 46,6 2320 38 54,9
240 120 280 6-012x120 46 59,8 3010 46 68,2
280 140 320 7-012x140 54 77,2 3390 54 86,4
320 140 360 8-012x140 62 93,2 3580 62 100,9
360 160 400 9-012x160 70 112,0 3760 70 1239
400* 160 440 10-012x 160 78 127,0 4190 78 139,8

* wymiar mozna otrzymac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200

UWAGI - DREWNO/DREWNO

vaorzme samowiercace WS @7 (f,, = 550 N/mm?).
2 sworznie gladkie STA @12 (fi, = 360 N/mm?).

©) Gwozdziowanie czesciowe wykonuje sie przymocowu;j ac kazda kolumne
na przemian (sprawdz na rysunku na str. 26). Gwozdziowanie czesciowe
moze okazac sie konieczne przy potaczeniach typu belka/stup ze wzgledu na
zachowanie minimalnego rozstawu tacznikéw. Mozna je zastosowac rowniez
przy pofaczeniach typu belka/belka.

) Wartosci wytrzymaltosci zamieszczone w tabeli zostaly obliczone dla nachylenia
3 =30% (16,7°) belki drugorzednej w ptaszczyznie pionowej z zastosowaniem
wspornika ukrytego AluMIDI danego gotowego wymiaru. Aby dopasowac
wymiary do elementéw drewnianych oraz zwiekszy¢ nosnos¢ ztacza mozliwe
jest przyciecie na miare i pod katem ptytki AluMIDI biorac jako baze profil
AluMIDI2200.

rothoblaas

ALUMIDI - 05



CZESCIOWE GWOZDZIOWANIE @
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MOCOWANIE GWOZDZIAMI MOCOWANIE WKRETAMI
. ; WARTOSC| WARTOSCI ; WARTOSCI
AluMIDI bez otworéw BELKA DRUGORZEDNA | BELKAGEOWNA i aRAKTERVSTYCINE  DOPUSZCZALNE BELKAGEOWNA i \RAKTERYSTYCZNE
AluMIDI sworznie WS gwozdzie LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 wkrety LBS EN 1995:2008
H bNT hNT ﬂ7 M @4 X 60 R\I,k Vﬂdm @5 X 60 RV,k
[mm] [mm] [mm] [szt-0xL] [szt] [KN] [kg] [szt] [kN]
80 120 120 3-07x113 10 74 10 9,4
120 120 160 4-07x113 14 14,6 14 15,6
160 120 200 5-07x13 18 20,6 18 24,9
200 120 240 7-07x113 22 27,2 22 34,7
240 120 280 9-07x113 26 34,4 26 444
280* 140 320 9-07x133 30 44,2 30 54,7
320* 140 360 11-07x133 34 54,6 34 64,6
360 * 160 400 11-07x153 38 63,5 38 74,8
400* 160 440 13-07x153 42 744 2365 42 84,0
* wymiar mozna uzyskac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200
MOCOWANIE GWOZDZIAMI MOCOWANIE WKRETAMI
i 5 WARTOSC WARTOSCI § WARTOSCI
AluMIDI z otworami BELKA DRUGORZEDNA | BELKAGLOWNA  aRAKTERVSTYCINE  DOPUSZCZALNE BELKA GEOWNA i \RAKTERVSTYCZNE
AluMIDI sworznie STA gwoZdzie LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 wkrety LBS EN 1995:2008
H byt hyr g12@ 04x60 Rvk Vadm 05x60 Ryk
[mm] [mm] [mm] [szt-0xL] [szt] [kN] [kq] [szt] IkN]
120 120 160 3-012x120 14 18,1 853 14 214
160 120 200 4-012x120 18 26,2 1143 18 30,8
200 120 240 5-012x120 22 34,6 1433 22 39,5
240 120 280 6-012x120 26 43,7 1713 26 48,2
280 140 320 7-012x140 30 53,5 1823 30 63,0
320 140 360 8-012x140 34 63,7 1963 34 72,7
360 160 400 9-012x160 38 79,4 2143 38 823
400* 160 440 10-@12x 160 42 88,6 2365 4 91,7

* wymiar mozna uzyskac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200

Wartosci wytrzymatosci systemu mocowan obowiagzuja dla zatozer obliczeniowych zdefiniowanych w tabeli.
Dla innych wariantéw obliczeniowych jest dostepny bezptatny program kalulacyjny software myProject
(www.rothoblaas.com)

- Umozliwia analize najrézniejszych wariantéw przy zmianie liczby i rodzaju tacznikéw, nachylenia, wymiaréw
oraz materiatu wykonania elementéw konstrukcji, w celu zoptymalizowania wytrzymatosci mechaniczne;.

+ Umozliwia wybor dwéch réznych metod obliczert wedtug ETA 09/0361 oraz wedtug modelu do$wiadczalnego.

« Szeroka i zréznicowana gama ptytek profilowanych ALUMINI, MIDI oraz MAXI jest w stanie zaspokoi¢ rézne
zapotrzebowania statyczne.

=l "“Project ~
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WARTOSCI STATYCZNE - POLACZENIE DREWNO/DREWNO - POD KATEM®

CALKOWITE GWOZDZIOWANIE
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MOCOWANIE GWOZDZIAMI MOCOWANIE WKRETAMI
AluMIDI bez otworéw BELKADRUGORZEDNA |  BELKAGLOWNA  cpp o MARTORCL o WIRTONC - | BELKAGLOWNA o MVARTORCL o
AluMIDI sworznie WS gwoZdzie LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 wkrety LBS EN 1995:2008
H byr hwr g7 04 x60 Rvk Vadm 05 x60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [szt-0xL] [szt] [kN] [kg] [szt] [kN]
80 120 140 3-07x113 14 91 540 14 116
120 120 180 4-07x113 2 166 1070 )] 25
160 120 20 5-07x 1 30 257 30 327
200 120 260 7-07x 38 367 38 459
240 120 300 9-07x1 4 50,0 46 624
280 140 34 10-07x 133 54 643 54 78,1
320 140 380 11-07x133 62 757 62 87,7
360 160 120 12-07x153 70 93,2 70 1058
400* 160 460 13-07x153 8 106,7 78 1158

* wymiar mozna uzyskac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200

MOCOWANIE GWOZDZIAMI

MOCOWANIE WKRETAMI

SlliEldebvoan BELKADRUGORZEDNA  BELKAGIOWNA  cyp ot iRV cane  poplsvzate | BELKAGROWNA iRy e
AluMIDI sworznie STA gwozdzie LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 wkrety LBS EN 1995:2008
H br hyr 012 @ 04 x60 RV,k Vadm #5x60 RV,k
[mm] [mm] [mm] [szt-@xL] [szt] [kN] [kq] [szt] [kN]
120 120 160 3-012x120 22 23,1 1070 22 25,6
160 120 200 4-012x120 30 34,6 30 40,5
200 120 240 5-012x120 38 46,6 38 54,9
240 120 280 6-012x120 46 59,8 46 69,2
280 140 320 7-012x140 54 77,2 54 89,0
320 140 360 8-012x140 62 93,2 62 104,8
360 160 400 9-012x160 70 114,2 70 126,1
400 * 160 440 10-012x 160 78 127,0 78 143,6

* wymiar mozna uzyskac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200

OGOLNE ZASADY - DREWNO/DREWNO

+ Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2008 oraz odpowiadaja
ETA-09/0361 zostaty obliczone wg metody do$wiadczalnej rothoblaas.
+ Wartosci dla projektu obliczono wg wartosci charakterystycznych nastepujaco:

F"k‘ kmod
Ym

=

Wspotczynniki y,,, oraz ko4 Nalezy przyjac zaleznie od obowigzujacych norm

zastosowanych do obliczen.

rothoblaas

« Wartosci dopuszczalne sg zgodne z normga DIN 1052:1988.
- Na etapie obliczer uwzgledniono gestos¢ elementdw drewnianych réwna

Py = 380 kg/m3.

- W niektorych przypadkach wytrzymato$¢ na scinanie Ry, ztacza okazuje sie
wyjatkowo wysoka i moze przekraczac wytrzymatosc na $cinanie belki podpiera-
nej. Dlatego tez zaleca sie zwrécenie szczegdlnej uwagi na to, aby zweryfikowac
site $cinajaca dziatajaca na te czes¢ belki, ktéra zostata nacieta dla potrzeb

montazu ptytki profilowanej.
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WARTOSCI STATYCZNE - POLACZENIE DREWNO/BETON - KAT PROSTY

KOTWA MECHANICZNA M
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AluMIDI bez otworéw BELKA DRUGORZEDNA BELKA GEOWNA WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE WARTOSCI DOPUSZCZALNE
AluMIDI sworznie WS kotwa SKR EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H byt hyr g7@ @10x80® Rk Vddm
[mm] [mm] [mm] [szt-0xL] [szt] [kN] [kg]
80 120 120 2-07x113 2 6,9 340
120 120 160 3-07x113 3 1,4 570
160 120 200 4-07x113 4 16,0 800
200 120 240 5-07x113 5 20,6 1030
240 120 280 6-07x113 6 25,2 1260
280* 140 320 7-07x133 7 29,7 1490
320% 140 360 8-07x133 8 343 1720
360 * 160 400 9-07x153 9 38,9 1950
400* 160 440 10-07x153 10 43,2 2167
* wymiar mozna uzyskac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200
AluMIDI z otworami BELKA DRUGORZEDNA BELKA GEOWNA WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ~ WARTOSCI DOPUSZCZALNE
AluMIDI sworznie STA kotwa SKR EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bNT hNT @12 &) 010 x 80 @ Rv,k Vadm
[mm] [mm] [mm] [szt-DxL] [szt] [kN] [kg]
120 120 160 3-012x120 3 12,6 630
160 120 200 4-012x120 4 17,7 880
200 120 240 5-012x120 5 22,8 1140
240 120 280 6-012x120 6 27,8 3¢
280 140 320 7-012x140 7 329 1640
320 140 360 8-012x140 8 379 1900
360 160 400 9-012x160 9 43,0 2150
400 * 160 440 10-@12x 160 10 47,8 2389

* wymiar mozna uzyskac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200

rothoblaas ALUMIDI - 08




WARTOSCI STATYCZNE - POLACZENIE DREWNO/BETON - KAT PROSTY

KOTWA CHEMICZNA
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AluMIDI bez otwordéw BELKA DRUGORZEDNA BELKA GEOWNA WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE WARTOSCI DOPUSZCZALNE
AluMIDI sworznie WS kotwa VINYLPRO EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bur hur g7@ @8x110® Ruk Vadm

[mm] [mm] [mm] [szt-0xL] [szt] [kN] [kg]

80 120 120 3-07x113 4 11,9 606
120 120 160 4-07x113 4 19,0 4
160 120 200 5-07x113 6 30,3
200 120 240 7-07x113 7 37,8
240 120 280 9-07x113 8 46,8
280*% 140 320 10-07x133 9 54,6
320% 140 360 11-07x133 11 58,5
360 * 160 400 12-07x153 12 68,1
400 * 160 440 13-07x153 14 78,1
* wymiar mozna uzyskac¢ na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200
AluMIDI z otworami BELKA DRUGORZEDNA BELKA GEOWNA WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ~ WARTOSCI DOPUSZCZALNE
AluMIDI sworznie STA kotwa VINYLPRO EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bt hyr g120 @8x 110 Ry Vadm
[mm] [mm] [mm] [szt-@xL] [szt] [kN] [kg]
120 120 160 3-012x120 4 19,0 948
160 120 200 4-012x120 6 30,3 1516
200 120 240 5-012x120 7 37,8 1894
240 120 280 6-012x120 8 46,8 2343
280 140 320 7-912x 140 9 54,6 2724
320 140 360 8-012x140 11 58,5 2926
360 160 400 9-012x160 12 68,1 3405
400 * 160 440 10-@12x 160 14 78,1 3906

* wymiar mozna uzyskac na bazie ptytki profilowanej ALUMIDI2200

OGOLNE ZASADY - DREWNO/BETON

+ Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2008 oraz odpowiadaja
ETA-09/0361.

+ Wartosci dla projektu obliczono wg wartosci charakterystycznych nastepujaco:

Rk

VI'UD

Rag=

Nalezy przyja¢ wspotczynnik v, rowny 1.50.

+ Wartos$ci dopuszczalne sg zgodne z norma DIN 1052:1988.

+ Na etapie obliczert uwzgledniono gestos¢ elementdw drewnianych réwng
Py = 380 kg/m3 oraz klase odpornosci betonu C25/30.

+ Obliczenia i weryfikacje dla elementéw drewnianych oraz betonowych nalezy
przeprowadzi¢ osobno.

+ Wartosci wytzymatosci systemu mocowari obowiazuja dla zatozen
obliczeniowych zdefiniowanych w tabeli.

rothoblaas

UWAGI - DREWNO/BETON

M Wiasciwe umiejscowienie kotew w betonie uzyskuje sie poprzez zamocowanie
tacznikow naprzemiennie zaleznie od typu kotwy, postepujac zgodnie z
instrukcja (rysunek na stronie 26).

2 Sworznie samowiercace WS @7 (fi, = 550 N/mm?).

) sworznie gadkie STA @12 (fi, =360 N/mm?).
@ Kotwa mechaniczna SKR zgodnie z testami Politechniki w Mediolanie
(Certyfikat badawczy nr.2006/5205/1).
©) Kotwa chemiczna VINYLPRO z pretem gwintowanym (typ INA) dla minimalne
jklasy stali 5.8.z heg = 90 mm.

ALUMIDI - 09



TESTY W LABORATORIUM

BADANIA DOSWIADCZALNE

Wspotpraca naukowa i badawcza z Uniwersytetem w Trydencie zapoczatkowata szerokie przedsiewziecie do$wiadczalne stawiajace sobie za
cel zweryfikowanie rzeczywistego zachowania sie ptytek profilowanych Alu i w na tej podstawie opracowanie modelu numerycznego, dzieki
ktéremu mozna skorelowac¢ zatozenia teoretyczne oraz wyniki préb w laboratorium (metoda doswiadczalna Rothoblaas).

NAUKA | ROZWO)

Badanie doswiadczalne - Laboratorium Badan Wytrzymatosci Materiatow (Wydziat Inzynierii, Trydent)

STAFFA
ALU 3

rothoblaas

Testy na prébkach

0 pomniejszonych
wymiarach (drewno-
drewno i drewno-beton)

Testy na prébkach o
wymiarach rzeczywistych
(ztacze belka gtéwna-belka
drugorzedna)

MODELOWANIE NUMERYCZNE

Badanie stanu odksztatcenia plastycznego na mocowaniach i na ptytce profilowanej Alu za pomoca analizy elementéw skoriczonych.

Model bryty ptytki profilowanej Alu zamocowanej Stan odksztatcen w probie Mises Zestawienie stanu wyjsciowego
do betonu (statyczna proba rozciggania) na (nieodksztatconego) z obrazem
tacznikach i ztaczu Alu finalnym proby

rothoblaas ALUMIDI - 10




WSPORNIKI BELKI ALU
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EARR 2|
bez otworéw z otworami bez otworéw Z otworami bez otworéw
AluMINI AluMIDI AluMAXI

ZASTOSOWANIA
~ B a
7k ACZA PROSTOPADYE 7k ACZA NACHYLONE POJEDYNCZE PODWOINE
STRZEMIE STRZEMIE
MATERIALY
DREWNO / DREWNO DREWNO / BETON DREWNO / STAL

MOCOWANIE UKRYTE - Wymiary minimalne elementéw drewnianych

sworzen samowiercacy WS sworzen gfadki STA
AluMINI  AluMIDI  AluMAXI | AluMINI  AluMIDI ~ AluMAXI

szerokos¢ skrzydta Ln [mm] 45 80 130 45 80 130
odlegiost wspornik-— 1 L0 5 g >15 210 =210 > 15
krawedz zewnetrzna
szerokosc belki (1 b, [mm] >80 >100@  >160 >70 > 100 @ > 150
@  [mm] 7 8 12 16
T sworzen L [mm] dtugosci szacowane z uwzglednieniem waloréw estetycznych

oraz odpornosci ogniowej

(1) Uwaza sie jako minimalng szerokos¢ podstawy belki zalecanej przy realizacji pofaczenia wewnatrz belki drugorzednej tak aby zfacze pozostawato
catkowicie niewidoczne

@) Grubos¢ écianki bocznej drewna wynosi < 10 mm, zaleca sie zachowanie szczegdlnej ostroznosci przy wykonywaniu frezowania
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SPOSOB MOCOWANIA - Rodzaje i sposoby mocowania wspornikéw

ZASTOSOWANIE

AluMINI

DREWNO - DREWNO

AluMIDI

DREWNO - DREWNO

DREWNO - BETON

MOCOWANIE do belki gtéwnej

wkrety HBS+ evo @5

gwozdzie LBA @4 / wkrety LBS @5

SKR @10 VINYLPRO M8

MOCOWANIE do belki drugorzednej

WS @7 / STA @8

sworzen samowiercacy WS @7 / gtadki STA @12

GWOZDZIOWANIE /

gwozdziowanie

gwozdziowanie

gwozdziowanie

wzmocnienia

wzmocnienia

WZMOCNIENIA belki gtéwnej catkowite czesciowe catkowite SKR VINYLPRO
or || 2o ol e || 20 o || e
R Ib ]I (b celes
o |0 ol |0 e | 0 o |l ce
.o 0' .. .' Oo o(r Oo 0&
o | 2 o || o | e o | o2
o |l .0 ol |0 e | o o | e
AluMAXI

ZASTOSOWANIE

DREWNO - DREWNO

DREWNO - BETON

MOCOWANIE do belki gtownej gwozdzie LBA @6 VINYLPRO M16
MOCOWANIE do belki drugorzednej sworzeri samowiercacy WS @7 / gtadki STA @16
GWOZDZIOWANIE / gwozdziowanie gwozdziowanie wzmochienia
WZMOCNIENIA belki gtéwnej czesciowe catkowite VINYLPRO
oL o e, ..
o e ol o e
ol ol ..
A o e o e
oL o e, ..
o e ol o e
oo o)l o).

ODPORNOSC OGNIOWA - zgodna z normg (EN1995-1-2 §6.2.1)

Wspornik ALU umozliwia realizacje catkowicie ukrytego potaczenia belek. Przy zachowaniu minimalnej grubosci warstwy ostaniajacej
ztacze (wykorzystujac tez np. kotki drewniane zestawione w katalogu “Wyposazenie do konstrukgcji drewnianych”) oraz zapewniajac

dokfadne przyleganie pomiedzy elementami, mozna uzyskac wysoka odpornos¢ ogniowa.

Grubo$¢ minimalna ostaniajgcej warstwy drewna przy mocowaniach krytych )

kotek

odpornos¢ | tymin  tamin ag [mm] —] Tt drewniany
ogniowa [mm]  [mm] plytyGL  lite drewno C é o E— s
R20 206 10 00 0O == —
R30 20@ 10 105 12 = S| 1 %2 —
REO 30 30 4 i = zapewni¢

doktadne

przyleganie

B) Weryfikacja odpornosci ogniowej elementéw drewnianych musi zosta¢ przeprowadzona osobno
@) Moze by¢ zmniejszona do10 mm przestrzegajac odlegtosci minimalnych od krawedzi przewidzianych dla sworzni

() Przy mocowaniach nieostonietych: L sworznia > 100 mm
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