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Connettore tutto filetto a testa svasata
Acciaio al carbonio con zincatura galvanica bianca

_——K__“-“..“.

ATERYE O R LY

PACKAGING
Box + CE paper + BIT

ACCIAIO SPECIALE

Filettatura profonda ed acciaio ad alta
resistenza (fyk: 1000 N/mm?) per
elevate performance a trazione

TESTA SVASATA

Testa svasata per limpiego su piastre
in acciaio

DIAMETRI @9 e 011

Ottimizzano le dimensioni mimine
della trave da giuntare

CAMPI DI IMPIEGO

Giunzioni, rinforzi e accoppiamenti
su legno massiccio, legno lamellare,
X-Lam, LVL, pannelli a base di legno.
Classidiservizio 1 e 2
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ACCIAIO - LEGNO

L'utilizzo del connettore inclinato
a45°in combinazione con una
piastra di acciaio garantisce un'e-
levata resistenza a scorrimento e
rigidita della giunzione

SOLLEVAMENTO

Il connettore e ideale per il
sollevamento ed il trasporto

di elementi lignei grazie alla
geometria della testa ed al filetto
performante ad elevata resistenza
a trazione

RINFORZ0

Il filetto totale e la geometria del-
la testa, in combinazione con una
piastra di acciaio, consentono di
evitare lo schiacciamento delle
fibre del legno per compressione
ortogonale




Applicazioni

Fissaggio di trave in legno appesa
ad una trave in acciaio

Fissaggio di travi in legno LVL

Giunzione a scomparsa di travi
a grande misura con connettori
diametro 11Tmm

Gamma

La testa svasata consente fissaggi in accoppiamento con piastre o ganci in acciaio.
| diametri d=9mm e d=11mm consentono ottime tolleranze di montaggio ed un elevato 900
fattore di sicurezza nel calcolo e nellinstallazione. -
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Codici e dimensioni

d; [mm] codice L [mm] b [mm] pz./conf.

VGS9160 160 150
VGS9200 200 190

TX940 VGS9240 240 230 %
VGS9280 280 270
L b VGS9320 320 310
VGS9360 360 350
VGS11100 100 90
1 VGS11150 150 140
VGS11200 200 190
50 vgsi12s0 250 240
VGS11300 300 290

VGS11350 350 340 25
VGS11400 400 390
VGS11450 450 440
VGS11500 500 490
VGS11550 550 540
VGS11600 600 590

Surichiesta e disponibile in versione nanocoating per classe di corrosivita C5.

d, VaS codice d; [mm] dy [mm] D [mm] L [mm] H [mm] h, [mm] pz./conf.
9 HUS945 9,5 18 25 35 20 3 25
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VALORI AMMISSIBILI

La statica del carpentiere DIN 1052:1988

ESTRAZIONE FILETTO N,

ESTRAZIONE FILETTO TOTALE N4,

d, L b Anin N d, L b Anin N
[mm] (mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm
160 150 170 675kg 100 90 110 495kg
200 190 210 855kg 150 140 160 770kg
240 230 250 1035kg 200 190 210 1045 kg
? 280 270 290 1215kg 250 240 260 1320kg
320 310 330 1277 kg ™ 300 290 310 1595 kg
360 350 370 1277 kg M 11 350 340 360 1598 kg
400 390 410 1598 kg
450 440 460 1598 kg
500 490 510 1598kg
550 540 560 1598kg
600 590 610 1598kg
ESTRAZIONE FILETTO PARZIALE N,y
d, L Sg Anin N d, L b Anin N
2 [mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm
59 g 160 65 85 293 kg 100 35 55 193 kg
200 85 105 383 kg 150 60 80 330kg
240 105 125 473 kg 200 85 105 468 kg
= A ° 280 125 145 563 kg 250 110 130 605 kg
¢ 320 145 165 653 kg 300 135 155 743 kg
360 165 185 743 kg 11 350 160 180 880 kg
400 185 205 1018 kg
1 1 450 210 230 1155kg
500 235 255 1293 kg
550 260 280 1430kg
600 285 305 1568 kg
FORMULE DI CALCOLO - ESTRAZIONE bin 1052-2:1988
LEGNO-LEGNO ESEMPIO LEGNO-LEGNO Nogm=0,5 54+ d,
Nagm = 0,55, d; d; [mm] VGS 11 x 400 mm d; =11 mm N.4m=0,5-185-11=1018 kg
sq [mm] Sg=185mm
Nagm [ka]
NOTE
« | valori ammissibili sono secondo normativa DIN 1052:1988. ™ Raggiungimento della forza di trazione a rottura dell’acciaio.
« | valori ammissibili a taglio sono calcolati considerando una lunghezza @ Per una corretta realizzazione del giunto, la testa del connettore deve essere
di infissione pari a 8 d, ad eccezione di (*) completamente inserita nella piastra in acciaio.

« | valori ammissibili ad estrazione sono calcolati considerando la parte filettata
(b 0's;) completamente inserita nell'elemento ligneo.
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VALORI AMMISSIBILI

La statica del carpentiere DIN 1052:1988

SCORRIMENTO V.,

LEGNO - LEGNO

[ d, L Sq Anin Brmin v d, L Sq Anin Brin v
A [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] (mm] [mm] [mm] adm

* (,)
45° 160 65 60 75 207 kg 100 35 40 55 136 kg
2%7 [ 200 85 75 90 270kg 150 60 60 75 233 kg

240 105 90 105  334kg 200 85 80 90  331kg
=B 9

280 125 105 120 398kg 250 110 95 110 428 kg

320 145 120 135  461kg 300 135 115 125  525kg

360 165 135 145  525kg 11 350 160 130 145  622kg

400 185 150 160 719kg
450 210 165 180 817kg
500 235 185 195 914 kg
550 260 200 215 1011kg
600 285 220 230 1108 kg

ACCIAIO - LEGNO®@

d, L s, A v d, L s, A v
— . A [mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm
160 140 120 445 kg 100 80 75 311kg
45° - 200 180 145 573 kg 150 130 110 506 kg
A~ D g
240 220 175 700 kg 200 180 145 700 kg
? 280 260 205 827 kg 250 230 185 894 kg
320 300 230 903 kg " 300 280 220 1089 kg
360 340 260 903 kg " 11 350 330 255 1130kg ™
400 380 290 1130kg ™
450 430 325 1130kg ™
500 480 360 1130kg ™
550 530 395 1130kg ™
600 580 430 1130kg ™
TAGLIO V.4,

LEGNO - LEGNO

—t d; L So A v d; L S A v
A [mm] [mm] [mm] [mm] & [mm] [mm] [mm] [mm] =t
160 65* 80 138kg 100 35% 50 206 kg
— 200 85 100 138kg 150 60* 75 206 kg
0 240 105 120 138kg 200 85* 100 206 kg
280 125 140 138kg 250 110 125 206 kg

320 145 160 138kg 300 135 150 206 kg
360 165 180 138 kg 1 350 160 175 206 kg
———— 400 185 200 206 kg
S 450 210 225 206 kg
i 500 235 250 206 kg
550 260 275 206 kg
> 600 285 300 206 kg
;
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Geometria e distanze minime
GEOMETRIA E CARATTERISTICHE MECCANICHE

5 (2& CONNETTORE VGS
L5+ Diametro nominale d, [mm] 9 1
® Td Diametro testa dy [mm] 16,00 19,30
Diametro nocciolo d, [mm] 5,90 6,60
Diametro gambo ds [mm] 6,50 7,70
Spessore testa t; [mm] 6,50 8,20
Diametro preforo * dy [mm] 5,0 6,0
Momento caratteristico di snervamento M, [Nmm] 272441 45905,4
Parametro caratteristico di resistenza ad estrazione |, [N/mm?] 11,7 1,7
Resistenza caratteristica a trazione fins [KN] 254 38,0
Resistenza caratteristica a snervamento fi, IN/mm?] 1000 1000

() Obbligo di preforo per connettori con @11 > 400 mm

FILETTO EFFICACE DI CALCOLO

: :

1Om}n:1 Sg Tol Sg 1}O}mm

b =L - 10 mm rappresenta l'intera lunghezza della parte filettata.
sy=(L-10mm - 10mm-Tol.) / 2 rappresenta la semilunghezza della parte filettata al netto di
una tolleranza (Tol.) di posa di 10 mm.

Ivalori di estrazione, taglio e scorrimento legno-legno sono stati valutati posizionando il baricentro
del connettore in corrispondenza del piano di taglio e considerando un filetto efficace pari a Sq.

DISTANZE MINIME PER VITI SOLLECITATE A TAGLIO ™

<

———
<

Angolo tra forza e fibre a = 0° Angolo tra forza e fibre a = 90° Angolo tra forza e fibre a = 0° Angolo tra forza e fibre a = 90°

VITI INSERITE SENZA PREFORO VITI INSERITE CON PREFORO

9 1 9 11 9 1 9 1
a, [mm] 108 132 45 55 45 55 36 44
a, [mm] 45 55 45 55 7 3 36 44
a;, [mm] 135 165 90 110 108 132 63 77
3 [mm] 90 10 90 110 63 77 63 77
a,, [mm] 45 55 90 110 27 3 63 77
a,. [mm] 45 55 45 55 27 33 27 33
direzionedella  mezzo di estremita estremita bordo bordo
fibratura unione sollecitata scarica sollecitato scarico
-90° < a <90° 90° < . < 270° 0°<a<180° 180° < o < 360°
a; ' ' Fz ,,J ﬂﬁ? = 7
8 e % m> o~ < Jox
P A, A, CEh, e,
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Geometria e distanze minime
DISTANZE MINIME PER VITI CARICATE ASSIALMENTE @

VITI INSERITE SENZA PREFORO VITI INSERITE CON PREFORO
9 1 9 1
a [mm] 45 55 45 55
3 [mm] 45 55 45 55
a,y @ [mm] 23 28 23 28
ac  [mm] 90 110 90 10
¢ [mm] 36 44 27 33
agoss  [mm] 14 17 14 17
VITIIN TRAZIONE INSERITE CON UN ANGOLO o RISPETTO ALLA FIBRA
Pianta Prospetto Pianta Prospetto
arclanc
1 b
A ayc x x
ap : 2
aZ,C 3 @ = ‘N a
! d)c
) dic dic
5 —_
+—t—
aZ,c aW,c
VITI INSERITE CON UN ANGOLO DI 90° RISPETTO ALLA FIBRA VITI INCROCIATE INSERITE CON UN ANGOLO o RISPETTO ALLA FIBRA
Pianta Prospetto Pianta Prospetto
7‘: 7777777777 ‘:7 dac
— | I
e - e, | 22
U U aZ,c i i - Across
Al aj Al aj dac
R a— +—tt
NOTE
M Le distanze minime sono secondo normativa EN 1995:2008 in accordo ©®) La distanza assiale a, puo essere ridotta fino a 2,5 - d; se per ogni connettore
a ETA-11/0030 considerando una massa volumica degli elementi lignei viene mantenuta una “superficie di giunzione” a, - a, = 25 - d,2.
Pk < 420 kg/m?.

@ Le distanze minime per connettori caricati assialmente sono indipendenti
dall'angolo di inserimento del connettore e dallangolo della forza rispetto alle
fibre, in accordo a ETA-11/0030.
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VALORI CARATTERISTICI

La statica del progettista £\ 1995:2008

TRAZIONE @ / COMPRESSIONE @

geometria estrazione filetto totale ® estrazione filetto parziale © trazione acciaio |  instabilita
| EHE | |
Lly A
59 A
i viv | it
legno legno acciaio acciaio
d1 I- b Amin Rax,k sg Am'm Rax,k Rtens,k Rki,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
160 150 170 16,87 65 85 731
200 190 210 2137 85 105 9,56
240 230 250 25,87 105 125 11,81
9 280 270 290 30,36 125 145 14,06 540 17.20
320 310 330 34,86 145 165 16,31
360 350 370 39,36 165 185 18,56
100 90 110 12,37 35 55 4,81
150 140 160 19,24 60 80 8,25
200 190 210 26,12 85 105 11,68
250 240 260 3299 110 130 15,12
300 290 310 39,86 135 155 18,56
11 350 340 360 46,73 160 180 21,99 38,00 21,88
400 390 410 53,61 185 205 2543
450 440 460 60,48 210 230 28,86
500 490 510 6735 235 255 3230
550 540 560 7422 260 280 35,74
600 590 610 81,10 285 305 39,17
TAGLIO CONNETTORI INCROCIATI
geometria legno-legno giunzione ad angolo retto
5q A g - > =
Ly = i
59 > %OQ
+-di
d, L S A R II'collegamento a taglio di trave principale/trave secondaria
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] con connettori VGS incrociati & riportato a pagina 110.
160 65 80 5,06
200 85 100 5,62
9 240 105 120 6,19
280 125 140 6,47
320 145 160 6,47
360 165 180 6,47
100 35 50 4.2
150 60 75 6,33
200 85 100 742
250 110 125 8,28
300 135 150 9,00
11 350 160 175 9,00
400 185 200 9,00
450 210 225 9,00
500 235 250 9,00
550 260 275 9,00
600 285 300 9,00
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La statica del progettista

SCORRIMENTO

VALORI CARATTERISTIC
EN 1995:2008

geometria legno - legno acciaio - legno ©
=B.a
L 45°
> e
+pdi
legno acciaio
d, L Sg A B Ri S A Ri Riensyc 45°©
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]

160 65 60 75 4,70 140 120 10,12
200 85 75 90 6,14 180 145 13,01

9 240 105 90 105 7,59 220 175 15,90 179
280 125 105 120 9,04 260 205 18,80 '
320 145 120 135 10,48 300 230 21,69
360 165 135 145 11,93 340 260 24,58
100 35 40 55 3,09 80 75 7,07
150 60 60 75 5,30 130 110 11,49
200 85 80 90 751 180 145 15,90
250 110 95 110 9,72 230 185 20,32
300 135 115 125 11,93 280 220 24,74

1 350 160 130 145 14,14 330 255 29,16 26,87
400 185 150 160 16,35 380 290 33,58
450 210 165 180 18,56 430 325 37,99
500 235 185 195 20,76 480 360 2.4
550 260 200 215 2297 530 395 46,83
600 285 220 230 25,18 580 430 51,25

PRINCIPI GENERALI NOTE

« | valori caratteristici sono secondo normativa EN 1995:2008 in accordo a
ETA-11/0030.
« | valori di progetto si ricavano dai valori caratteristici come segue:
Ry - Kmod
R ="m
| coefficienti y,, € k,,.q SOn0 da assumersi in funzione della normativa vigente
utilizzata per il calcolo.
Per i valori di resistenza meccanica e per la geometria delle viti si & fatto
riferimento a quanto riportato in ETA-11/0030.
In fase di calcolo si & considerata una massa volumica degli elementi lignei
pari a p, = 380 kg/m?>. Le resistenze caratteristiche si possono considerare
valide, a favore di sicurezza, anche per masse volumiche maggiori
Il dimensionamento e la verifica degli elementi in legno e delle piastre
in acciaio devono essere svolti a parte.
Le resistenze caratteristiche a taglio sono valutate per viti inserite senza
preforo; nel caso di viti inserite con preforo & possibile ottenere valori
di resistenza maggiori.
I valori di estrazione, taglio e scorrimento legno-legno sono stati valutati
considerando il baricentro del connettore posizionato in corrispondenza
del piano di taglio.
Le resistenze caratteristiche sono valutate su legno massiccio o lamellare;
nel caso di giunzioni con elementi in x-lam i valori di resistenza possono
differire e sono da valutare sulla base delle caratteristiche del pannello e
della configurazione della connessione.

.

.

.
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La resistenza di progetto a trazione del connnettore € la minima

fra la resistenza di progetto lato legno (R,, ;) e la resistenza di progetto

lato acciaio (R.pq)-
Roga=min {R“” 6z Vi

Rtens, k / Ym2

La resistenza di progetto a compressione del connnettore & la minima
fra la resistenza di progetto lato legno (R,, ;) e la resistenza di progetto ad
instabilita (R, ).
- [Rax.k* kiod
Rax’d:mln{ ax, mo /Ym

Rui.k / Ymi

La resistenza assiale ad estrazione del filetto € stata valutata considerando
un angolo di 90° fra le fibre ed il connettore e per una lunghezza di filetto
efficace pari a b o s,. Per valori intermedi di s, & possibile interpolare
linearmente.
La resistenza assiale ad estrazione del filetto e stata valutata considerando
un angolo di 45° fra le fibre ed il connettore e per una lunghezza di filetto
efficace parias,
La resistenza di progetto a scorrimento del connnettore & la minima
fra la resistenza di progetto lato legno (R, ) e la resistenza di progetto lato
acciaio (Rinsa4s0)-
I <{R\/,k : kmod/Ym
Ry a=min
’ Rrens, k 45° / Ym2

Per una corretta realizzazione del giunto, la testa del connettore deve essere
completamente inserita nella piastra in acciaio.

La resistenza a trazione del connettore ¢ stata valutata considerando

un angolo di 45° fra le fibre ed il connettore.




Esempio di calcolo: rinforzo trave a compressione ortogonale alle fibre

DATI DI PROGETTO

B=200 mm
H=520 mm
a=25mm

L,=200 mm

Fira=983kN

Feooa = 98,3 kN

(lasse di servizio = 1
Durata del carico = media

Legno GL24h (px=380kg/m’)

VERIFICA ATAGLIO ALLAPPOGGIO (EN 1995:2008): T < f 4

EN 1995:2008
kot =0,8
V=125
f,o=1,73 N/mm’

1,5 Fypd

W="FH

1<f, = 142<173N/mm? Verifica soddisfatta

o e std2e
E L - =
A2 ¢
dic A l Furd

1,= 1,42 N/mm?
f,,=2,70 N/mm?

v

I[talia - NTC 2008
Knos =0,8
Vo =145
f.a=149 N/mm?

y<f, = 1,42<149N/mm? Verifica soddisfatta

VERIFICA COMPRESSIONE ORTOGONALE ALL'APPOGGIO - TRAVE SENZA RINFORZO (EN 1995:2008): 0c.90,4 < Kcs0 *fc0,a

EN 1995:2008
k.., =08
Yo=125
foone=1,73 N/mm?

0(,90,d =

rothoblaas

<k f(,90,d - 1,93>1,73N/mm?

ler=La+a+30

Fv,rd
0c90,d= B-],,

Verifica non soddisfatta
Necessita di rinforzo

les7=255mm

Oco0q = 1,93 N/mm?
Koo =1,00

f o= 2,70 N/mm’

Italia - NTC 2008
k.., =08
V., =145
fo0= 1,49 N/mm?

= kc,9o 'fc,90,d - 1,93> 1,49 N/mm?

0(,90,:1 =

Verifica non soddisfatta
Necessita di rinforzo



VERIFICA COMPRESSIONE ORTOGONALE ALL'APPOGGIO - TRAVE CON RINFORZO (EN 1995:2008 e ETA-11/0030): F.90,24 < Rc90,84

. kc,QO'B'leﬁ7'fc,90,d+n'Rax,Rd
Rc 90,84 =min
B'/ef,z’fc,go,d

SCELTA CONNETTORE DI RINFORZO

VGS9 x 360 mm n,=2

L =360 mm Ny = 2

b =350 mm n=n,- Ny =4
leg2=L+(np-1)-a;+min(a; cc ;L) e, =495 mm

Le distanze minime per il posizionamento dei connettori sono riportate nella tabella a pag. 143.

Rax, a,Rk " Kimod

Rava="", R o = 39,36 kN

R Ry =17,20kN
Ymi

Rax,ra=min

Rki,d =

Le resistenze a compressione dei connettori qui calcolate sono riportate nella tabella a pag. 144.

EN 1995:2008 [talia - NTC 2008
Knoa =08 k,..=0,8
Yn=13 V=15
Yn1=1,00 V1= 1,05
Rousoepa = 24,22 kN Rio0-ps = 20,99 kN
Rga=17,20kN Ro=16,38kN
Ryxpa= 17,20 kN Ry = 16,38 kN

ke00* B leg1*fco0a+ N Rayga

Re 90,ra =min
B'lef,z : fc,90,d
R(,?O,Rd = 156793 kN Rc,BO,Rd = 141,50 kN
Fooons <Reoops = 98,3 <156,93kN  Verifica soddisfatta Fooops < Reoops = 98,3 <141,50kN  Verifica soddisfatta

Per configurazioni di calcolo
differenti e disponibile il software
myProject (www.rothoblaas.com)
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RUCCIONES DE
NHCTPYKLIVN

—N [STRUZIONI DI POSA / VERLEGUNGSANLEITUNGEN / INSTALLATIO
rothoblaas ‘ S

IONS POUR LA POS STRUGCO!

1 APPARECCHI DI POSA / GERATE ZUR VERLEGUNG / INSTALLATION EQUIPMENT / HERRAMIENTAS DE INSTALACION / DISPOSITIF
DE MISE EN PLACE / FERRAMENTAS DE INSTALAGCAO / OBOPYA,OBAHME A/19 YKNA KN

N Avvitatore ad impulso /
Schlagschrauber / Impact
screwdriver / Atornillador de
impacto / Visseuse a impulsion
/ Aparafusadora de impacto /
IMAynbCHbIM WypynosepT

B Avvitatore non ad impulso /
Kein Impulsschrauber / Drill
screwdriver / Atornillador no
de impacto / Visseuse non a
impulsion / Aparafusadora ndo
de impacto / He nmnynbcHbiit
LypynoBepT

Chiave dinamometrica /
Drehmomentschliissel / Torque
wrench / Llave dinamometrica
/ Clé dynamomeétrique /

Chave dinamométrica /
[IMHaMOMETPUYECKMI KITtoY

Avvitatore a controllo

di coppia torcente /
Drehmomentschrauber /
Screwdriver with torque control
/ Atornillador a control de par/
Visseuse a contréle de couple

/ Aparafusadora com controlo

de torque / lWypynosepT ¢
KOHTPO/IEM KPYTALLEro MOMEHTa

[n-@NTRoL

MinsQ’)

Momento di avvitamento consigliato / Empfohlenes

Anzugsdrehmoment / Recommended moment load / VGS @11 L <400 mm Mins=30Nm
Mins Momento de atornillado aconsejado / Moment de vissage VGS @9 Mins=20Nm
conseillé / Momento de enroscamento aconselhado / VGS@11L=400mm Mins=40Nm

PeKOMeH,ﬂyeMb\Vl MOMEHT 3aTArBaHMA

2 CAMPI D’IMPIEGO / ANWENDUNGSBEREICH / AREAS OF APPLICATION / CAMPOS DE APLICACION / DOMAINE D’APPLICATION /
AREAS DE APLICAGAO / OBJIACTU MPUMEHEHUA

Classe di servizio 3 / Nutzungsklasse 3/ Service
class 3/ Clase de servicio 3/ Classe de service 3/
Classe de servico 3/ Pabouwnin knacc 3

Carichi statici / Ruhende Belastung / Static loads
/ Cargas estaticas / Charges statiques / Cargas
estaticas / CraTuyeckuie HarpysKu

Carichi dinamici / Dynamische Belastung / Dynamic
loads / Cargas dinamicas / Charges dynamiques /
Cargas dinamicas / [lnHamnyeckvie Harpy3sku

Preforo obbligatorio / Vorbohrung notwendig / Pre-drilling
required / Agujero previo necesario / Pré-percage obligatoire
/ Pré-furo obrigatério / ObazatenbHoe npeasaputensHoe
oTBepCTVe

Lvs - VGS @11:
dyv=6 mm

- VGS @9:
dy=5mm

« Legni con densita elevata / Holzer mit hoher Dichte /
Woods with high density / Maderas de alta densidad / Bois
avec densité élevé / Madeiras com densidade elevada /
[lpesecrHa BbICOKOW NAOTHOCTU: Pk = 420 kg/m3

« VGS@11L =400 mm

« Inclinazione molto precisa di inserimento / Sehr genaue
Neigung zur Verlegung / Very precise angle of insertion /
Angulo muy preciso de insercién / Inclinaison pour insertion
avec grande précision / Inclinagao muito precisa de insercao o —
/ OueHb TOUHbIN HaKOH BBOAA —_—  ——>

Lv = Lvas

1 Lv

RothoBlaassrl - 1-39040 Cortaccia (BZ) - viaDellAdige2/1 - Tel.+390471818400 - Fax:+390471818484 - info@rothoblaas.com - www.rothoblaas.com




— ISTRUZIONI DI POSA / VERLEGUNG
rothoblaas N

3 APPLICAZIONE ACCIAIO-LEGNO / ANWENDUNG FUR HOLZ-BLECH/STAHL VERBINDUNGEN / STEEL TO TIMBER CONNECTIONS /
UNIONES ACERO-MADERA / APPLICATION ACIER - BOIS / APLICACAO ACO-MADEIRA / MTPUMEHEHUE CTAJIb-APEBECUHA

Evitare alterazioni dimensionali del metallo / Gréenschwankungen des
Blechs vermeiden / Prevent steel dimensional alterations / Evitar alteraciones
dimensionales del metal / Eviter des altérations sur les dimensions de I'acier
/ Evitar alteragdes dimensionais do metal / /136eratb pa3vepHble HapyLieHA
meTanna

Evitare sollecitazioni accidentali in fase di montaggio / Unbeabsichtigte
Beanspruchungen wahrend der Montagephase vermeiden / Avoid applying
accidental stress during assembly / Evitar esfuerzos accidentales durante

la fase de montaje / Eviter des sollicitations accidentelles pendant la phase
de montage / Evitar esforcos acidentais na fase de montagem / V136eratb
CIlyYarHbIX BO3AENCTBUIA Ha STane MOHTaxa

I PIASTRA SAGOMATA CON FORI SVASATI / PROFILIERTE PLATTE MIT
AUFGEWEITETEN LOCHERN / SHAPED STEEL PLATE WITH COUNTERSUNK
HOLES / PLACA CONFORMADA CON AGUJEROS AVELLANADOS
/ PLAQUE PREFORMEE AVEC TROUS CUVETTES / CHAPA MOLDADA COM
FUROS ESCAREADOS / ®UT'YPHAA MNACTVHA C OTBEPCTUAMM NOA
BWMHT C MOTAMHOW rONOBKOWN

I} RONDELLA VGU / U-SCHEIBE VGU / VGU WASHER / ARANDELA VGU
/ RONDELLE VGU / ANILHA VGU / WAMBA VGU

Rispettare angolo inserimento /
Neigungswinkel zur Einfligung
einhalten / Ensure the angle

of insertion / Cumplir con el

dngulo de insercién / Respecter
I'angle d'insertion / Respeitar angulo
insercdo / Cobnioaats yron Beofa

Evitare piegamento / Biegung
meiden / Prevent bending of screw
/ Evitar flexién del tornillo / Eviter
la flexion / Evitar dobramento /
36eratb crimbaHms

Rispettare angolo inserimento 45° /
45° Neigungswinkel zur Einfigung
einhalten / Ensure the angle of
insertion 45° / Cumplir con el dangulo
de insercién 45°/ Respecter I'angle
d'insertion 45° / Respeitar angulo
insercéo 45°/ Cobniopatb yron
BBOAA 45°

Evitare piegamento / Biegung
meiden / Prevent bending of screw
/ Evitar flexién del tornillo / Eviter
la flexion / Evitar dobramento /
36eratb crubaHms

I PIASTRA SAGOMATA / PROFILIERTE PLATTE / SHAPED STEEL PLATE /
PLACA METALICA CONFORMADA / PLAQUE CONFORMEE / CHAPA
MOLDADA / OUTYPHAA MNACTHA

E} RONDELLE / U-SCHEIBE / WASHERS / ARANDELAS / RONDELLE /
ANILHAS / LUAMBbI

Foro svasato / Aufgeweitete Lécher
/ Countersunk holes / Agujero
avellanado / Trous cuvettes / Furo
escareado / OTBepPCTVIE NMOJ BUHT C
MOTaNHOW rOI0BKOM

Foro cilindrico / Kreisférmige
Lécher / Cylindrical holes / Agujero
cilindrico / Trou cylindrique / Furo
cilindrico / UunuHapuyeckoe

oTBepcCTne

Rondella VGU / U-Scheibe VGU
/VGU washer / Arandela VGU /
Rondelle VGU / Anilha VGU / Lain6a
VGU

Rondella svasata / Gedrehte
U-Scheibe / Countersunk washer

/ Arandela avellanada / Rondelle
cuvette / Anilha escareada / LLlaiba
015 BUHTA C NOTAMHOWM roNOBKOM

- Fax:+39047181 oblaas.com

84 - info@rothoblaas.com - www.r

SCPO_001/03-2017



	VGS-it
	2017_03_VGS

