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tacznik z gwintem catkowitym o tbie stozkowym
Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym biatym
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OPAKOWANIE

Opakowanie + dokument CE + BIT

SPECJALNA STAL

Gteboki gwint i stal wysokiej
wytrzymatosci (fy’k = 1000 N/mm?)
dla wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie

LEB STOZKOWY

teb stozkowy pozwala na uzycie
do blach stalowych

SREDNICE @9 i @11

Optymalizacja minimalnych
rozmiarow mocowanych belek

POLA ZASTOSOWAN :
taczenia, wzmocnienia i pasowania

elementow z litego drewna, drewna |~

klejonego, X-Lam, LVL, ptyt drewnopo-

chodnych. Klasy uzytkowania 1 2.
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STAL-DREWNO

Uzycie facznika nachylonego pod
katem 45° w potaczeniu z ptytka
stalowa gwarantuje wysoka
wytrzymato$¢ na przemieszczanie

i sztywno$¢ potaczenia.

PODNOSZENIE

tacznik jest idealny do podno-
szenia i transportu elementéw
drewnianych dzieki budowie tha,
wytrzymatemu gwintowi i wyso-
kiej wytrzymatosci na rozcigganie.

WZMOCNIENIE

Gwint catkowity i geometria tba,
w potaczeniu z ptytka stalowa,
pozwalajg unikna¢ zgniecenia
widkien drewna przez kompresje
prostopadfa.




Lastosowania

Montowanie belki drewnianej
zawieszonej na belce stalowe;j.

Montowanie belek drewnianych
LVL.

tgczenie niewidoczne belek o
wielkich wymiarach za pomoca
facznikéw o srednicy 11 mm.

Gama

Stozkowy teb pozwala na montaz w potaczeniu z hakami lub ptytkami stalowymi. Srednice
d=9mm i d=11mm dajg duza tolerancje montazu i wysoki wspdtczynnik bezpieczeristwa w <600
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Kody i wymiary

d; [mm] Kod L [mm] b [mm] ilos¢/opak.

VGS9160 160 150
VGS9200 200 190

TX940 VGS9240 240 230 %
VGS9280 280 270
Ly VGS9320 320 310
VGS9360 360 350
VGS11100 100 90
11 VGS11150 150 140
VGS11200 200 190
50 vgsi12s0 250 240
VGS11300 300 290

VGS11350 350 340 25
VGS11400 400 390
VGS11450 450 440
VGS11500 500 490
VGS11550 550 540
VGS11600 600 590

Na Zyczenie jest dostepna wersja z nanopowtokg dla klasy korozyjnosci (5.

d, VaS Kod d; [mm] dy [mm] D [mm] L [mm] H [mm] h, [mm] ilos¢/opak.
9 HUS945 9,5 18 25 35 20 3 25
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Statyka

WYRYWANIE GWINTU N

adm

WYRYWANIE GWINTU CALKOWITEGO N, g4,

WARTOSCI DOPUSZCZALNE
DIN 1052:1988

d, L b Anin N d, L b Anin N
[mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm
160 150 170 675kg 100 90 110 495 kg
200 190 210 855 kg 150 140 160 770kg
240 230 250 1035kg 200 190 210 1045 kg
? 280 270 290 1215kg 250 240 260 1320kg
320 310 330 1277 kg " 300 290 310 1595 kg
360 350 370 1277 kg ™" 1 350 340 360 1598 kg ")
400 390 410 1598 kg "
450 440 460 1598 kg "
500 490 510 1598 kg
550 540 560 1598 kg
600 590 610 1598 kg
WYRYWANIE GWINTU CZESCIOWEGO N,
d, L o Anin N d, L b Anin N
[mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm
e é 160 65 85 293 kg 100 35 55 193 kg
% 200 85 105 383 kg 150 60 80 330kg
% 240 105 125 473 kg 200 85 105 468 kg
29 : ? 280 125 145 563 kg 250 110 130 605 kg
¢ 320 145 165 653 kg 300 135 155 743 kg
360 165 185 743 kg 1 350 160 180 880 kg
400 185 205 1018 kg
1 1 450 210 230 1155 kg
500 235 255 1293 kg
550 260 280 1430kg
600 285 305 1568 kg
FORMULY OBLICZENIOWE — WYRYWANIE o 1052-2:1988
DREWNO-DREWNO PRZYKLAD DREWNO-DREWNO Nagm=0,5 - 55 - d;

Nagm = 0,55, d; d; [mm] VGS 11 x 400 mm d; =11 mm N.qm=0,5-185-11=1018 kg
sq [mm] Sg=185mm
Naam [ka]

UWAGI

« Wartosci dopuszczalne s zgodne z norma DIN 1052:1988.

» Wartosci dopuszczalne na $cinanie sa policzone przyjmujac dtugo$¢ wbijania
rowng 8 d, z wyjatkiem (*)

« Wartosci dopuszczalne na wycigganie s policzone przy zatozeniu, ze czes¢
gwintowana (b lub s;) jest calkowicie umieszczona w elemencie drewnianym.

M Osiagniecie sity rozciggania réwnej sile rozrywania stali
@ Przy prawidtowym wykonaniu pofaczenia teb tacznika musi by¢ catkowicie
umieszczony w stalowej ptytce.
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WARTOSCI DOPUSZCZALNE
Statyka DIN 1052:1988
PRZEMIESZCZENIE V.,

DREWNO-DREWNO

[ d, L Sq Anin Brmin v d, L Sq Anin Brin v
A [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] (mm] [mm] [mm] adm

* (,)
45° 160 65 60 75 207 kg 100 35 40 55 136 kg
2%7 [ 200 85 75 90 270kg 150 60 60 75 233 kg

240 105 90 105  334kg 200 85 80 90  331kg
=B 9

280 125 105 120 398kg 250 110 95 110 428 kg

320 145 120 135  461kg 300 135 115 125  525kg

360 165 135 145  525kg 11 350 160 130 145  622kg

400 185 150 160 719kg
450 210 165 180 817kg
500 235 185 195 914 kg
550 260 200 215 1011kg
600 285 220 230 1108 kg

STAL-DREWNO @

d, L s, A v d, L s, A v
— . A [mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm
160 140 120 445 kg 100 80 75 311kg
45° - 200 180 145 573 kg 150 130 110 506 kg
A~ D g
240 220 175 700 kg 200 180 145 700 kg
? 280 260 205 827 kg 250 230 185 894 kg
320 300 230 903 kg " 300 280 220 1089 kg
360 340 260 903 kg " 11 350 330 255 1130kg ™
400 380 290 1130kg ™
450 430 325 1130kg ™
500 480 360 1130kg ™
550 530 395 1130kg ™
600 580 430 1130kg ™

ROZCIAGANIE V,4n,

DREWNO-DREWNO

—t d; L So A v d; L S A v
A [mm] [mm] [mm] [mm] & [mm] [mm] [mm] [mm] =t
160 65* 80 138kg 100 35% 50 206 kg
— 200 85 100 138kg 150 60* 75 206 kg
0 240 105 120 138kg 200 85* 100 206 kg
280 125 140 138kg 250 110 125 206 kg

320 145 160 138kg 300 135 150 206 kg
360 165 180 138 kg 1 350 160 175 206 kg
———— 400 185 200 206 kg
S 450 210 225 206 kg
i 500 235 250 206 kg
550 260 275 206 kg
> 600 285 300 206 kg
;
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Geometria i odlegtosci minimalne
GEOMETRIA | CECHY MECHANICZNE

. 2& LACZNIK VGS
{5+ Srednica nominalna d, [mm] 9 n
® Td Srednica ba d [mm] 16,00 19,30
Srednica rdzenia d, [mm] 5,90 6,60
Srednica trzonu ds [mm] 6,50 7,70
Grubos¢ ha t [mm] 6,50 8,20
Srednica otworu* dy [mm] 5,0 6,0
Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu M, [Nmm] 272441 45905,4
Parametr charakterystyczny wytrzymatoscina wyciaganie | f,y [N/mm?] 17 1,7
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozciaganie Frensk KN 254 38,0
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na plyniecie materiatu |~ fi, [N/mm?] 1000 1000

(*) Obowigzkowe wykonanie otworu dla facznikéw @11 > 400 mm

EFEKTYWNY GWINT OBLICZENIOWY

b =L - 10 mm przedstawia caty dtugosc¢ czesci gwintowanej.
sy=(L-10mm-10mm -Tol.) / 2 przedstawia pot diugosci czesci gwintowanej netto przy

- tolerandji (Tol.) utozenia 10 mm.

: :

1Om}n:1 Sg Tol Sg 1}O}mm

Wartosci wyrywania, scinania i przemieszczania drewno-drewno sq obliczane przy umieszczeniu
srodka masy facznika zgodnie z plaszczyzng Scinania oraz przyjmujac gwint efektywny réwny s,.

ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW/SRUB OBCIAZANYCH NA SCINANIE
, : N
<=

< <

Kat pomiedzy sita a woknem a = 0° Kat pomiedzy sitg a wioknem a=90° | Kat pomiedzy sita a wtoknem a =0° Kat pomiedzy sita a wtoknem a = 90°

WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU WKRETY/SRUBY UMIESZCZANE W OTWORZE

9 1 9 11 9 1 9 1"
a, [mm] 108 132 45 55 45 55 36 44
a, [mm] 45 55 45 55 27 3 36 44
a;, [mm] 135 165 90 110 108 132 63 77
a;, [mm] %0 110 90 110 63 77 63 77
a,,  [mm] 45 55 90 110 27 3 63 77
a,. [mm] 45 55 45 55 27 33 27 33
Kierunek Sposb 1 . koniec koniec Krawedz Krawedz
ulozenia widkien| >POS0° faczenia obcigzany odcigzany obcigzana odcigzana
-90° < . <90° 90° < 00 < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°
a, e Fz ,,J ﬂﬁ? = 7
{az L2 T * R “> 0(\>\ O(Kj ]ﬂ,c
a, & a , & dsr asc
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Geometria i odlegtosci minimalne
ODLEGOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW/SRUB OBCIAZANYCH 0SIOWO @

WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU WKRETY/sRUBY UMIESZCZANE W OTWORZE
9 1 9 1
a [mm] 45 55 45 55
3 [mm] 45 55 45 55
a,y @ [mm] 23 28 23 28
ac  [mm] 90 10 90 10
¢ [mm] 36 44 27 33
agoss  [mm] 14 17 14 17
WKRETY PODDANE ROZCIAGANIU UMIESZCZONE POD KATEM o W STOSUNKU DO WEOKIEN
Rzut poziomy Rzut pionowy Rzut poziomy Rzut pionowy
arclanc
—— ;
Ao Ac x x
ap : 2
aZ,C 3 - = ‘N a
! axc
) dic dic
5 —_
+—t—
aZ,c aW,c
WKRETY UMIESZCZANE POD KATEM 90°W STOSUNKU DO WEOKIEN WKRETY SKRZYZOWANE UMIESZCZANE POD KATEM o. W STOSUNKU DO WEOKIEN
Rzut poziomy Rzut pionowy Rzut poziomy Rzut pionowy
7‘: 7777777777 5?* az,c
! ! dy |
. — A e
U U aZ,c i i - Across
Al aj Al aj dac
R a— +—tt
UWAGI
M Odlegtosci minimalne s zgodne z norma EN 1995:2008 oraz ETA-11/0030 ® Odlegtos¢ osiowa a, moze by¢ zmniejszona az do 2,5 - d, jesli dla kazdego
przyjmujac mase objetosciowa elementéw drewnianych p, < 420 kg/m?>. tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia taczaca”a, - a, = 25 - d;%

@ Odlegtosci minimalne dla tacznikdw obcigzanych osiowo sg niezalezne od kata
umieszczenia tacznika ani od kata sity w stosunku do wtékien, zgodnie
z ETA-11/0030.
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta FN 19952008

ROZCIAGANIE ™ / SCISKANIE @

geometria wyrywanie gwintu catkowitego © wyrywanie gwintu czesciowego © rozciaganie stali| niestabilnos¢
tit 5 A= SIS S YT N AR
Lly A
59 A
L viv | tit
drewno drewno stal stal
d1 I- b Amin Rax,k sg Am'm Rax,k Rtens,k Rki,k
[mm] [mm] [mm] [mm [kN] [mm] [mm [kN] [kN] [kN]
160 150 170 16,87 65 85 731
200 190 210 2137 85 105 9,56
240 230 250 25,87 105 125 11,81
9 280 270 290 30,36 125 145 14,06 540 17.20
320 310 330 34,86 145 165 16,31
360 350 370 39,36 165 185 18,56
100 90 110 12,37 35 55 4,81
150 140 160 19,24 60 80 8,25
200 190 210 26,12 85 105 11,68
250 240 260 3299 110 130 15,12
300 290 310 39,86 135 155 18,56
11 350 340 360 46,73 160 180 21,99 38,00 21,88
400 390 410 53,61 185 205 2543
450 440 460 60,48 210 230 28,86
500 490 510 6735 235 255 3230
550 540 560 74,22 260 280 35,74
600 590 610 81,10 285 305 39,17
ROZCIAGANIE LACZNIKI SKRZYZOWANE
geometria drewno - drewno potaczenie pod katem prostym
5q A g - > =
Ly = i
59 > %OQ
+-di
d, L s Aun Rk Pofaczenie na Scinanie belki gtownej z belkg drugorzedng za pomoca
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] tacznikéw V@S skrzyzowanych jest omdwione na str.110.
160 65 80 5,06
200 85 100 5,62
9 240 105 120 6,19
280 125 140 6,47
320 145 160 6,47
360 165 180 6,47
100 35 50 4.2
150 60 75 6,33
200 85 100 742
250 110 125 8,28
300 135 150 9,00
11 350 160 175 9,00
400 185 200 9,00
450 210 225 9,00
500 235 250 9,00
550 260 275 9,00
600 285 300 9,00
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Statyka dla projektanta

PRZEMIESZCZENIE®

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1995:2008

geometria drewno - drewno stal - drewno ©
=B.a
L 45°
> e
+pdi
drewno stal
d, L Sg A B Ri S A Ri Riensyc 45°©
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
160 65 60 75 4,70 140 120 10,12
200 85 75 90 6,14 180 145 13,01
9 240 105 90 105 7,59 220 175 15,90 179
280 125 105 120 9,04 260 205 18,80 '
320 145 120 135 10,48 300 230 21,69
360 165 135 145 11,93 340 260 24,58
100 35 40 55 3,09 80 75 7,07
150 60 60 75 5,30 130 110 11,49
200 85 80 90 751 180 145 15,90
250 110 95 110 9,72 230 185 20,32
300 135 115 125 11,93 280 220 24,74
1 350 160 130 145 14,14 330 255 29,16 26,87
400 185 150 160 16,35 380 290 33,58
450 210 165 180 18,56 430 325 37,99
500 235 185 195 20,76 480 360 2.4
550 260 200 215 22,97 530 395 46,83
600 285 220 230 25,18 580 430 51,25
ZASADY OGOLNE UWAGI

« Wartosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995:2008 i ETA-11/0030.
« Wartosci projektowe pochodza od wartosci charakterystycznych w nastepujacy
sposob:
Ry - Kmod
R ="m
Wspotczynnikiy,, i k.4 nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujacag norma uzywang
w obliczeniach.
Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretéw podano zgodnie z
ETA-11/0030.
W fazie obliczen przyjeto mase objetosciowa elementéw drewnianych réwna
P = 380 kg/m?. Wytrzymatosci charakterystyczne mozna uwazac za wazne, z
korzyscia dla bezpieczenstwa, rowniez dla wiekszych mas objetosciowych.”
Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych i ptytek stalowych
muszg by¢ dokonane osobno.
Wytrzymatos$c charakterystyczna na $cinanie sg oceniane dla wkretéw umiesz-
czanych bez otworu; w przypadku wkretéw umieszczanych w otworze mozna
otrzymac wyzsze wartosci wytrzymatosciowe.
Wartosci wyciggania, $cinania i przemieszczania drewno-drewno sg obliczane
przy umieszczeniu $rodka ciezkosci tacznika zgodnie z ptaszczyzna $cinania.
Wytrzymatosci charakterystyczne sa oceniane dla drewna litego lub
ptytkowego, w przypadku potaczen z elementami x-lam wartosci
wytrzymatosciowe moga sie roznic i nalezy je oceniac na podstawie cech plyty i
konfiguracji pofaczenia.

.

.

rothoblaas

M Wytrzymatos¢ projektowa na rozcigganie tacznika jest wartoscig minimalng
pomiedzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (R, o)
a wytrzymatoscia projektowa od strony stali (R..q)-

Rax,k * Kimod /Vm

Rtens,k / Ym2

@ Nosnos¢ obliczeniowa kompresji ztacza jest minimum pomiedzy nosnosciag
obliczeniowa od strony drewna (R,, ;) a nosnoscia obliczeniowa na stabilno$¢
(Ryja)-

Raxa=min {

Rax,k : kmod /Ym
Rui.k / Ymi

8 Wytrzymatos¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oceniona przyjmujac kat
90° pomiedzy widknami a tacznikiem, przy efektywnej dtugosci gwintu réwnej
b lub s,. Dla wartosci posrednich s, mozna interpolowac linearnie.

@ Wytrzymato$¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oceniona przyjmujac kat
45° pomiedzy wtdéknami a facznikiem, przy efektywnej dtugosci gwintu réwnej
S

©) Wytrzymatos¢ projektowa na przemieszczanie sie tacznika jest wartoscia
minimalng pomiedzy wytrzymatoscia projektowa ze strony drewna (R, ) i
wytrzymatoscia projektowa ze strony stali (Riengq 4s)-

RV,k : kmod / Ym
Rfens,k45° / sz

Raxa=min {

RV,d= min

Przy wiasciwie zrealizowanym taczeniu teb tacznika musi by¢ catkowicie
umieszczony w plytce stalowej.

© Wytrzymatos¢ na rozcigganie facznika zostata oceniona przyjmujac kat 45°
pomiedzy witdknami a facznikiem.




Przyktadowe obliczenie: wzmocnienie belki stropowej poddanej Sciskaniu
prostopadtemu do widkien

DANE PROJEKTOWE

B =200 mm

H=>520mm

a=25mm

L,=200 mm

Drewno GL24h (p, =380 kg/m’)

Fora=983 kN

Feooa = 98,3 kN

Klasa uzytkowania = 1
(zas obcigzenia = Sredni

SPRAWDZENIE NA SCINANIE PRZY PODPARCIU (EN 1995:2008): T < f 4

1,5 Fyra
Td="BH

EN 1995:2008
kot =0,8
V=125
f,o=1,73 N/mm’

<f, = 142<173N/mm’

Sprawdzenie z wynikiem zadowalajacym

o 22
E L Aaz
A2 ¢
dic A

1,= 1,42 N/mm?
f,,=2,70 N/mm?

v

I[talia - NTC 2008
Knos =0,8
Vo =145
f.a=149 N/mm?

y<f, = 1,42<149N/mm?  Sprawdzenie zwynikiem zadowalajacym

SPRAWDZENIE NA SCISKANIE PROSTOPADLE PRZY PODPARCIU - BELKA BEZ WZMOCNIENIA (EN 1995:2008): G904 < Koo “F 00,0

ler=La+a+30

Fv,rd
0c90,d= B-],,

EN 1995:2008
k.., =08
Yo=125
foone=1,73 N/mm?

= kr,90 ' f(,90,d - 1,93> 1,73 N/mm’?

0(,90,d =

rothoblaas

Sprawdzenie z wynikiem niezadowalajacym
Koniecznos¢ wzmocnienia

les7=255mm

Oco0q = 1,93 N/mm?
Koo =1,00

feonx = 2,70 N/mm?

Italia - NTC 2008
k.., =08
V., =145
fo0= 1,49 N/mm?

= kc,9o 'fc,9o,d - 1,93> 1,49 N/mm?

0(,90,:1 =
Koniecznos¢ wzmocnienia

Sprawdzenie z wynikiem niezadowalajacym



SPRAWDZENIE NA SCISKANIE PROSTOPADLE PRZY PODPARCIU - BELKA Z WZMOCNIENIEM (EN 1995:2008 i ETA-11/0030): F. g0,2 < Res0,04

. kc,QO'B'leﬁ7'fc,90,d+n'Rax,Rd
Rc 90,84 =min
B'/ef,z’fc,go,d

WYBOR £ACZNIKA WZMACNIAJACEGO

VGS9 x 360 mm n,=2

L =360 mm Ny = 2

b =350 mm n=n,- Ny =4
leg2=L+(np-1)-a;+min(a; cc ;L) e, =495 mm

Odlegtosci minimalne rozmieszczenia wkretéw sa podane w tabeli na stronie 143.

Rax, a,Rk " Kimod

Rava="", R o = 39,36 kN

R Ry =17,20kN
Ymi

Rax,ra=min

Rki,d =

Wytrzymatosci na Sciskanie tacznikéw tu policzone s3 oméwione w tabeli na str.144

EN 1995:2008 [talia - NTC 2008
Knoa =08 k,..=0,8
Yn=13 V=15
Yn1=1,00 V1= 1,05
Rousoepa = 24,22 kN Rio0-ps = 20,99 kN
Rga=17,20kN Ro=16,38kN
Ryxpa= 17,20 kN Ry = 16,38 kN

ke00* B leg1*fco0a+ N Rayga

Re 90,ra =min
B- lef,Z : fc,90,d
R(,ggykd = 156,93 kN Rc,BO,Rd = 141,50 kN
Fooops < Reoops = 98,3<156,93kN  Sprawdzenie z wynikiem zadowalajacym Feoopa <Reoore = 98,3 <141,50kN  Sprawdzenie z wynikiem zadowalajacym

Dla innych konfiguracji obliczeniowych
jest dostepne oprogramowanie myProject
(www.rothoblaas.com)
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RUCCIONES DE
NHCTPYKLIVN

—N [STRUZIONI DI POSA / VERLEGUNGSANLEITUNGEN / INSTALLATIO
rothoblaas ‘ S

IONS POUR LA POS STRUGCO!

1 APPARECCHI DI POSA / GERATE ZUR VERLEGUNG / INSTALLATION EQUIPMENT / HERRAMIENTAS DE INSTALACION / DISPOSITIF
DE MISE EN PLACE / FERRAMENTAS DE INSTALAGCAO / OBOPYA,OBAHME A/19 YKNA KN

N Avvitatore ad impulso /
Schlagschrauber / Impact
screwdriver / Atornillador de
impacto / Visseuse a impulsion
/ Aparafusadora de impacto /
IMAynbCHbIM WypynosepT

B Avvitatore non ad impulso /
Kein Impulsschrauber / Drill
screwdriver / Atornillador no
de impacto / Visseuse non a
impulsion / Aparafusadora ndo
de impacto / He nmnynbcHbiit
LypynoBepT

Chiave dinamometrica /
Drehmomentschliissel / Torque
wrench / Llave dinamometrica
/ Clé dynamomeétrique /

Chave dinamométrica /
[IMHaMOMETPUYECKMI KITtoY

Avvitatore a controllo

di coppia torcente /
Drehmomentschrauber /
Screwdriver with torque control
/ Atornillador a control de par/
Visseuse a contréle de couple

/ Aparafusadora com controlo

de torque / lWypynosepT ¢
KOHTPO/IEM KPYTALLEro MOMEHTa

[n-@NTRoL

MinsQ’)

Momento di avvitamento consigliato / Empfohlenes

Anzugsdrehmoment / Recommended moment load / VGS @11 L <400 mm Mins=30Nm
Mins Momento de atornillado aconsejado / Moment de vissage VGS @9 Mins=20Nm
conseillé / Momento de enroscamento aconselhado / VGS@11L=400mm Mins=40Nm

PeKOMeH,ﬂyeMb\Vl MOMEHT 3aTArBaHMA

2 CAMPI D’IMPIEGO / ANWENDUNGSBEREICH / AREAS OF APPLICATION / CAMPOS DE APLICACION / DOMAINE D’APPLICATION /
AREAS DE APLICAGAO / OBJIACTU MPUMEHEHUA

Classe di servizio 3 / Nutzungsklasse 3/ Service
class 3/ Clase de servicio 3/ Classe de service 3/
Classe de servico 3/ Pabouwnin knacc 3

Carichi statici / Ruhende Belastung / Static loads
/ Cargas estaticas / Charges statiques / Cargas
estaticas / CraTuyeckuie HarpysKu

Carichi dinamici / Dynamische Belastung / Dynamic
loads / Cargas dinamicas / Charges dynamiques /
Cargas dinamicas / [lnHamnyeckvie Harpy3sku

Preforo obbligatorio / Vorbohrung notwendig / Pre-drilling
required / Agujero previo necesario / Pré-percage obligatoire
/ Pré-furo obrigatério / ObazatenbHoe npeasaputensHoe
oTBepCTVe

Lvs - VGS @11:
dyv=6 mm

- VGS @9:
dy=5mm

« Legni con densita elevata / Holzer mit hoher Dichte /
Woods with high density / Maderas de alta densidad / Bois
avec densité élevé / Madeiras com densidade elevada /
[lpesecrHa BbICOKOW NAOTHOCTU: Pk = 420 kg/m3

« VGS@11L =400 mm

« Inclinazione molto precisa di inserimento / Sehr genaue
Neigung zur Verlegung / Very precise angle of insertion /
Angulo muy preciso de insercién / Inclinaison pour insertion
avec grande précision / Inclinagao muito precisa de insercao o —
/ OueHb TOUHbIN HaKOH BBOAA —_—  ——>

Lv = Lvas

1 Lv
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— ISTRUZIONI DI POSA / VERLEGUNG
rothoblaas N

3 APPLICAZIONE ACCIAIO-LEGNO / ANWENDUNG FUR HOLZ-BLECH/STAHL VERBINDUNGEN / STEEL TO TIMBER CONNECTIONS /
UNIONES ACERO-MADERA / APPLICATION ACIER - BOIS / APLICACAO ACO-MADEIRA / MTPUMEHEHUE CTAJIb-APEBECUHA

Evitare alterazioni dimensionali del metallo / Gréenschwankungen des
Blechs vermeiden / Prevent steel dimensional alterations / Evitar alteraciones
dimensionales del metal / Eviter des altérations sur les dimensions de I'acier
/ Evitar alteragdes dimensionais do metal / /136eratb pa3vepHble HapyLieHA
meTanna

Evitare sollecitazioni accidentali in fase di montaggio / Unbeabsichtigte
Beanspruchungen wahrend der Montagephase vermeiden / Avoid applying
accidental stress during assembly / Evitar esfuerzos accidentales durante

la fase de montaje / Eviter des sollicitations accidentelles pendant la phase
de montage / Evitar esforcos acidentais na fase de montagem / V136eratb
CIlyYarHbIX BO3AENCTBUIA Ha STane MOHTaxa

I PIASTRA SAGOMATA CON FORI SVASATI / PROFILIERTE PLATTE MIT
AUFGEWEITETEN LOCHERN / SHAPED STEEL PLATE WITH COUNTERSUNK
HOLES / PLACA CONFORMADA CON AGUJEROS AVELLANADOS
/ PLAQUE PREFORMEE AVEC TROUS CUVETTES / CHAPA MOLDADA COM
FUROS ESCAREADOS / ®UT'YPHAA MNACTVHA C OTBEPCTUAMM NOA
BWMHT C MOTAMHOW rONOBKOWN

I} RONDELLA VGU / U-SCHEIBE VGU / VGU WASHER / ARANDELA VGU
/ RONDELLE VGU / ANILHA VGU / WAMBA VGU

Rispettare angolo inserimento /
Neigungswinkel zur Einfligung
einhalten / Ensure the angle

of insertion / Cumplir con el

dngulo de insercién / Respecter
I'angle d'insertion / Respeitar angulo
insercdo / Cobnioaats yron Beofa

Evitare piegamento / Biegung
meiden / Prevent bending of screw
/ Evitar flexién del tornillo / Eviter
la flexion / Evitar dobramento /
36eratb crimbaHms

Rispettare angolo inserimento 45° /
45° Neigungswinkel zur Einfigung
einhalten / Ensure the angle of
insertion 45° / Cumplir con el dangulo
de insercién 45°/ Respecter I'angle
d'insertion 45° / Respeitar angulo
insercéo 45°/ Cobniopatb yron
BBOAA 45°

Evitare piegamento / Biegung
meiden / Prevent bending of screw
/ Evitar flexién del tornillo / Eviter
la flexion / Evitar dobramento /
36eratb crubaHms

I PIASTRA SAGOMATA / PROFILIERTE PLATTE / SHAPED STEEL PLATE /
PLACA METALICA CONFORMADA / PLAQUE CONFORMEE / CHAPA
MOLDADA / OUTYPHAA MNACTHA

E} RONDELLE / U-SCHEIBE / WASHERS / ARANDELAS / RONDELLE /
ANILHAS / LUAMBbI

Foro svasato / Aufgeweitete Lécher
/ Countersunk holes / Agujero
avellanado / Trous cuvettes / Furo
escareado / OTBepPCTVIE NMOJ BUHT C
MOTaNHOW rOI0BKOM

Foro cilindrico / Kreisférmige
Lécher / Cylindrical holes / Agujero
cilindrico / Trou cylindrique / Furo
cilindrico / UunuHapuyeckoe

oTBepcCTne

Rondella VGU / U-Scheibe VGU
/VGU washer / Arandela VGU /
Rondelle VGU / Anilha VGU / Lain6a
VGU

Rondella svasata / Gedrehte
U-Scheibe / Countersunk washer

/ Arandela avellanada / Rondelle
cuvette / Anilha escareada / LLlaiba
015 BUHTA C NOTAMHOWM roNOBKOM
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