XEPOX

Dvojzlozkové epoxidové lepidlo
Syntetické spojivo epoxidovy polymér

KONSTRUKCNE SPOJE

Realizacie konstrukénych skrytych spojov.
Idedlne pre spoje odolné voci ohybovému
momentu, kolenné kiby, spoje 3-cesty

KONSTURKCNE VYSTUHY

PouZitelné na rekonstrukciu dreveného
materialu v kombinacii s kovovymi ty¢ami
a inymi materidlmi (“Strk’, kora, atd.).

rothoblaas

Ce

EN1504-4

BALENIE

Predavany skor v jednotkach
objemu, nez v hmotnostnych

VYKONNE

100% epoxidové lepidlo
vysoko vykonné
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KODY A ROZMERY

XEPOX 40 VELMI TEKUTY kod typ obsah ks/bal

XP400150 Capillary A+B=3litre 1

Dvojzlozkové epoxidové lepidlo pre konstrukéné aplikacie, velmi tekuté, aplikovatelné naliatim do zvislych
velmi hlbokych dier a pre velké spoje so skrytou vlozkou s velmi velkym frézovanim alebo pre velmi malé
medzery (1 mm alebo vy33i), vzdy s presnym utesnenim skar.

kéd typ obsah ks/bal
XP400100 Floor A+ B=3litre 1
XP400120 Floor A+ B=5litrov 1

Dvojzlozkové epoxidové tekuté lepidlo pre konstrukéné pouzitie, aplikované pre odlievanie do zvislych dier
a frézovani, pre starostlivé utesnenie skar. Prekoldcia vertikdlnych otvorov podléh pred zafixovanim ohnutych
konektorov FeB44k a po frézovani po vlozeni platni alebo ocelovych ty¢i typu Dywidag.

kod typ obsah ks/bal
XP400080 Gel A+B=3litre 1

Dvojzlozkové epoxidové gélové lepidlo pre konstrukéné pouzitie, aplikované s ozubenou stierkou na
vertikdlne povrchy a k tvorbe hrubych alebo nepravidelny vrstiev. Vhodné pre drevené velmi rozsiahle
prekrytia a lepenie konstrukenych vystuh s pouzitim tkaniny, vldkien zo skla alebo uhlika a nacini v dreve

¢i kovu.
XEPOX 226.4 TEKUTY kéd typ obsah ks/bal
XP400050 Floor 400 ml 1
%ﬂ@v Dvojzlozkové epoxidové tekuté lepidlo pre konstrukeéné pourzitie, aplikované vstrekovanim do otvorov po
frézovani, pre utesnenie $kdr. Vhodnejsie pre podporu dreva ohnutymi konektormi FeB44k (systém Turrini-

Piazza) v podlahéch drevo-betdn®, ako s novymi zdravymii starymi nosnikmi; priestor medzi kovom a drevom
cca 2 mm alebo viac.

XEPOX 235.4 HUSTY kéd typ obsah ks/bal
XP400060 Beam 400 ml 1
Eﬂ@ Dvojzlozkové tixotropné epoxidové lepidlo (husté) pre konstrukéné pouzitie, aplikované vstrekovanim
najma do horizontalnych alebo vertikdlnych otvorov na drevenych tramoch, masivnom dreve v murive a

Zelezobetone.

XEPOX 14 SUPERTEKUTY kéd p obsah ks/bal
XP400165 Basic A+B=3litre 1

Dvojzlozkové epoxidové lepidlo s velmi nizkou viskozitou a vysokym zmdacanim pre konstrukéné vystuze
s paskou / uhlikovou tkaninou alebo sklom. Uzitoc¢né aj pre ochranu pieskovanych plechov SA2,5/ 3 a pre
konstrukciu vloziek vidknového kompozitu FRP (Fiber Reinforced Polymers).

DOPLNKOVE VYROBKY - PRISLUSENSTVO

kod popis ks/bal
MAMDB pistol pre dvojité kazety 1
AT0202 zmiesavacia tryska 12
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INFORMACIE O DVOJZLOZKOVYCH EPOXIDOVYCH KONSTRUKCNYCH LEPIDLACH XEPOX

RADA LEPIDIEL XEPOX
teplot pracovnd doba doba spracovatelnosti
Plechovky alebo kazety | typ vlastnosti a pouzitie €p.ota a23+2°C 23+£2%C
pouZitia i iy
[mindt] [mindt] O

XEPOX 14 Basic velmi tekuté, zbavenie zatazi 10+35°C - circa 50
XEPOX 26 - 226.4 Floor strednd viskozita (napr. drevo, beténové podiahy) 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 235.4 Beam viactcelovy 5+45°C 25+30 50+ 60
XEPOX 40 Capillary vynikajtica zlievatelnost, pre velké konstrukcie 10+35°C 2530 50 =60
XEPOX 70 Gel stierkou, diery v stene 10+35%C 3035 60 =70

() Doba spracovatelnosti:index chemickej reakcie, ktory oznacuje maximélny ¢asovy interval, v ktorom je vyrobok vhodny pre pouzitie po jeho zmieSani

VLASTNOSTI KONSTURKCNYCH DVOJZLOZKOVYCH LEPIDEL XEPOX

MINIMALNE NAMAHANIE ROZTRHNUTIA LEPIDLA XEPOX

W%”T”": — typ lepidla BASIC FLOOR BEAM CAPILLARY GEL
naméhanie T 14 26-2264 2354 40 /0
Tlak [N/mm?] 70 80 90 75 65
Tah [N/mm2] 30 38 40 30 4
Ohnutie - tah [N/mm?] 50 50 45 45 56
Strih [N/mm2] 50 40 45 45 38
Elasticky modul pruznosti [N/mm?] 6.000 7.200 9.000 6.500 6.800
Specificka Vaha [kg/dm3] 1,10 1,40 1,45 1,25 1,50

SKLADOVANIE LEPIDLA TEPLOTA

Epoxidové lepidld by mali byt skladované pri miernej teplote (okolo 16°C
/+20°C), v zime aj v lete az do bezprostredného ¢asu ich pouzitia. Neukladajte
baliky v chlade, pretoze to zvysuje viskozitu lepidla a stazuje perkolaciu z
obalov a vytlacanie kaziet. Nenechdvajte balenia na sinku, pretoze vyhrievany
vyrobok tak ziska velmi znizend dobu polymerizécie.

KOVOVE VLOZKY

Kovové vlozky vytuzovaného spoja (napr. plechy), je potrebné vycistit a
odmastit. Rovné plechy musia prejst procesom pieskovania stupriom SA2,5
/ SA3 a potom nakoniec ochrdnenym néterom Xepox 14, aby nedoslo k ich
oxidacii. Alebo tym, Ze stanovia prislusné diery plechu, umozriujlce spravny
zaber lepidla. Ryhované plechy su dobré, ak su dvojité a vzajomne spojené so
zvaranymi Usekmi, s hladkym kontaktnym povrchom a ryhovanym povrchom
usmernenym na drevo. Najma v horlcom pocasi, je nutné chranit kovové
povrchy pred priamym slnec¢nym ziarenim, aby sa zabranilo prehriatiu.

TESNENIE

Sty¢né plochy z drevenych prvkov, ktoré maju byt pripojené, musia byt
starostlivo utesnené do konca, aby sa zabranilo Uniku lepidla a nasledného
vyprazdnenia spoja a zoslabenia v spojeni. Tesnenie musi byt u¢inné a moze
byt vykonané najmenej jeden den pred lepenim spoja. Pockajte na Uplné
vytvrdnutie tmelu a az potom lepte. Po polymerizacii (kalenie) epoxidového
lepidla je mozné odstranit tesnenie z viditelnych uhlov.

rothoblaas

Teplota ovzdusia pri aplikacii sa odporuca > +10°C. Ak sa ziada aplikovanie pri
teplote nizsej (+0 °C az +10 ° C), tak aby sa zabranilo zniZeniu tekutosti zlozky
A (zivica), ktord je vplyvom teploty prili$ tuha, je nutné zohriat balenia (nddoby
alebo kazety), najmenej jednu hodinu pred pouzitim. Daldie urychlenie
vytvrdzovania sa ziska zahrievanim priestorov aplikacie a kovovej viozky pred
perkolaciou vyrobku. V pripade, Ze nie su splnené poziadavky uvedené vyssie,
nizka teplota sposobuje prerusenie polymerizacie, ¢o ma za nésledok zlyhanie
tvrdnutia lepidla a nedosiahnutie statickej vykonnosti spoja. V lete, naopak,
je to spravne vykondvat perkolaciu lepidla v chlade, teda v skorych rannych
hodinach alebo v podvecer, aby sa zabranilo najteplejsim hodindm dna.

UPRAVA OTVOROV A FREZOVANIA

Pred perkolaciou alebo vstrekovanim lepidla, vyvftané otvory v dreve a drazky
musia byt chranené proti dazdovej vode alebo vysokej vihkosti a vycistené
stlacenym vzduchom. Ak su strany mokré alebo vihké, je nutné, ich ususit.
PouZzitie lepidla Xepox je vhodné pre drevo dostatocne vysusené. Je potrebné
zabezpecit, aby vihkost dreva bola mensia nez priblizne 18%.

PERKOLACIA LEPIDLA

Na koniec, aby sa zabezpecia spravna realizacia a staticky vykon spojov je
nevyhnutné zabezpecit Uplnu perkoldciu lepidla vietkych dutin a rozhrani
medzi viozkami a drevom. Z tohto dévodu, treba osobitni pozornost venovat
pri frézovani, perforacii, kombinécii prvkov, tesnenia, atd. .. podla ndvodu
pouzitia uvedeného vyssie.
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PRIKLAD VYPOCTU - LEPENEHO SPOJA S LEPIDLOM XEPOX
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OVERENIE KOVOVEJ VLOZKY

MODUL ODOLNOSTI KOVOVEJ
VLOZKY

2
Nyiozky * Si* hy
We=—"6

si = hrubka kovovej viozky

hi = vyska kovovej viozky

MAXIMALNE PNUTIE VLOZKY
Mq

Og= Wx

Wy = modul odolnosti kovovych viloziek
Mg = ohybovy moment namdhania

OVERENIE

<
Os= fy,d_ ocel

0s = maximalne napatie vo vlozke
fyd = napatie navrhnutej ocele

POZNAMKY

M T4t0 poznamka k vypoctu zobrazuje iba overovanie priameho ohybania vioziek tym, Ze vieobecne plati

OVERENIE DREVENEJ CASTI
CISTEHO REZU @

Cista cast
Bé\sta’ =B- (nv\oiky : |)

MODUL ODOLNOSTI DREVA

. 2
Beista - H

Gisty 6

Beists = Sirka prvku v ¢istom reze
H = vyska prvku

MAXIMALNE VNUTORNE PNUTIE

Mg
O.= T——
s~ Weisty

Wieisty = modul odolnosti pre
Cistu cast
Mg = ohybovy moment naméhania

OVERENIE

<
Us - fm, d_drevo

0s = maximalne napatie vo vlozke

fmd = odolnost projektu v ohybe
dreva

UDAJE PROJEKTU

- namahanie pdsobiace na spoj [Md, Vd, Nd]

- kovové vlozky hladké a pieskované do stupna SA 2,5-3,0
vlozky na ochranu s lepidlom Xepox 14

pouZitie Zivice Xepox 26 alebo 40 Xepox

i = hribka frézovania (= si + 4 mm))
si = hrdbka metalickej viozky

OVERENIE PEVNOSTI TORZNEHO
ROZHRANIA @

Aviozky = polovica povrchu viozky (hi - I;)
G = polovica taZiska vlozky

d = umiestnenie dalej od taziska G
povrchov rozhrania

e = vystrednost medzi taZiskom G

a vertikélnou osou spoja
PROTILAHLA NEUCINNOST POLOVICE VLOZKY
JP: JX+ Jy

Jx =moment polovice nelc¢innosti
vloZka v porovnani's taziskom G - os X

Jv=moment polovice neti¢innosti
vlozka v porovnani s taziskom G - os Y

u_n

Smykové napétie “t" rozhrania drevo-
lepidlo-ocel, premiestnend na drevo,
zastdva tiez entita prenosového mometnu
Mred vyplyvajlca z napdtia v strihu:

Mreg=Vq4-e

Viypocet napdtia sa vypocita ako:

5
. MatMred)-d NG + Vg
max 2 Nyozky " Jp T 2 Nyosky " Aviozky

najhorsi predpoklad. Pri overovani viak treba tiez postupovat, aj pri kombinovanej odolnosti v porovnani s ELELERE
ostatnymi typmi namahania.

) Tato pozndmka k vypoctu zobrazuje iba overenie priameho ohybania prvkov tym, Zevieobecne platia najhorsi
predpoklad Pri overovani vsak treba tieZ postupovat, aj pri kombinovanej odolnosti v porovnani s ostatnymi L fv‘d,drevo

typmi namahania.

®) Je potrebné poznamenat, Ze lepidla Xepox sa vyznacuju od charakteristickej odolnosti proti tahu a v ostrom
strihu az ponuikant odolnost voci materidlu drevo a ostanti bezo zmeny aj v priebehu ¢asu. Z tohto dévodu
je overenie torznej pevnosti rozhrania vykonavané vyhod nim jednej strany dreva, povazujuc dostacujlce

rovnaké overenie pre lepidlo.
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Tmex = Maximalne vypocitané napatie
fu,4 = odolnost na strih projektovaného dreva
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