XEPOX

Adeziv epoxidic bicomponent
Liant sintetic polimeric epoxidic

IMBINARI STRUCTURALE

Realizarea de imbinari structurale ascunse.
Ideal pentru Imbindri rezistente la momentul de
flexiune, imbindri cu genunchi, imbindri cu 3 cai

RANFORSARI STRUCTURALE

Poate fi utilizat pentru reconstruirea materialului
lemnos in combinatie cu bare metalice si alte
materiale (,pietris’, coaja de copac etc.)
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Ce

EN1504-4

AMBALARE

Comercializat In unitati
de volum si nu pe baza greutdtii

PERFORMANT

Adeziv epoxidic 100%
cu performante excelente
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CODURI $I1 DIMENSIUNI

XEPOX 40 FOARTE LICHID

XEPOX 226.4 LICHID

—P

XEPOX 235.4 DENS

—P

XEPOX 14 SUPERLICHID

PRODUSE SUPLIMENTARE - ACCESORII

cod tip continut buc./amb.
XP400150 (apillary A+B=3liti 1

Adeziv epoxidic bicomponent pentru utilizari structurale, foarte lichid, aplicabil pentru lipire in gauri verticale
foarte adanci si pentru imbinari mari cu bituri ascunse in frezdri foarte extinse sau cu spatii intermediare
foarte mici (1 mm sau mai mari), intotdeauna dupa sigilarea temeinica a imbindrilor.

cod tip continut buc./amb.
XP400100 Floor A+B=3litri 1
XP400120 Floor A+B=5litri 1

Adeziv epoxidic bicomponent lichid pentru utilizdri structurale, aplicabil pentru lipire in gduri verticale si in
frezari, dupa sigilarea anterioard a imbinarilor. Introducerea in gdurile verticale ale mansardelor inainte de
introducerea conectorilor indoiti FeB44k si in frezdri, dupa introducerea placilor sau a barelor din otel tip
Dywidag.

cod tip continut buc./amb.
XP400080 Gel A+B=3liui 1

Adeziv epoxidic bicomponent gel pentru utilizdri structurale, aplicabil cu spatula chiar si pe suprafete verticale
si pentru formarea grosimilor consistente sau neregulate. Adecvat pentru suprapuneri liniare foarte extinse si
pentru lipirea ransforsdrilor structurale cu utilizarea de materiale din fibra de sticld sau carbon pentru placaje
(umpleri) pe lemn sau metal.

cod tip continut buc./amb.
XP400050 Floor 400 ml 1

Adeziv epoxidic bicomponent lichid pentru utilizari structurale, aplicabil prin injectare in gauri si frezari, dupa
sigilarea anterioard a imbinadrilor. Preferabil pentru fixarea solida pe lemn a conectorilor indoiti FeB44k (sistem
Turrini-Piazza) in mansarde lemn-ciment®, atat cu grinzi noi cat si vechi si sdndtoase; spatiu intre metal si lemn
de circa 2 mm sau mai mare.

cod tip continut buc./amb.
XP400060 Beam 400 ml 1

Adeziv epoxidic bicomponent tixotropic (dens) pentru utilizari structurale, aplicabil prin injectie mai ales in
gauri orizontale sau verticale n grinzi din lemn lamelar, lemn masiv, ziddrie sau in cimentul armat.

cod tip continut buc./amb.
XP400165 Basic A+B=3lii 1

Adeziv epoxidic bicomponent cu viscozitate foarte scazuta cu putere de umezire puternica pentru ranforsarea
structurald cu benzi / panze din carbon sau sticld. Util si pentru protectia placutelor sablate SA2,5/3 si pentru
construirea de insertii FRP (Fiber Reinforced Polymers).

cod descriere buc./amb.
MAMDB pistol pentru cartusuri duble 1
AT0202 cioc de amestecare 12
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INFORMATII REFERITOARE LA ADEZIVII EPOXIDICI STRUCTURALI BICOMPONENTI XEPOX

LINIE ADEZIVI XEPOX

< duratd de prelucrare pot lifela
Butoaie sau cartuse tip caracteristici si utilizari tempe_rytura la23+2°C 23+2°C
de utilizare X >

[minute] [minute] ()
XEPOX 14 Basic foarte lichid, fard sarcini 10+35°C - circa 50
XEPOX 26 - 226.4 Floor viscozitate intermediard (de ex. mansardd lemn-ciment) 10+35°C 2530 50 =60
XEPOX 235.4 Beam plurivalent 5+45°C 25+30 50+ 60
XEPOX 40 Capillary capacitate optima de lipire, pentru structuri mari 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 70 Gel poate i aplicat cu spatula, gduriin perete 10+35°C 3035 60+ 70

() pot-life: indice de reactie chimica care denotd intervalul maxim de timp in care produsul poate fi utilizat dupa amestecare

CARACTERISTICI ALE PRESTATIILOR ADEZIVILOR EPOXIDICI STRUCTURALI BICOMPONENTI XEPOX

TENSIUNI MINIME LA RUPERE A ADEZIVILOR XEPOX

T tip adeziv BASIC FLOOR BEAM CAPILLARY GEL
solicitari T 14 26-2264 2354 40 70
Compresie [N/mm?] 70 80 90 75 65
Tractiune [N/mm2] 30 38 40 30 4
Flexat - tractiune [N/mm?] 50 50 45 45 56
Forfecare [N/mm2] 50 40 45 45 38
Modul elastic cu compresie [N/mm2] 6.000 7.200 9.000 6.500 6.800
Greutate specifica [kg/dm3] 1,10 1,40 1,45 1,25 1,50

INSTRUCTIUNI DE APLICARE
PASTRAREA ADEZIVILOR TEMPERATURI

Adezivii epoxidici trebuie pdstrati la o temperaturd moderata (de circa +16
°C / 420 °C) atét iarna cat si vara, pana in momentul imediat al utilizarii lor.
Nu pastrati ambalajele in frig, deoarece viscozitatea adezivilor creste si
scurgerea acestora din butoiase si extrudarea din cartuse devine dificila. Nu
|asati ambalajele expuse la soare deoarece produsul incélzit va avea durate de
polimerizare destul de reduse.

INSERTII METALICE

Insertiile metalice de armare a imbindrilor (de ex. pldcute) trebuie curatate
si degresate. Placutele lise trebuie tratate cu un proces de sablare de gradul
SA2,5/ SA3 si apoi protejate cu 0 mana de Xepox 14, pentru a evita oxidarea.
Alternativ trebuie prevdzutd o gaurd pilot adecvatd in placute pentru a
permite fixarea corectd a adezivului. Este bine ca placutele striate sa fie duble
si conectate intre ele, cu portiuni sudate, cu suprafetele lise in contact si
suprafetele striate intoarse spre lemn.

Tn special in lunile calde, trebuie protejate suprafetele metalice contra razelor
directe ale soarelui, pentru a evita supraincalzirea.

SIGILARI

Marginile ascutite aliniate ale elementelor din lemn de conectat trebuie
sigilate temeinic pentru a evita scurgerea de adeziv si golirea imbindrii,
anuland astfel conexiunea. Sigilarile trebuie sa fie eficiente si pot fi efectuate
cu cel putin o zi inainte de introducerea rasinii in imbinare. Asteptati intdrirea
completd a sigilantului si numai apoi efectuati tratamentul cu rasind. Dupd
polimerizarea (intarirea) adezivului epoxidic, puteti indeparta sigilantul de pe
colturile la vedere.
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Temperatura recomandata a mediului de aplicare este > +10 °C.

Tn cazul in care aplicarea se va face la temperaturi ambientale scizute (de
la +0 °C la +10 °C), pentru a remedia fluiditatea redusa a componentei A
(rdsind) din cauza temperaturii extrem de reci, este obligatorie incalzirea
ambalajelor (butoiase sau cartuse), cu cel putin o ora inainte de utilizare. O
intdrire ulterioard mai rapida se obtine prin incalzirea locasului de aplicare
si a biturilor metalice inainte de turnarea produsului. In cazul in care nu se
urmeaza indicatiile de mai sus, temperatura scdzuta provoacd intreruperea
procesului de polimerizare si adezivul nu se va intdri iar imbinarea nu va
atinge performanta staticd. Pe timpul verii trebuie efectuate turnarile de
adeziv la rece, prin urmare dimineata devreme sau in timpul amiezii tarzii,
evitand astfel orele cele mai calde ale zilei.

TRATAMENT GAURI S| FREZARI

Tnainte de turnarea sau injectarea adezivului, gaurile si orificiile efectuate in
lemn trebuie protejate de apa uzata sau de umiditatea atmosferica ridicata
si curatate cu aer comprimat. In cazul in care partile de uns cu rasina sunt
ude sau extrem de umede, este obligatorie uscarea acestora. Utilizarea
adezivilor Xepox este indicata pentru lemnul uscat corespunzator. Trebuie sa
va asigurati cd gradul de umiditate al lemnului este mai mic de 18%.

TURNAREA ADEZIVULUI

Pentru a garanta realizarea corecta si performanta statica a imbindrilor, este
indispensabild turnarea completa a adezivului in toate cavitdtile si interfetele
dintre insertii si lemn. Din acest motiv trebuie acordatd o atentie speciala
realizarii de frezari, perfordri, introducere a elementelor, sigilare etc. conform
indicatiilor de aplicare expuse anterior.
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EXEMPLU DE CALCUL - IMBINARE LIPITA CU ADEZIVI XEPOX

DATE DE PROIECTARE

- solicitari care actioneaza in nod [Md, Vd, Nd]
- insertii metalice lise si sablate la un grad de SA 2,5+3,0

- protectie insertii cu adeziv XEPOX 14
- utilizare rdsind XEPOX 26 sau XEPOX 40

- i = grosime frezata (= si+4 mm)
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VERIFICARE INSERTII METALICE

MODUL DE REZISTENTA
INSERTII METALICE

2
Ninsertii* Si * h;
Wy=—"

si = grosime insertie metalicd

hi =inaltime insertie metalica

TENSIUNE MAXIMA IN INSERTIE

My
C= W,

Wy = modul de rezistentd insertii metalice
Mg = moment de flexiune solicitant

VERIFICARE

<
Ces fy,d_o[e/

0s = tensiune maximd In insertie
fy.d = tensiune proiectata otel

NOTA

(1 aceasta nota de calcul se indics doar verificarea pentru flexiunea dreapta a insertiilor deoarece, in general,
este o conditie mai dificild. Este necesar, insa, sa efectuati verificdri de rezistentd combinatd in raport cu

celelalte tipuri de solicitare.

+ si = grosime insertie metalicd

VERIFICAREA SECTIUNII LEMNULUI
FARA INCIZII @

sectiune neta
Bneté =B- (n'\msem'\ ‘ |)

MODUL DE REZISTENTA LEMN

W= Bne[g‘ H?

net

Bret = baza element fard incizii
H = inaltime element
TENSIUNE MAXIMA IN ELEMENT

My
.=
s7 Whet

Whet = modul de rezistenta pentru
sectiune neta
Mg = moment de flexiune solicitant

VERIFICARE

<
Us - fm,d_lemn

0s = tensiune maximad in insertie
fmd = rezistenta proiectata la flexiune
lemn

@) 1n aceasta notd de calcul se indica doar verificarea pentru flexiunea dreapta a elementului deoarece, in

general, este o conditie mai dificila. Este necesar, insg, sa efectuati verificari de rezistenta combinata in raport

cu celelalte tipuri de solicitare.

®) Trebuie precizat cd adezivii XEPOX sunt caracterizati de rezistente caracteristice la tractiune si la forfecare net
superioare decat rezistentele oferite de materialul lemn si acestea raman neschimbate in timp. Din acest motiv,
verificarea la torsiune a interfetelor se face evaluand doar lemnul, considerand efectuatd aceeasi verificare

pentru adeziv.
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VERIFICAREA REZISTENTEI LA TORSIUNE A
INTERFETELOR ©

Ainsertii = suprafata jumdtate insertie (h; - ii)

G = baricentru jumdtate insertie

d = pozitie mai distantd de baricentrul G
al suprafetelor cu interfatd

e = excentricitate intre baricentrul G si
axa verticald a nodului

INERTIE POLARA LA JUMATATEA INSERTIEI
Jp=dy+J,

Jx=moment de inertie jumatate
insertie In raport cu baricentrul G - axa X

Jy=moment de inertie jumadtate
insertie in raport cu baricentrul G - axa Y

u_n

Tensiunea de forfecare “1" a interfetei
lemn-adeziv-otel, transferata lemnului, ia
in considerare si entitatea momentului de
transport Mreq ce deriva din solicitarea de
forfecare:

Mrea=Vq-e

Tensiunea calculatd se calculeazéd precum
urmeaza:

2 2
(Mg +Mreq)-d ~ {Ng+Vy

max 2:n insertii * Jp 2:n insertii * Ainser;/‘/

VERIFICARE

Tmax S fv,d,/emn

Tmax = tensiune maxima calculata

fua = rezistentd la forfecare proiectatd a
lemnului
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