XEPOX &

Epoxidové dvouslozkové lepidlo
Syntetické polymerové epoxidové pojivo

BALENI

Uvédéno na trh v jednotkach
objemu misto hmotnosti

VYKON

Epoxidové lepidlo
se 100% vykonem

KONSTRUKCNI SPOJE

Realizace skrytych konstrukénich spoju.
IdedIni pro spoje odolné proti ohybu, kloubové
spoje, 3 cestné spoje

KONSTRUKCNI ZESILENI

Pouzitelné na rekonstrukci drevéného materialu

v kombinaci s kovovymi ty¢emi a jinymi materialy
(Stérk, kdra, atd.)
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KODY A ROZMERY

XEPOX 40 VELMITEKUTE kéd typ obsah ks/bal.

XP400150 (apillary A+B=3litry 1

Dvouslozkové epoxidové lepidlo pro konstrukeni aplikace, velmi tekuté, pouzivané pro lepeni ve svislych
velmi hlubokych otvorech a velkych kloubech se skrytymi viozkami, nebo s velmi malymi mezerami (1 mm
nebo vyssi), vzdy po peclivém utésnéni mezer.

kéd typ obsah ks/bal.
XP400100 Floor A+B=3litry 1
XP400120 Floor A-+B=5litry 1

Dvouslozkové epoxidové lepidlo pro konstrukéni aplikace, pouzitelné pro lepeni svislych otvor( a frézovani,
po peclivém utésnéni mezer. Pronikani vertikalnimi otvory v podlahédch pred zarazenim ohnutych konektor
FeB44k a do frézovani po vlozeni desek nebo ocelovych tyci typu Dywidag.

kod typ obsah ks/bal.
XP400080 Gel A+B=3litry 1

Dvouslozkové epoxidové gelové lepidlo pro konstrukéni pouziti, pouzité stérkou i na svislych plochéach a pfi
tvorbé silnych nebo nepravidelnych vrstev.Vhodné pro dievéné velmirozsahlé presahy a lepenti strukturalnich
vyztuh pomoci tkaniny ze sklenénych nebo uhlikovych vidken a pro drevéna ¢i kovova platovani (zasypy).

XEPOX 226.4 TEKUTE kéd typ obsah ks/bal.

XP400050 Floor 400 ml 1

%ﬂ@v Dvouslozkové epoxidové lepidlo pro konstrukeni aplikace, pouzitelné pro vstrikovani do otvord a frézovani,
po utésnéni mezer. Vhodnéjsi pro upevnéni ohnutych konektorl FeB44k ke drevu (systém Turrini-Piazza)

v podlahach dfevo-beton®, jak s novymi, tak i starymi zdravymi nosniky; prostor mezi kovem a dfevem
priblizné 2 mm nebo Vétsi.

ARz L LHINE kod typ obsah ks/bal.
XP400060 Beam 400 ml 1
Eﬂ@ Dvouslozkové tixotropni epoxidové lepidlo (husté) pro konstrukeni aplikace, pouZitelné zejména pro

vstrikovani do horizontalnich nebo vertikalnich otvord v laminovanych drevénych nosnikach, v nosnikach z
masivniho dreva, ve zdivu a zelezobetonu.

XEPOX 14 VELMI TEKUTE kéd typ obsah ks/bal.

XP400165 Basic A+B=3litry 1

Dvouslozkové epoxidové lepidlo s velmi nizkou viskozitou a vysokou vih¢ici schopnosti vyztuh konstrukci
s pasy/uhlikovymi ¢i sklenénymi vidkny. Uzitecné také pro ochranu piskovanych plechi SA2,5/3 a pro
konstrukci viozek FRP (Fiber Reinforced Polymers).

DODATECNE PRODUKTY - PRISLUSENSTVI

kod popis ks/bal.
MAMDB pistole pro dvojité kazety 1
AT0202 smésovadf tryska 12
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INFORMACE O KONSTRUKCNICH DVOUSLOZKOVYCH EPOXIDNICH LEPIDLECH XEPOX

RADA LEPIDEL XEPOX

N ) - teplota dobi zpracovani potlifea

Plechovka nebo lahvicky | typ vlastnosti a pouziti P pri23 £2°C 23+£2%C

pouzIti [minuty] [minut]

XEPOX 14 Basic velmi tekuté, bez néboje 10+35°C - zhruba 50
XEPOX 26 - 226.4 Floor stiedni viskozita (napf. podlahy dfevo-beton) 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 235.4 Beam vicetcelovy 5+45°C 25+30 50+ 60
XEPOX 40 Capillary vynikajicf slévatelnost, u velkych konstrukef 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 70 Gel roztiratelné stérkou, otvory ve sténé. 10+35°%C 30+35 60 =70

() pot-life: index chemické reakce, ktery oznacuje maximalni ¢asovy interval, ve kterém je vyrobek vhodny pro pouZiti po jeho smésovanf

VYKONNE VLASTNOSTI KONSTRUKCNICH DVOUSLOZKOVYCH EPOXIDNICH LEPIDEL XEPOX

MINIMALN{ NAPETi PRASKNUTI LEPIDEL XEPOX

[ typ lepidla BASIC FLOOR BEAM CAPILLARY GEL

naméhani T 14 26-2264 2354 40 70
Stlaceni [N/mm2] 70 80 90 75 65
Trakce [N/mm?] 30 38 40 30 42
Inflexe - trakce [N/mm2] 50 50 45 45 56
Rez IN/mm?] 50 40 45 45 38
Elasticky modul pii stlaceni [N/mm?] 6000 7200 9000 6500 6800
Specificka hmotnost [kg/dm3] 1,10 1,40 1,45 1,25 1,50

POKYNY K APLIKACI

USKLADNENI LEPIDEL TEPLOTY

Epoxidova lepidla by méla byt skladovéna pfi mirné teploté (kolem +16°C
/ +20°C) jak v zimé, tak i v 1été az do bezprostiedni okamziku jejich pouziti.
Neskladujte baliky v chladu, protoze to zvysuje viskozitu lepidel a ztézuje
prichod ndsadou a vytlacovani kazet. Nenechdvejte balenf na slunci, protoze
doba polymerizace zahtatého vyrobku se znac¢né snizi.

KOVOVE VLOZKY

Kovové vlozky spojli (napt. plechy) je tfeba vycistit a odmastit. Hladké plechy
musi byt piskove osetfené stupném SA2,5 / SA3 a potom chranéné vrstvou
Xepox 14, aby se zabranilo jejich oxidaci. Nebo je nutné pripravit vhodné
predvrtani plechl, umoznujici spravny zabér lepidla. Je vhodné, aby ryhované
plechy byly dvojité a mezi sebou pfipojené pomoci svafovani s hladkym
povrchem v kontaktu a ryhované plochy smérem ke drevu.

Zejména v horkych mésicich je nutné chranit povrchy pred pfimym slune¢nim
zarenim, aby se zabranilo prehfati.

UTESNEN(

Priléhajici  hrany dfevénych prvkd, které maji byt pfipojeny, musi
byt peclivé utésnény, aby se zabranilo Uniku lepidla a néslednému
vyprazdnovani kloubu a neplatnosti pfipojeni. Utésnéni musi byt ucinné
a mulze byt provedené alespon jeden den pred pryskyficovanim spoje.
Pockejte na Uplné vytvrzeni tmelu, a teprve pak provedte pryskyficovani. Po
polymerizaci (ztvrdnuti) epoxidového lepidla je mozné odstranit tésnéni z
viditelnych rohd.

rothoblaas

Doporucend okolni teplota aplikace je > +10°C.

Pokud je tfeba, aby aplikace byla provedena pfi nizsich teplotach (+0°C az
+10°C), s cilem prekonat snizenou tekutost slozky A (pryskyfice) kvali pfilis
nizké teploté, je nutné tepelné ohfati baleni (ndstavce nebo kazety) nejméné
jednu hodinu pfed pouzitim. Dalsiho urychleni vytvrzovani je dosazeno po
zahtati aplika¢nich umisténi a kovovych vlozek pred prisakem vyrobku. V
pripadé, ze vyse uvedené pozadavky nejsou splnény, nizkd teplota zpUsobi
preruseni polymerace, s naslednym ztvrdnutim lepidla a nedosazenim
statické vykonnosti spoje. V [été€, naopak, je nutné provadét proséknuti lepidla
v chladnu, takze v brzkych rannich hodinéch nebo v podvecer, aby se vyhnulo
nejteplejsich hodin dne.

OSETRENI OTVORU A FREZOVANI

Pred prvnim natérem nebo vstfikovanim lepidla, vyvrtané otvory a zafezy ve
drevé musi byt chranény proti destové vodé nebo vysoké vihkosti a cistény
stlacenym vzduchem. Pokud pryskyficové strany jsou mokré nebo velmi
mokré, je povinné, aby byly osusené. Pouziti lepidla Xepox je vhodné pro
dostatecné vysusené drevo. Je nutné zajistit, aby obsah vlhkosti dreva byl
priblizné nizsi nez 18%.

NANASENI PRVNI VRSTVY

Za Ucelem zajisténi spravné realizace a statického vykonu kloubt je nezbytné,
aby se zajistilo Uplné pronikadni lepidla do vSech dutin a rozhrani mezi
vlozkami a dfevem. Z tohoto dlvodu je nutné dat zvysenou pozornost na
realizaci frézovani, predvrtani, kombinaci prvkd, tésnéni, atd .. dle aplika¢nich
pozadavk( uvedenych vyse.
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PRIKLAD VYPOCTU - PRILEPENY SPOJ LEPIDLY XEPOX

UDAJE PROJEKTU

- namahani pdsobici v uzlu [Md, Vd, Nd]
- hladké a piskované kovové vlozky ve stupni SA 2,5+3,0

- ochrana vlozek s lepidlem XEPOX 14
- pouziti pryskyfice XEPOX 26 nebo XEPOX 40

- i = tloustka frézovani (= si + 4 mm)
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OVERENI KOVOVYCH VLOZEK ™

MODUL ODOLNOSTI
KOVOVE VLOZKY

2
Nviozky* Si* hy
We=—"6

si= tloustka kovové viozky

hi= vyska kovové vlozky

MAXIMALNI NAPET{ VE VLOZCE
My

0= Wx

Wy = modul odolnosti kovovych prvk
Mg = ohebny moment namahanf

OVERENI

<
O fy,d_oce/

os = maximalni napéti viozky
fyd = projektové napéti ocele

POZNAMKY

- s = tloustka kovové vlozky

OVERENI DREVENE SEKCE
BEZ ZAREZU @

Cista sekce

Bé\sta’ =B- (nv\oiky : |)

MODUL ODOLNOSTI DREVO

Bgista* H?
Wéfsty = 6

Beista = zaklad prvku bez zérez(
H = vyska prvku

MAXIMALNI NAPET(V PRVKU

Mg
0.= T——
s~ Wity

Whetto = modul odolnosti pro
Cistou sekci
Mg = ohebny moment namahani

OVERENI

<
Os - fm‘d,dfevo

os = maximalni napéti viozky
fmd = projektova odolnost vici ohnuti
drevo

MV tomto vypoctu se uvadi pouze ovéreni rovného ohybu viozek,
jelikoZ se jednd o vaznéjsi podminku. Je tfeba vsak provést i testy odolnosti

v kombinaci s dal$imi druhy namahani.

@V tomto vypoctu se uvadi pouze ovéfeni rovného ohybu prvku,
jelikoZ se jednd o vaznéjsi podminku. Je tfeba vsak provést i testy odolnosti v kombinaci s dalsimi druhy

namahani.

) Je tieba poznamenat, Ze lepidla XEPOX se vyznacuji charakteristickou odolnosti viici trakci a lehce

lepsim fezem vzhledem k odolnosti nabidnuté dievem a zlstanou beze zmény v préibéhu ¢asu. Z tohoto
divodu ovéreni torzni odolnosti rozhrani se provédi vyhodnocenim jedné strany dreva, je-li spinéno stejné

ovéfeni pro lepidlo.
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OVERENI TORZNIi ODOLNOSTI ROZHRAN[ @

Aviozky = povrch poloviny viozky (hi - I;)

G = tézisté poloviny vliozky

d = nejvzdalenéjsi poloha od tézisté G
zapojenych povrch(

e = vystfednost mezi tézisté G a
vertikdlnf osou uzlu

POLARNI SETRVACNOST POLOVINY VLOZKY
Jp=dy+J,

Jx = polovi¢ni moment setrvac¢nosti
vlozka vUci tézisti G - osa X

Jy = polovi¢ni moment setrvac¢nosti
vlozka vici tézisti G - osa Y

Smykové napéti "t" rozhrani dfevo-lepidlo-
ocel, prevedené na dfevo, bere v Uvahu
rovnéz velikost prepravniho momentu Mrgd,
vyplyvajiciho z namahani fezu:

Mred=Va - A
Napéti se vypocitd jako:

_ (Mg+Mrgg)-d NG+ V5

= 2
max 2 Nyiozky' Jp " 2 Nyiosky Aviozky

OVEREN(
Tmax g fv,d,dfevo

Tmax = Maximalni napétf vypoctu
fud = odolnost ve smyku dfevéného projektu
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