XEPOX

Klej epoksydowy dwusktadnikowy

Spoiwo syntetyczne polimerowe i epoksydowe

POLACZENIA KONSTRUKCYINE

Stosowany do realizacji potaczen konstrukcyjnych
niewidocznych. Idealny do potaczer wytrzymatych
na zginanie, takich jak pofagczenia kolankowe czy
tez potrojne

WZMOCNIENIA KONSTRUKCYJNE

Stosowany w konstrukgji przy zespalaniu
elementéw drewnianych z metalowymi i innymi
materiatami (np. “zwirkiem”lub korg, itp.)
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OPAKOWANIE

W sprzedazy w jednostkach
pojemnosci, a nie wagi

WYDAJNOSC

Klej epoksydowy 100%
bardzo wydajny
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EN1504-4

XEPOX - 01



KODY | WYMIARY

XEPOX 40 BARDZO PLYNNY kod typ pojemnos¢ szt/opk

XP400150 Capillary A+B=3litry 1

Klej epoksydowy dwusktadnikowy o konsystencji bardzo ptynnej, przeznaczony do zastosowan
konstrukcyjnych, aplikowany do bardzo gtebokich otworéw pionowych, a takze do potfaczen krytych
elementéw o duzych gabarytach z rozlegtym frezowaniem lub szerokimi fugami (1 mm lub wiecej), przed
uzyciem zawsze nalezy bardzo dokfadnie uszczelni¢ fugi.

XEPOX 26 PLYNY

kod typ pojemnos¢ szt/opk
XP400100 Floor A+B=3litry 1
XP400120 Floor A-+B=5litry 1

Klej epoksydowy dwusktadnikowy o konsystencji ptynnej, przeznaczony do zastosowar konstrukcyjnych,
aplikowany do otworéw pionowych i do gniazd frezu po uprzednim uszczelnieniu fug. Zaleca sie pokrycie
klejem otworéw pionowych w stropach przed umieszczeniem pretéw zbrojeniowych gietych FeB44k oraz
pokrycie klejem gniazd frezowania po wprowadzeniu ptytek lub pretéw stalowych typu Dywidag.

XEPOX 70 BARDZO GESTY kod typ pojemnos¢ szt/opk
XP400080 Gel A+B=3litry 1
Klej epoksydowy dwusktadnikowy o konsystencji bardzo gestego zelu, do zastosowar konstrukcyjnych, moze
by¢ aplikowany zaréwno na powierzchnie pionowe, jak i do elementéw nieregularnych i duzych wielkosci,
odpowiedni do sklejania bardzo rozlegtych powierzchni drewnianych oraz do wzmocnien konstrukgji przy

uzyciu pokrytych klejem wiékien szklanych lub weglowych, a takze do powlekania drewna i metalu.

RSP IIRA L kod typ pojemnos¢ szt/opk
XP400050 Floor 400 ml 1
%ﬂ@v Klej epoksydowy dwuskfadnikowy o konsystencji ptynnej do zastosowar konstrukcyjnych, aplikuje
sie wstrzykujac do otwordw i gniazd frezéw, po uprzednim uszczelnieniu fug. Czesto stosowany do

przytwierdzania do drewna facznikéw gietych FeB44k (system Turrini-Piazza) montowanych w stropach, w
drewno-betonie®, stosowany zaréwno do belek nowych, jak i do zdrowych starych belek; odlegtos¢ miedzy
metalem a drewnem powinna wynosi¢ ok. 2 mm lub wiece)j.

AEROX 235 4'GESTY kod typ pojemnos¢ szt/opk
XP400060 Beam 400 ml 1
Eﬂ@ Klej epoksydowy dwusktadnikowy tyksotropiczny o gestej konsystencji, przeznaczony do zastosowarn
konstrukcyjnych, aplikuje sie wstrzykujac do otworéw przede wszystkim poziomych lub pionowych

wykonanych w belkach z ptyt drewnianych typu lamele, w twardym drewnie oraz w $cianach murowanych
i z betonu zbrojonego.

XEPOX 14 SUPER PLYNNY kod typ pojemnos¢ szt/opk

XP400165 Basic A+B=3litry 1

Klej epoksydowy dwusktadnikowy o bardzo niskiej lepkosci oraz duzych wiasciwosciach zwilzajacych,
przeznaczony do wzmocnien konstrukcyjnych wykonywanych za pomoca tasm, widkien weglowych lub
szklanych. Uzywany réwniez do zabezpieczenia blach piaskowanych SA2,5/3 oraz do wykonania wkfadek
FRP (Fiber Reinforced Polymers).

PRODUKTY UZUPELNIAJACE - AKCESORIA

kod opis szt/opk
MAMDB pistolet na podwajne kartusze 1
AT0202 mieszalnik 12
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INFORMACJE DODATKOWE O KLEJACH KONSTRUKCYJNYCH EPOKSYDOWYCH DWUSKEADNIKOWYCH XEPOX

LINIA KLEJOW XEPOX

czas pracy w tem otlifea
Puszki lub kartusze typ charakterystyka i zastosowania temperatura p23 iy 2°C P 33 +2°C
uzyaa [minut] [minut]
XEPOX 14 Basic bardzo ptynny, nie obciazajacy 10+35°C - ok 50
XEPOX 26 - 226.4 Floor Srednia lepkosc (np. do stropow drewno-beton) 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 235.4 Beam poliwalentny 5+45°C 25+30 50+ 60
XEPOX 40 Capillary optymalna sklejalnos¢; do duzych struktur 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 70 Gel do nakadania szpachla; do otworéw w Scianie 10+35%C 3035 60 =70

() pot-life: wskaznik reakgji chemicznej, ktéra okresla maksymalny czas przydatnosci, podczas ktérego produkt nadaje sie do uzycia po wymieszaniu.

WEASCIWOSCI UZYTKOWE KLEJOW EPOKSYDOWYCH KONSTRUKCYJNYCH DWUSKEADNIKOWYCH XEPOX

MINIMALNE NAPREZENIA t AMIACE DLA KLEJOW XEPOX

T typ kleju BASIC FLOOR BEAM CAPILLARY GEL

ohcigzenia T 14 26-2264 2354 40 70
Sprezanie [N/mm?] 70 80 90 75 65
Rozcigganie [N/mm2] 30 38 40 30 4
Giecie - rozcigganie [N/mm?] 50 50 45 45 56
Scinanie (N/mm?] 50 40 45 45 38
Modut elastyczny na sprezynie [N/mm?] 6.000 7.200 9.000 6.500 6.800
Ciezar specyficzny [kg/dm3] 1,10 1,40 1,45 1,25 1,50

WSKAZOWKI UZYCIA

PRZECHOWYWANIE TEMPERATURY

Kleje epoksydowe powinny by¢ przechowywane w temperaturze pokojowej
( okoto +16 °C / +20 °C) zaréwno w zimie jak i w lecie, az do czasu na
krétko przed uzyciem. Nie nalezy przechowywac opakowan w zbyt niskich
temperaturach, poniewaz spowoduje to wzrost lepkosci kleju i utrudnia jego
wydobycie z puszki lub wycisniecie z kartuszy. Nie nalezy réwniez zostawia¢
opakowan na storicu, poniewaz ogrzanie produktu znacznie skroci czas
polimeryzacji kleju.

ELEMENTY WPUSZCZANE

Wpuszczane elementy zbrojenia potaczen (np. ptytki z blachy) powinny
zosta¢ uprzednio oczyszczone i odttuszczone. Gtadkie ptytki powinny zostac
dodatkowo poddane piaskowaniu o stopniu SA2,5 / SA3 i zabezpieczone
przed korozjg za pomocg Xepox 14. Ewentualnie mozna przewidziec
wykonanie  odpowiedniego perforowania ptytek dla zapewnienia
prawidtowego zwiazania kleju. Plytki ryflowane podwdjne dobrze jest
miejscowo przyspawac¢ do siebie powierzchnig gfadka, a chropowata
zwrdci¢ w kierunku drewna. W lecie nalezy chronic¢ elementy metalowe przed
nastonecznieniem, zeby unikna¢ przegrzania kleju.

USZCZELNIENIE

Krawedzie elementéw drewnianych, ktére maja by¢ ze soba potaczone,
musza zosta¢ doktadnie uszczelnione, tak aby nie dopusci¢ do wyptyniecia
kleju i w konsekwencji opréznienie otworu i braku spojenia. Uszczelnienia
musza by¢ nieprzepuszczalne i nalezy je wykonac przynajmniej na dzien
przed stosowaniem zywicy. Nalezy zaczeka¢ do catkowitego utwardzenia
uszczelnienia i dopiero wtedy przystapi¢ do klejenia potaczenia. Po
polimeryzacji (utwardzeniu) kleju epoksydowego mozna usuna¢ powtoke
uszczelnienia z widocznych krawedzi.
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Zalecana temperatura otoczenia podczas uzycia kleju wynosi > +10 °C.
W przypadku gdy uzycie musiatoby przebiega¢ w nizszej temperaturze
otoczenia (od 40 °C do +10 °C), zeby zapobiec stezeniu sktadnika A (zywicy)
zachodzacego w niskich temperaturach, bedzie konieczne ogrzanie
pojemnikéw (puszek lub kartuszy) przynajmniejna godzine przed ich uzyciem.
Dodatkowo mozna przyspieszy¢ proces utwardzenia produktu poprzez
uprzednie ogrzanie miejsc aplikacji kleju oraz elementéw metalowych.
W przypadku nie zastosowania sie do powyzszych wskazéwek, niska
temperatura spowoduje przerwanie procesu polimeryzacji, a w konsekwencji
brak utwardzenia kleju i uniemozliwienie osiggniecia wtasciwosci statycznych
pofaczenia. W lecie odwrotnie: konieczne jest wykonanie klejenia w chtodzie,
a wiec wczesnie rano lub pod wieczor, unikajac w ten sposéb upalnej pory
dnia.

OTWORY | GNIAZDA FREZOWE

Przed natozeniem szpachla lub  wstrzyknieciem kleju, otwory i
naciecia wykonane w drewnie nalezy zabezpieczy¢ przed czynnikami
atmosferycznymi: deszczem, wilgocia; oraz oczysci¢ sprezonym powietrzem.
Gdyby scianki przeznaczone do klejenia okazaty sie mokre lub zawilgocone
konieczne jest uprzednie ich osuszenie. Zaleca sie stosowanie klejow Xepox
do drewna odpowiednio osuszonego. Nalezy sie upewni¢, ze stopien
wilgotnosci drewna nie przekracza 18%.

APLIKACJA KLEJU

Aby zagwarantowac¢ prawidtowg aplikacje i wiasciwosci statyczne potaczen
nalezy zapewni¢ kompletne wypetnienie klejem wszystkich wklestosci i
przestrzeni pomiedzy elementem wpuszczonym a drewnem. Dlatego nalezy
zwrdcic¢ szczegdlng uwage na precyzyjne wykonywanie frezowania i otworéw
montazowych, a takze doktadne dopasowanie elementéw, uszczelnienie itp.
zgodnie z wymienionymi powyzej wskazowkami uzycia.
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PRZYKEAD OBLICZEN - POEACZENIE KLEJOWE Z UZYCIEM XEPOX
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WERYFIKACJA DLA ELEMENTU
METALOWEGO WPUSZCZANEGO

MODUL WYTRZYMALOSCI DLA ELEMENTU
METALOWEGO WPUSZCZONEGO - insert

2
Ninsert™ Si* Ny
W= =" —

si = grubos¢ wpuszczonego elementu
hi = wysoko$¢ wpuszczonego elementu
MAKSYMALNE NAPREZENIE ELEMENTOW

Mg
Og= W_x

Wy = modut wytrzymatosci elementu
Md = moment zginajacy

WERYFIKACJA

0s = Max naprezenie elementu
fyd = naprezenie dla projektu elementu
metalowego

UWAGI

- obcigzenia dziatajace na wezet [Md, Vd, Nd]
- element wpuszczany gtadki, piaskowany w stopniu SA 2,5+3,0

- zabezpieczenie ptytki wpuszczanej zywicg XEPOX 14
- zastosowanie kompozycji zywic XEPOX 26 lub XEPOX 40

- i = gtebokos¢ frezowania (> si +4 mm)

- 5p = grubos¢ blachy wpuszczonej

WERYFIKACJA DLA DREWNA W
PRZESTRZENIACH NACIEC @

wolna przestrzen naciecia w drewnie
Bnetta =[B- (nmsert : |)

MODUL WYTRZYMALOSCI DREWNA

L2
Bnetta H

Wnetto = 6

Bretta = podstawa elementu nacietego
H = wysokos¢ elementu

MAX NAPREZENIE ELEMENTU

My
O.= 17
= Wnetto

Whetto = modut wytrzymatosci dla
elementéw drewnianych nacietych
Mg = moment zginajacy

WERYFIKACJA

<
Os - fm,d_dfewno

0s = Max naprezenie ptytki
fmd = wytrzymatos¢ dla projektu na zginanie
drewna

My przedstawionej kalkulacji zamieszczone jedynie weryfikacje na zginanie elementu metalowego
wpuszczanego, jako ze jest ono najbardziej zagrazajace dla potaczenia klejowego. Nalezy jednak
przeprowadzi¢ weryfikacje wytrzymatosci bardziej ztozong uwzgledniajac pozostate dziatajace sity.

@'W niniejszej kalkulagji przedstawiono jedynie weryfikacje na zginanie elementu drewnianego nacietego,
jako Ze jest ono najbardziej zagrazajace dla potaczenia klejowego. Nalezy jednak przeprowadzi¢ weryfikacje
wytrzymatosci bardziej ztozona uwzgledniajac pozostate dziatajace sity.

©) Warto sprecyzowac, ze kleje XEPOX odznaczaja sie wytrzymatoscia charakterystyczng na rozcigganie i na
$cinanie znacznie wyzsza od wytrzymatosci jaka daje materiat drewniany i pozostaja niezmienne w czasie.

Z tego powodu weryfikacje wytrzymatosci na skrecanie przestrzeni miedzy elementami klejonymi, nalezy
przeprowadzi¢ oceniajac tylko czes¢ drewniang, biorac pod uwage jako pozytywng weryfikacje kleju.
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WERYFIKACJA WYTRZYMALOSCI NA
SKRECANIE @

Ainsert = powierzchnia $rodkowa elementu
metalowego wpuszczonego (h; - i)

G = $rodek ciezkosci elementu

d = pozycja najbardziej oddalona od G
powierzchni miedzy elementami tagczonymi

e = mimosréd miedzy srodkiem ciezkosci G
a 0sig pionowa wezta

MOMENT BEZWEADNOSCI SRODKA MASY
Jy=d, +J,
Jx = moment bezwladnosci srodka
elementu wpuszczonego wzgledem $rodka
ciezkosci G - 0s X

/, - h,’S
h="12
Jy=momentbezwtadnosci srodka elementu
wpuszczonego wzgledem srodka ciezkosci
G-o0sY

/7,"//3
y= 12
Naprezenie scinajgce "t w  spoinie

drewno-klej-stal, przeniesione na drewno,
uwzglednia réwniez wartos¢ momentu
pochodzacego od
obcigzenia sitg scinajaca:

przeniesienia  Mrgq

Mrea=Vq-e

Naprezenie obliczeniowe wylicza sie tak:

{Ng+ Vo

2 Ninsert *Ainsert

_ (Md"'MT,Ed) -d

max 2" Ninsert* Jp

WERYFIKACJA

<
Tmax - fv‘d_drewno

Tmax = Max Naprezenie obliczeniowe
fud = wytrzymatos¢ na $cinanie dla projektu
elementu drewnianego
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