XEPOX

Adesivo epoxidico bicomponente
Ligante sintético polimérico epoxidico

JUNTAS ESTRUTURAIS

Realizacdo de juncdes estruturais ndo aparentes.

Ideal para jungdes resistentes a momento de
flexdo, juntas angulares, juntas de 3 vias

REFORCOS ESTRUTURAIS

Utilizavel para a reconstrucao do material de
madeira em combinacdo com barras metalicas
e outros materiais (sabreira, cortica etc.)
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EMBALAGEM

Comercializado em unidade de
volume em vez de peso

EFICIENTE

Adesivo 100% epoxidico
de grande eficécia
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CODIGOS E DIMENSOES

XEPOX 40 MUITO LIQUIDO

XEPOX 26 FLUIDO

XEPOX 70 MUITO DENSO

&

XEPOX 226.4 FLUIDO

—P

XEPOX 235.4 DENSO

—P

XEPOX 14 SUPERFLUIDO

PRODUTOS ADICIONAIS - ACESSORIOS

codigo tipo
XP400150 Capillary

contetido pca/embal
A+ B=3litros 1

Adesivo epoxidico bicomponente para empregos estruturais, muito fluido, aplicavel para coadura em furos
verticais muito profundos e para grandes juntas com insertos ndo aparentes, em fresagens muito extensas
OU com espagos internos muito exiguos (1 mm ou superiores), sempre com uma prévia e cuidadosissima
selagem das fugas.

codigo tipo contetdo pca/embal
XP400100 Floor A+ B=3litros 1
XP400120 Floor A+B=5litros 1

Adesivo epoxidico bicomponente fluido para empregos estruturais, aplicavel para coadura em furos verticais
e em fresagens, com uma prévia e cuidadosa selagem das fugas. Percolagdo nos furos verticais dos assoalhos
antes da cravacao dos ligadores dobrados FeB44k e nas fresagens depois da insercao das chapas ou das
barras de aco tipo Dywidag.

codigo tipo conteddo

XP400080 Gel

pca/embal
A+ B =3 litros 1

Adesivo epoxidico bicomponente em gel para empregos estruturais, aplicavel com espatula também sobre
superficies verticais e na formagao de espessuras consistentes ou irregulares. Apropriado para sobreposicoes
de madeira muito extensas e a colagem de refor¢os estruturais, com a utilizacdo de tecidos de fibras de vidro
ou carbono e para placagens (aumento de espessura) de madeira ou metal.

codigo tipo contetdo pca/embal
XP400050 Floor 400 ml 1

Adesivo epoxidico bicomponente fluido para empregos estruturais, aplicavel por injeccdo em furos e em
fresagens, com prévia selagem das fugas. Preferivel a solidalizacdo a madeira dos ligadores dobrados FeB44k
(sistema Turrini-Piazza) nos assoalhos de madeira-cimento® quer com vigas novas quer com vigas velhas e
sas; espaco entre o metal e a madeira de cerca de 2 mm ou superior.

codigo tipo contetido pga/embal
XP400060 Beam 400 ml 1

Adesivo epoxidico bicomponente tixotropico (viscoso) para empregos estruturais, aplicavel por injeccao,
sobretudo em furos horizontais ou verticais, nas vigas de madeira laminada, madeira macica, nas construgoes
de tijolos e no cimento armado.

codigo tipo
XP400165 Basic

contetido pca/embal
A+ B=3litros 1

Adesivo epoxidico bicomponente de baixissima viscosidade e elevado poder humedecedor para reforcos
estruturais com fitas/ tecidos de carbono ou de vidro. Util também para a proteccao de chapas saibradas
SA2,5/3 e para a construcdo de insertos FRP (Fiber Reinforced Polymers).

cddigo descricdo pca/embal
MAMDB pistola para cartuchos duplos 1
AT0202 bico misturador 12
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INFORMAGOES SOBRE OS ADESIVOS EPOXIDICOS ESTRUTURAIS BICOMPONENTES XEPOX

LINHA DE ADESIVOS XEPOX
tempo de manufacturabilidade vida dtil a
Latas ou cartuchos tipo caracteristicas e empregos tde;nep"e‘rarteu? a23+2°C 23+2°C
preg [minutos] [minutos]

XEPOX 14 Basic muito fluido, isento de cargas 10+35°C - aprox. 50
XEPOX 26 - 226.4 Floor viscosidade intermédia (ex. soalhos de madeira-cimento) 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 235.4 Beam plurivalente 5+45°C 25+30 50+ 60
XEPOX 40 Capillary Optima adesdo, para grandes estruturas 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 70 Gel espatuldvel, furos em parede 10+35°C 30+35 60 =70

(M vida atil: indice de reacgcao quimica que denota o méximo intervalo de tempo no qual o produto pode ser utilizado apds ser misturado

CARACTERISTICAS DAS PRESTACOES DOS ADESIVOS EPOXIDICOS ESTRUTURAIS BICOMPONENTES XEPOX

TENSOES MINIMAS A RUPTURA DOS ADESIVOS XEPOX

““~~- tipo de adesivo BASIC FLOOR BEAM CAPILLARY GEL
tensoes T 14 26-2264 2354 40 70
Compressao [N/mm?] 70 80 90 75 65
Traccdo [N/mm2] 30 38 40 30 4
Flexionado - traccéo [N/mm?] 50 50 45 45 56
Corte [N/mm2] 50 40 45 45 38
Médulo elastico de compressao [N/mm2] 6.000 7.200 9.000 6.500 6.800
Peso especifico [kg/dm3] 1,10 1,40 1,45 1,25 1,50

CONSERVACAO DOS ADESIVOS TEMPERATURAS

Os adesivos epoxidicos devem ser conservados a uma temperatura moderada
(por volta de +16 °C/ +20 °C) quer no inverno quer no verao, até ao imediato
momento da utilizagdo deles. Ndo conservar as embalagens ao frio, pois isto
aumenta a viscosidade dos adesivos e torna dificultosa a percolacao para fora
das caixas e a extrusao dos cartuchos. Nao deixar as embalagens expostas
ao sol, pois o produto aquecido adquire tempos de polimerizagdo muito
reduzidos.

INSERTOS METALICOS

Os insertos metdlicos de armagao das juntas (ex.: chapas) devem ser limpos
e desengordurados. As chapas lisas devem ser tratadas com um processo
de areagem de grau SA2,5 / SA3 e depois protegidas coma um mdo de
Xepox 14, a fim de se evitar a oxidacdo delas. Em alternativa, pode-se prever
uma adequada perfuracao das chapas para permitir a correcta aderéncia
do adesivo. E melhor que as chapas caneladas sejam duplas e ligadas
entre si com trogos de soldadura, com as superficies lisas em contacto e as
superficies caneladas voltadas para a madeira. Sobretudo nos meses quentes,
é necessario proteger as superficies metdlicas contra os raios directos do sol,
para evitar super aguecimentos.

SELAGENS

Os angulos de unido dos elementos de madeira a serem ligados devem
ser escrupulosamente selados, a fim de se evitarem a saida de adesivo e o
consequente esvaziamento da junta, com deficiéncia da ligacdo. As selagens
devem ser eficazes e podem ser feitas pelo menos um dia antes da resinagem
dajunta. Somente depois do endurecimento total do selante é que se podera
efectuar a resinagem. Apos a polimerizacdo (endurecimento) do adesivo
epoxidico, serd possivel remover a selagem dos cantos aparentes.
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A temperatura ambiental de aplicagdo aconselhada é > +10 °C. Se a aplicacdo
tiver de ser feita a temperaturas ambientais inferiores (de +0 °C a +10 °C), para
se remediar a reduzida fluidez do componente A (resina) por causa de uma
temperatura excessivamente rigorosa, dever-se-a obrigatoriamente aquecer
as embalagens (caixas ou cartuchos) pelo menos uma hora antes do emprego
delas. Um outra rapidez do endurecimento obtém-se com o agquecimento
das zonas de aplicacdo e dos insertos metalicos, antes da percolagao do
produto. Se ndo forem seguidas as prescricdes supra descritas, a baixa
temperatura provocard uma interrupgao do processo de polimerizagdo, com
a consequente falta de endurecimento do adesivo e o fracasso na obtencao
do desempenho estatico da junta. No verao, por sua vez, devem-se efectuar
as percolacoes de adesivo em ambiente fresco e, portanto, de manha cedo
ou no fim da tarde, evitando-se as horas mais quentes do dia.

TRATAMENTO FUROS E FRESAGENS

Antes da percolacdo ou da injeccdo do adesivo, os furos e encavos feitos
na madeira devem ser protegidos contra a 4gua metedrica ou a elevada
humidade atmosférica e limpos com ar comprimido. Se as partes a
serem resinadas estiverem molhadas ou altamente humidas, devem ser
absolutamente enxutas. O uso dos adesivos Xepox é indicado para madeira
adequadamente exsicada. E necessario certificar-se de que o grau de
humidade da madeira seja indicativamente inferior a 18%.

PERCOLACAO DO ADESIVO

A fim de se garantir a correcta realizacdo e o desempenho estatico das juntas,
é indispensavel garantir a completa percolagao do adesivo em todas as
cavidades e jungdes entre os insertos e a madeira. Por tal motivo, é preciso
prestar uma particular atencdo a realizacdo de fresagens, perfuracoes,
acoplamento dos elementos, selagem etc, conforme as prescricoes
aplicativas supra descritas.
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EXEMPLO DE CALCULO - JUNTA COLADA COM ADESIVOS XEPOX

DADOS DE PROJECTO

- tensbes actuantes na juncao [Md, Vd, Nd]
- insertos metélicos lisos e saibrados a um grau de SA 2,5+3,0

« proteccdo dos insertos com adesivo XEPOX 14
- utilizacdo da resina XEPOX 26 ou XEPOX 40

- i =espessura fresada (= s+ 4 mm)
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VERIFICACAO DOS INSERTOS METALICOS ™

MODULO DE RESISTENCIA
INSERTOS METALICOS

.- h2
Ninsertos” Si h/

WX: 6

si = espessura do inserto metélico
hi = altura do inserto metdlico

MAXIMA TENSAO NO INSERTO
Ma

Os= Wx

Wy = maddulo de resisténcia dos insertos
metalicos

Mg = momento de flexdo sob tensédo

VERIFICACAO

<
L= fy,d,ago

Os = Maxima tensao no inserto
fyd = tensdo de projecto do aco

NOTAS

- i = espessura do inserto metalico

VERIFICACAO DA SECCAO DE MADEIRA
SEM CONTAR OS ENTALHES @

seccao liquida
Bretta=B - (nmsertos : |)

MODULO DE RESISTENCIA DA MADEIRA
_ Bretta“ H?
netto 6
Bretta = base do elemento sem contar os
entalhes
H = altura do elemento

MAXIMA TENSAO NO ELEMENTO

My
O.= 17
= Wnetto

Whetto = mddulo de resisténcia para
seccao sem contar os entalhes
Mg = momento de flexdo sob tensédo

VERIFICAGCAO

<
as - fm‘ d_madeira

0s = Maxima tensao no inserto
fmd = resisténcia de projecto a flexao da
madeira

() Da presente nota de célculo consta somente a verificacdo da flexao recta dos insertos por ser, geralmente,
a condi¢do mais gravosa. Todavia, € necessario efectuar também as verificacdes de resisténcia combinada em

relagdo as demais tipologias de tensao.

) Da presente nota de calculo consta somente a verificacdo da flexao recta do elemento por ser, geralmente,
a condi¢do mais gravosa. Todavia, € necessario efectuar também as verificagdes de resisténcia combinada em

relagao as demais tipologias de tensao.

®) Deve-se especificar que os adesivos XEPOX sdo caracterizados por resisténcias caracteristicas a tracgao e ao
corte nitidamente superiores as resisténcias do material de madeira oferecidas e que permanecem imutaveis
no curso do tempo. Por tal motivo, a verificagdo da resisténcia a torséo das interfaces é feita avaliando-se
somente o lado da madeira, considerando-se safisfeita a mesma verificacéo para o adesivo.

rothoblaas

VERIFICACAO DA RESISTENCIA A TORSAO
DAS INTERFACES

Ainsertos = superficie de metade do inserto (hi - 1)
G = baricentro de metade do inserto
d = posicdo mais distante do baricentro G
das superficies juntadas
e = excentricidade entre o baricentro G e
0 eixo vertical da juncao

INERCIA POLAR DE METADE DO INSERTO
Jp=dy+J,

Jx = momento de inércia na metade do
inserto em relacao ao baricentro G - eixo X

Jy=momento de inércia na metade do
inserto em relacdo ao baricentro G - eixo Y

A tensédo de corte “1" da interface
madeira-adesivo-aco, transferida para a
madeira, considera também a entidade do
momento de transportes Mreq derivante da
tensdo de corte:

Mrea=Vq-e

A tensao de célculo € assim calculada:

NG+ V5

2 Ninsertos Ansertos

_ (Md+MTEd)‘d

max 2" Ninsertos” Jp

VERIFICACAO

<
Tmax - fv‘d_made/‘ra

Tmex = Maxima tensao de célculo
fud = resisténcia ao corte de projecto da
madeira
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