XEPOX &

Dvokomponentno epoksidno lepilo

Polimerno sinteticno epoksidno vezivno sredstvo

EMBALAZA

Naprodaj v volumskih
enotah in ne na tezo

IMOGLJIV

100% epoksidno
visokoucinkovito lepilo

STRUKTURNI SPOJI

Izvedba nevidnih strukturnih spojev
Idealno za spoje, odporne na upogibni moment,
kolenske vezi, tripotne vezi

STRUKTURNA 0JACANJA

Uporabljajo se za rekonstrukcijo lesenih elementov
v kombinaciji s kovinskimi palicami in drugim
materialom ("prod", skorja itd.)
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KODE IN DIMENZLJE

XEPOX 40 ZELO TEKOCE

XEPOX 226.4 TEKOCE

—P

XEPOX 235.4 GOSTO

—P

XEPOX 14 ZELO TEKOCE

DODATNI IZDELKI IN OPREMA

koda tip vsebina embalazo
XP400150 (apillary A+B=3liti

st kgs Vna
a
1

Epoksidno dvokomponentno lepilo za strukturne posege, zelo tekoce, za nanose z vlivanjem v zelo globoke
navpi¢ne luknje in za velike spoje z nevidnimi vstavki na obseznih rezkanih predelih ali z zelo majhnim
razmikom (1 mm ali ve¢), po predhodni natan¢ni zatesnitvi fug.

: ; $t. kosov na
koda tip vsebina emga azo0
XP400100 Floor A+B=3litri 1
XP400120 Floor A+B=5litri 1

Epoksidno dvokomponentno lepilo za strukturne posege, tekoce, za nanose z vlivanjem v navpicne luknje
in na rezkane predele, po predhodni natan¢ni zatesnitvi fug. Vlivanje v navpi¢ne luknje na stropnih plos¢ah
pred vstavitvijo upognjenih spojnikov FeB44k in v rezkane predele po vstavitvi jeklenih plos¢ ali palic tipa
Dywidag.

; ; $t. kosov na
koda tip vsebina embalazo
XP400080 Gel A+B=3liti 1

Epoksidno dvokomponentno lepilo v gelu za strukturne posege, za nanose z lopatico tudi na navpi¢ne
ploskve in za izdelavo debelejsih ali neravnih slojev. Primeren za obsezna prekrivanja lesa in za lepljenje
strukturnih ojacitev z uporabo steklenih ali ogljikovih viaken, ter za krpanje (dodatne sloje) na les ali kovino.

koda tip vsebina embalazo
XP400050 Floor 400 ml

st kgs Vna
a
1

Epoksidno dvokomponentno lepilo za strukturne posege, tekoce, za nanose z vbrizganjem v luknje in na
rezkane predele, po predhodni zatesnitvi fug. Zaradi utrjevanje upognjenih spojnikov FeB44k (sistem Turrini-
Piazza) je zlasti primerno za uporabo v ploscah les-beton®, tako pri novih kot tudi starih, a zdravih tramovih;
razmik med kovino in lesom priblizno 2 mm ali vec.

; ; $t. kosov na
koda tip vsebina embalazo
XP400060 Beam 400 ml 1

Tiksotropno (gosto) dvokomponentno epoksidno lepilo za strukturne posege, za nanos z brizganjem
predvsem v vodoravne ali navpi¢ne luknje v tramovih iz lepljenega lesa, polnega lesa, v zidovih in v
armiranem betonu.

. : $t. kosov na
koda tip vsebina S Dalazy
1

XP400165 Basic A+B=3lii

Dvokomponentno epoksidno lepilo z iziemno nizko stopnjo viskoznosti in visoko sposobnostjo navlazitve,
za strukturne ojacitve s trakovi/tkanino iz ogljikovih ali steklenih viaken. Uporaben tudi za zascito peskane
plocevine SA2,5/3 in za izdelavo vlozkov FRP (Fiber Reinforced Polymers).

koda opis $t. kosov na embalazo
MAMDB pistola za dvojne kartuse 1
AT0202 mesalni dulec 12
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PODATKI O EPOKSIDNIH BIKOMPONENTNIH STRUKTURNIH LEPILIH XEPOX

LINIJA LEPIL XEPOX

delovna delovni cas pot life pri
Plocevinke ali kartuse tip znacilnosti in uporaba temperatura a23+2°C 23+2°C
P [minute] [minute]
XEPOX 14 Basic zelo tekoce, brez nabojev 10+35°C - priblizno 50
XEPOX 26 - 226.4 Floor srednja viskoznost (npr. stropne plosce iz lesa-cementa) 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 235.4 Beam vestransko 545 2530 50+ 60
XEPOX 40 Capillary odlicno polzenje, za velike strukture 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 70 Gel 7a nanos z lopatico, luknje v stenah 10+35°C 3035 60+ 70
() pot-life: indeks kemijske rekacije, ki oznacuje maksimalni ¢as, v katerem se lahko izdelek po predhodnem mesanju nanasa
ZNACILNOSTI EPOKSIDNIH BIKOMPONENTNIH STRUKTURNIH LEPILIH XEPOX
MINIMALNI RAZTEZKI PRI PRETRGU LEPIL XEPOX
“"‘s‘ vrsta lepila Basic FLOOR BEAM CAPILLARY GEL
obremenitve S 14 26-226.4 2354 40 70
Tlacnasila [N/mm?] 70 80 90 75 65
Natezna sila [N/mm2] 30 38 40 30 L
Upogibno-nateznasila [N/mm?] 50 50 45 45 56
Striznassila [N/mm?] 50 40 45 45 38
kompresijski elasti¢ni modul [N/mm2] 6.000 7.200 9.000 6.500 6.800
specificna teza [kg/dm3] 1,10 1,40 1,45 1,25 1,50
SKLADISCENJE LEPIL TEMPERATURE

Epoksidna lepila se morajo hraniti pri zmerni temperaturi (okoli +16 °C / +20
°C) tako pozimi kot poleti, vse do trenutka njihove uporabe.

Ne shranjujte embalaze na hladnem, saj se lahko zaradi tega poveca
viskoznost lepil, zaradi ¢esar lahko postane problemati¢no prelivanje iz veder
ali iztiskanje iz kartus. Ne puscajte embalaze na neposredni sonc¢ni svetlobi,
saj se zaradi pregretja izdelka ¢as polimerizacije bistveno skrajsa.

KOVINSKI VLOZKI

Kovinski vlozki za armiranje spojev (npr. plocevina) morajo biti ocisceni in
razmasceni. Gladko plocevino je potrebno peskati na stopnjo SA2,5 / SA3,
nato pa zasciti z nanosom Xepox 14, tako da se prepreci rjavenje. Alternativno
se lahko predvidi ustrezno luknjanje plocevine, kar omogoci pravilen oprijem
lepila. V primeru valovite plocevine je dobro, da je ta v dvojnem nanosu in
med seboj privarjena tako, da se gladke povrsine stikajo, valovite ploskve pa
so obrnjene proti lesu.

Predvsem v vrocih mesecih je potrebno zascititi kovinske povrsine pred
neposrednimi son¢nimi zarki, saj lahko sicer pride do pregrevanja.

ZATESNITVE

Solezni koti lesenih elementov, ki se povezujejo, morajo biti dosledno
zatesnjeni, da iz njih ne bo iztekalo lepilo, kar bi lahko imelo za posledico
izpraznjen spoj in neucinkovito povezavo. Zatesnitve morajo biti ucinkovite
in jih je treba pripraviti vsaj en dan pred nanosom smole v spoj. Pocakajte,
da se tesnilna masa popolnoma strdi, Sele nato nanesite lepilo. Po koncani
polimerizaciji (strditvi) epoksidnega lepila lahko odstranite zatesnitve iz vidnih
kotov.
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Priporocena temperatura na mestu nanosa je > +10 °C.

Ce se postopki nanasanja opravljajo pri nizjih temperaturah (od +0 °C do
+10°C), je potrebno za preprecevanje zgostitve komponente A (smola) zaradi
prenizke temperature embalazo (vedra ali kartuse) vsaj eno uro pred uporabo
obvezno segrevati. Cas strjevanja se dodatno skrajsa s segrevanjem mesta
nanosa in kovinskih viozkov pred nanosom izdelka. V primeru, da zgoraj
opisanim navodilom ne boste sledili, bodo nizke temperature povzrocile
prekinitev postopka polimerizacije, lepilo se ne bo strdilo, posledi¢no pa
ne bo doseZena stati¢na stabilnost spoja. Nasprotno je v poletnem casu
treba nanos lepila opravljati v hladnem okolju, torej zgodaj zjutraj ali pozno
popoldne, tako da se izognete najbolj viocemu delu dneva.

OBDELAVA LUKENJ IN REZKANIH PREDELOV

Pred vlivanjem ali vbrizganjem lepila je potrebno luknje in vdolbine na lesu
zascititi pred dezevnico ali preveliko stopnjo vlage v zraku in ocistiti s curkom
stisnjenega zraka. Ce so deli, kjer se bo nanasalo lepilo, mokri ali zelo vlazni,
jih morate obvezno posusiti. Uporaba lepil Xepox je primerna za ustrezno
posusen les. zagotoviti morate, da je relativna vlaga lesa nizja od 18%.

VLIVANJE LEPILA

Za pravilno izvedbo in stati¢no trdnost spojev je klju¢nega pomena zagotoviti
popoln vnos lepila v vse vdolbine in na vsa sti¢na mesta viozkov in lesa. Zaradi
tega bodite zlasti pozorni pri izdelavi rezkanih mest, izvrtin, stika elementov,
zatesnitevitd,, in jih opravite v skladu s pravkar opisanimi navodili za nanasanje.

XEPOX - 03



PRIMER IZRACUNA - SPOJ, LEPLJEN Z LEPILI XEPOX

PROJEKTNI PODATKI

- sile, ki delujejo na spoj [Md, Vd, Nd]
- gladki in peskani (stopnja SA 2,5+3,0) kovinski viozki

- zascita vlozkov z lepilom XEPOX 14
« uporaba smole XEPOX 26 ali XEPOX 40

- i = debelina rezkanja (= s+ 4 mm)
- si = debelina kovinskega vlozka
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PREIZKUS KOVINSKIH VLOZKOV PREIZKUS PRESEKA LESA

ELASTICNI MODUL
KOVINSKIH VLOZKOV

2
Nyjozki * Si* Ny
Wi=—"%

si =debelina kovinskega vlozka
hi = visina kovinskega vlozka
MAKSIMALNA NAPETOST V VLOZKU

My
Os= W7,

Wy = elasti¢ni modul kovinskih viozkov
Mg = upogibni moment

PREIZKUS

<
Os= fy,d_ Jeklo

0s = maksimalna napetost v vlioZku
fy,d = projektna napetost za jeklo

OPOMBE

BREZ UREZOV @

¢isti presek
Bmeto =[B= (nv\oikl : |)

ELASTICNI MODUL LES

_ Bheto* H?

neto 6

Bretta = baza elementa brez urezov
H = visina elementa

MAKSIMALNA NAPETOST V ELEMENTU

My
O.= 17
= Wneto

Wheto = elasti¢ni modul za
Cisti presek
Mg = upogibni moment

PREIZKUS

<
Os - fm,d_/es

os = maksimalna napetost v vlioZku
fmd = projektna upogibna trdnost
les

My predstavljenem izracunu se navaja samo preizkus ravnega upogiba vlozkov, saj gre,
obicajno za najbolj neugoden pojav. Vsekakor je potrebno opraviti tudi preizkuse
kombinirane trdnosti glede na druge vrste obremenitev.

@y predstavljenem izra¢unu se navaja samo preizkus ravnega upogiba vlozkov, saj gre,
obicajno za najbolj neugoden pojav. Vsekakor je potrebno opraviti tudi preizkuse
kombinirane trdnosti glede na druge vrste obremenitev.

) Poudariti gre, da se lepila XEPOX odlikujejo po znailni natezni in strizni trdnosti, ki bistveno
presega trdnost, ko jo nudi les, in se v ¢asu ne spreminjajo. Zaradi tega se preizkus
torzijske trdnosti sti¢nih ploskev opravi samo za les, saj teje, da je

enak preizkus za lepilo uspesno opravljen.
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PREIZKUS TORZIJSKE TRDNOSTI STICNIH
PLOSKEV ©

Aviozki = povrsina polovice vliozka (hi - 1)
G = teZisce polovice vliozka
d = najbolj oddaljen polozaj

sticnih povrsin od tezis¢a G

e = ekscentricnost med teZis¢em G in
navpicno 0sjo spoja

POLARNIVZTRAJNOSTNI MOMENT NA
POLOVICI VLOZKA

Jp=dyt d,

Jx = vztrajnostni moment na polovici

vlozka glede na tezis¢e G - os X
i~ h/'s

K=z

Jy = vztrajnostni moment na polovici
vlozka glede na tezis¢e G- os Y

i1
Jy="12

u_n

Strizna napetost “1” sti¢nih ploskev les-
lepilo-jeklo, prenesena na les, uposteva
obseg prenosnega momenta Mreq ki izhaja
iz pre¢ne obremenitve:

Mrea=Vq - e

Racunska napetost se izracuna kot:

_ (Md+MTEd)'d N§+ V?j

= o
max 2" Nyozki~Jdp T 2 Nyiozki “Aviozki

PREIZKUS

<
Tmax - fv‘d_/es

Tmex = Maksimalna racunska napetost
fud = projektna strizna trdnost lesa
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