XEPOX &

Tvakomponents epoxylim
Syntetiskt polymeriskt epoxybindemedel

FORPACKNING

Marknadsfors i volymenhet
istallet for i vikt

PRESTANDA
100 % epoxylim
med hdg prestanda

STRUKTURELLA SKARVFORBAND

Skapa strukturella dolda forband
Idealiska for férband som motstar
bojningsmoment, bojda skarvférband,
trevagsforband

STRUKTURELLA FORSTARKNINGAR

Kan anvandas for att omstrukturera tramaterial i
kombination med metallpinnar och andra material
(“grus’, bark, osv.)
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KODER OCH MATT

AERCE ST T AL kod typ innehall st./forp.

XP400150 (apillary A+B=3liter 1

Tvakomponents epoxylim for konstruktionstillampningar, mycket flytande, tillampligt for fylining i mycket
djupa vertikala hal och for stora dolda skarvforband i omfattande frasningar eller med sma mellanrum (1 mm
eller hogre) pa villkor att en noggrann tatning gjorts av fogarna.

kod typ innehall st./forp.
XP400100 Floor A+ B=3liter 1
XP400120 Floor A+ B=5liter 1

Flytande tvakomponents epoxylim for konstruktionstillimpningar som kan tillimpas for fylining i vertikala
hal och i frasning, pa villkor att en noggrann tatning gjorts av fogarna. Intrdngning i vertikala hal i balkar
innan infastning av vikta fastelement FeB44k och i frasningar efter en inféring av plattor eller pinnar i stal av

typ Dywidag.
kod typ innehall st./forp.
XP400080 Gel A+B=3liter 1

Tvdkomponents epoxylim i gel for konstruktionstilldmpningar, kan appliceras med spackelspade &ven pa
vertikala ytor och i omfattande eller oregelbundna tjocklekar. Lampligt for omfattande verlappningar av tra
och for limning av strukturella forstarkningar med hjalp av glasfiber- eller kolfibervav och fér bottentackningar
(fyliningar) i tra eller metall.

AP 22 DY Dl kod typ innehall st./forp.

XP400050 Floor 400 ml 1

%ﬂ@v Flytande tvakomponents epoxylim for konstruktionstillampningar for insprutning i hal och i frasningar, pa
villkor att en tatning gjorts av fogarna. Rekommenderas for att forstarka trdet for bdjda fastelement FeB44k

(Turrini-Piazza-system) for balkar i trd-cement, bade med nya bjalkar och med gamla bjalkar i bra skick.
Utrymmet mellan metallen och trdet ar ungefar 2 mm eller mer.

XEPOX 2354TJOCK kod typ innehall st./forp.
XP400060 Beam 400 ml 1
Eﬂ@ Tvakomponents thixotropiskt epoxylim (tjock) for konstruktionstilldmpningar, som tilldmpas for insprutning
speciellt i horisontella eller vertikala hal i bjalkar i limtrd, massivt tra i murverk och i armerat cement.

AEFC TDEL P AL kod typ innehall st./forp.

XP400165 Basic A+B=3liter 1

Ett tvdkomponents epoxylim med Iag viskositet och hog vétningsformaga for strukturella forstarkningar
med kolfiber- eller glasfibervav/band. Ar dven anvandbart fér skydd av sandblastrade plétar SA2,5/3 och fér
konstruktionen av FRP-insatser (Fiber Reinforced Polymers).

TILLAGGSPRODUKTER - TILLBEHOR

kod beskrivning st./forp.
MAMDB pistol for dubbla patroner 1
AT0202 blandarpip 12
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INFORMATION OM STRUKTURELLA TVAKOMPONENTS EPOXYLIM XEPOX

SORTIMENTET XEPOX-LIM

T arbetstid brukstid vid
Burkar eller patroner typ egenskaper och anvandningar a;wandnlngs- vid 23 +2°C 23+2°C
emperatur . X
[minuter] [minuter] (
XEPOX 14 Basic mycket flytade, utan belastningar 10+35°C - ungefdr 50
XEPOX 26 - 226.4 Floor intermedidr viskositet (t.ex. balkar i trd-cement) 10+35°C 25+30 50+ 60
XEPOX 235.4 Beam universal 5+45%C 2530 50+ 60
XEPOX 40 Capillary utmarkt flytbarhet, for stora strukturer 10+35°C 2530 50 =60
XEPOX 70 Spacklingsbart qel, hdl i vaggar 10+35°C 30+35 60 =70

() Brukstid: index pa den kemiska reaktionen som beteckningar det maximala tidsintervallet inom vilket produkten ar lamplig for anvandning efter en blandning

PRESTANDAEGENSKAPER HOS STRUKTURELLA TVAKOMPONENTS EPOXYLIM XEPOX

XEPOX-LIMMENS MINIMALA BROTTSPANNINGAR

T limtyp BASIC FLOOR BEAM CAPILLARY GEL
belastningar T 14 26-2264 2354 40 70
Tryckspanning [N/mm?] 70 80 90 75 65
Dragspanning [N/mm2] 30 38 40 30 4
Bdjning - dragspanning [N/mm?] 50 50 45 45 56
Skarkraft [N/mm2] 50 40 45 45 38
Elasticitetsmodul med tryckspanning [N/mm2] 6000 7200 9000 6500 6800
Specifik vikt [kg/dm3] 1,10 1,40 1,45 1,25 1,50

BRUKSANVISNING
FORVARING AV LIM TEMPERATUR

Epoxylim skaforvarasimattlig temperatur (ungefar+16 °C/+20°C) bade under
vintern och sommaren tills de ska anvandas. Forvara inte forpackningarna
kallt eftersom det kan ©ka viskositeten pa limmet och férsvarar intrangningen
fran dunkarna och strangsprutning med patroner. Ldmna inte forpackningar i
soljus eftersom en varm produkt har betydligt minskade polymerisationtider.

METALLINSATSER

Metallinsatser for skarvférbandens forstarkning (t.ex. plat) maste rengodras
och avfettas. De slata platarna ska behandlas med en sandblastring av klass
SA2,5 / SA3 och sedan skyddas med Xepox 14 for att undvika en oxidering.
Alternativt ska en lamplig forborrning av platarna forutses fér en korrekt
mekanisk verkan av limmet. Det rekommenderas att rafflade platar ar dubbla
och svetsas samman med de sldta kontaktytorna och de réfflade ytorna
vanda mot traet.

Speciellt under varma manader mdste metallytorna skyddas mot direkta
solstralar for att undvika Gverhettningar.

TATNINGAR

Traelementens passande kanter som ska anslutas maste noggrant tatas for
att undvika att limmet kan rinna ut och skarvférbandet téms vilket leder till
en felaktig anslutning. Tatningarna maste vara effektiva och kan utféras minst
en dag innan skarvforbandet ska hartsas. Vanta tills tatningsmedlet hardats
och hartsa darefter. Efter polymeriseringen (hardning) av epoxylimmet kan
tdtningen tas bort fran de synliga vinklarna.

rothoblaas

En omgivningstemperatur pa > +10 °C rekommenderas for tillampningen.
Om de ska anvandas i lagre omgivningstemperaturer (fran +0 °C till +10 °C),
maste forpackningarna varmas upp (dunkar eller patroner) i minst en timma
innan de anvands for att dtgarda den minskade flytbarheten pa komponent
A (harts) pa grund av den stranga temperaturen. En annu snabbare hardning
uppnas genom att varma upp tillampningsomradet och metallinsatserna
innan produkten anvands. Om ovanstaende foreskrifter inte foljs leder den
ldga temperaturen till ett avbrott av polymeriseringsprocessen och limmet
kommer inte att hardas och skarvforbandets statiska prestanda kommer
inte att uppnas. Under sommaren maste limmet anvandas i sval omgivning,
tidigt pa morgonen eller sent pa eftermiddagen for att undvika de varmaste
timmarna under dagen.

BEHANDLING AV HAL OCH FRAS

Innan limmets intrdngning eller insprutning ska halen och sparen i trdet
skyddas mot atmosfariskt vatten eller hog luftfuktighet och rengéras med
tryckvatten. Om delarna som ska hartsas ar blota eller mycket fuktiga maste
de torkas. En anvandning av Xepox-lim rekommenderas for ordentligt torkat
tra. SE till att tréets fuktighetshalt ar under 18 %.

INTRANGNING AV LIM

Foratt garantera ett korrekt utférande och statisk prestanda av skarvférbanden
ar det mycket viktigt att garantera en komplett intrdngning av limmet i alla
hdlrum och kontaktytor mellan insatser och trd. Var av detta skal mycket
uppmarksam med utférandet av frasningar, borrningar, anldaggning av delar,
tatning osv. enligt ovanstadende foreskrifter.
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KALKYLEXEMPEL - SKARVFORBAND LIMMAT MED XEPOX-LIM
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t 1
B ‘ ‘ an P o - belastningar som paverkar leden [Md, Vd, Nd]
5B 0,58 38048 0,38 . ) i
E ‘ ‘ ;t ﬂ OM - slata metallinsatser med SA 2,5+3,0 sandblastring
L 8 8 - skydd av insatser med lim XEPOX 14
B it 1+ S - anvandning av harts XEPOX 26 eller XEPOX 40
: - i = frast jocklek (= si +4 mm)
T =+ S . R
B : 0 s - s; = metallinsatsens tjocklek

KONTROLL AV METALLINSATS

METALLINSATSERNAS
BOJMOTSTAND

2
Ninsatser * Si* Ny
Wy= -2

si = metallinsatsens tjocklek
hi = metallinsatsens hojd
INSATSENS MAXIMALA SPANNING

My
Os= W7,

Wy = metallinsatsernas bojmotstand
Mg = belastande béjmoment

KONTROLL

<
Osi= fy,d, sta/

0s = Insatsens maximala spanning
fya = stalets spanning

OBS

KONTROLL AV TRAETS TVARSNITT
UTAN SKARORNA @

nettotvarsnitt
Bnetto =B- (n\'nsatser : |)

TRAETS BOJMOTSTAND
Bretto H?
Wnerro = 6

Bretto = €lementbas utan skarorna
H = elementets hojd

ELEMENTETS MAXIMALA SPANNING

My
O.= 17
= Wnetto

Whetto = bojhdllfasthet per
nettotvarsnitt
Mq = belastande béjmoment

KONTROLL

<
Us - fm,d_tré

os = Insatsens maximala spanning
fmd = bojhallfasthet tra

() Det har kalkylmeddelandet omfattar endast en kontroll av insatsernas raka bojning eftersom det

i allmanhet &r det samsta forhallandet. Det ar emellertid nodvéandigt att dven utfora kontroller av det

kombinerade motstandet i forhallande till dvriga typer av belastningar.

) Det har kalkylmeddelandet omfattar endast en kontroll av elementens raka béjning eftersom det i
allménhet ar det sdmsta forhéllandet. Det ar emellertid nddvéandigt att dven utféra kontroller av det
kombinerade motstandet i forhallande till Gvriga typer av belastningar.

KONTROLL AV GRANSSNITTENS
TORSIONSMOTSTAND @

Ainsatser = Yta halva insatsen (h; - ;)

G = tyngdpunkt halva insatsen

d = position langst bort fran tyngdpunkten
G pa de sammankopplade ytorna

e = excentricitet mellan tyngdpunkt G och
ledens vertikala axel

POLARTROGHET HALVA INSATSEN
Jp=dy+J,

Jx = troghetsmoment halva

insatsen i forhallande till tyngdpunkten
G- axel X

i h®
he="12

Jy =tréghetsmoment halva
insatsen i forhdllande till tyngdpunkten
G-axelY

u_n

Skdrspanningen “1” for féreningen tra-lim-
stal, som &verfors till trdet, berdknar dven
transportmomentets omfattning Mreq som
harstammar fran skdrbelastningen:

Mrea=Va-e
Kalkylspanningen kalkyleras pa foljande satt:
_ (Mg+Mreg)-d NG+ V5
max 2" Nipsatser “Jp 2 Ninsatser “Ainsatser
KONTROLL
T <f

max ~ v, d_trd

G)Vi framhaller att XEPOX-lim kannetecknas av typiska draghallfastheter och skjuvhallfasthet som &verstiger
motstdnden som ges av tramaterial och forblir oforandrade med tiden. Av detta skal gors kontrollen av
kontaktytornas torsionsmotstand genom att vérdera endast trasidan och samma kontroll fér limmet anses
som uppfyllt.

Tmax = Maximal kalkylspanning
fud = trdets skjuvhallfasthet
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