KOP CE

Wkret do drewna DIN571

Wersja ze stali weglowej z galwanicznym ocynkowaniem biatym i ze stali nierdzewnej A2

| OZNACZENIE CE
| Sruby posiadajace oznaczenie CE ‘
zgodne z EN14592

LEB SZESCIOKATNY LN
Odpowiedni do uzywania do ptyt §
metalowych w zastosowaniach stal-

drewno dzieki tbu szesciokatnemu

PRZYJAZNY DLA SRODOWISKA

Powfoka z chromu tréjwartosciowego
Cri*+zamiast chromu sze$ciowartoscio- \ /

wego Cré

WERSJA ZEWNETRZNA & /
Dostepna takze w wersji ze stali nie- N .
rdzewnej AlSI304/A2 do zastosowarn

zewnetrznych (klasa uzytkowania 3)

POLA ZASTOSOWAN

Potaczenia w litym drewnie, drewnie
klejonym. X-Lam, LVL, ptytach
drewnopochodnych.

Klasy uzytkowania 1 2.
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SREDNICE 0 DUZYCH WYMIARACH

Te wkrety do drewna sg dostepne w $rednicach az do 16 mm do
szczegolnych zastosowan

WSZECHSTRONNE MOCOWANIE

Gwintowanie do drewna (ktére wymaga wykonania wczesniej otworu),
jest odpowiednie takze w potgczeniu z kotkami rozporowymi plastikowymi
dla zamocowan na podkfadach betonowych i murowanych
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Wersja ze stali weglowej z galwanicznym ocynkowaniem jest dostepna od srednicy 6,0 do sred-
nicy 16,0 mm; wersja ze stali nierdzewnej A2 jest dostepna od srednicy 8,0 do $rednicy 12,0 mm. o 2m
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Kody i wymiary

Wersja ze stali weglowej z galwanicznym ocynkowaniem biatym

d; [mm]  kod L [mm] ilos¢/opak. d; [nm]  kod L [mm] ilos¢/opak.
KOP650 50 200 KOP1680 80
KOP660 60 16 KOP16100 100

6 KOP670 70 KOP16120 120

L (10 kopeso 8 100 (24 xop16140 140
b KOP6100 100 KOP16150 150
KOP850 50 KOP16160 160
KOP860 60 KOP16180 180

8 KOP870 70 100 KOP16200 200

CH13 " kopaso 80 KOP16220 220 -
KOP8100 100 KOP16240 240
KOP8120 120 ‘ KOP16260 260
KOP8140 140 Eh KOP16280 280
KOP8160 160 KOP16300 300
KOP8180 180 ‘ KOP16320 320
KOP8200 200 KOP16340 340
KOP1050 50 KOP16360 360
KOP1060 60 KOP16380 380

10 KOP1080 80 KOP16400 400

17 xop10100 100
KOP10120 120
KOP10140 140
KOP10150 150
KOP10160 160 50
KOP10180 180
KOP10200 200
KOP10220 220
KOP10240 240
KOP10260 260
KOP10280 280
KOP10300 300
KOP1250 50 |
KOP1260 60

01_/?9 KOP1270 70 5‘0
KOP1280 80
KOP1290 90
KOP12100 100
KOP12120 120
KOP12140 140
KOP12150 150
KOP12160 160
KOP12180 180
KOP12200 200
KOP12220 220 5
KOP12240 240
KOP12260 260
KOP12280 280
KOP12300 300
KOP12320 320
KOP12340 340
KOP12360 360
KOP12380 380
KOP12400 400

Sruby o $rednicy 6 nie posiadajg oznaczenia CE
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Kody i wymiary

Wersja ze stali nierdzewnej AlSI304/A2

d, [mm]  kod L [mm] ilos¢/opak.
AI571850 50
AI571860 60
8 AI571870 70 100
(13 pis71880 80
AI5718100 100 )
AI5718120 120 °
AI5711050 50
0 Ms711060 60
AI5711080 80
(17" pis7110100 100
AI57110120 120
AI57110140 140
AI57110150 150 20
AI57110160 160
AI57110180 180
AI57110200 200
AI57110220 220
AI57110240 240
AI57110260 260 25
AI5711260 60
5  Ms7iiao 70 50
1 AI5711280 80
19 misz11200 90
AI57112100 100
AI57112120 120
AI57112140 140
AI57112150 150
AI571121560 160 25
AI57112180 180
AI57112200 200
157112220 220
AI57112240 240
AI57112260 260

Wkrety ze stali nierdzewnej nie posiadaja oznaczenia CE
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Statyka DIN 1052:1985

SCINANIE V.4,

_ DREWNO-DREWNO STAL-DREWNO
e |
d, [mm] L [mm] Vadm d; [mm] L [mm] Vadm
8 >100 109 kg 8 >50 136 kg
10 >120 170 kg 10 >50 213 kg
12 > 140 245 kg =) 12 >50 306 kg
16 >180 435 kg 16 >80 544 g

WYRYWANIE GWINTU N.gm

t

ap dtugos¢ L [mm]

1 d; [mm] 50 60 70 80 20 100 120 140 150 160

8 72 kg 86 kg 101 kg 115kg - 144 kg 173 kg 202 kg - 230 kg

10 90 kg 108 kg = 144 kg = 180 kg 216 kg 252 kg 270 kg 288 kg
12 108 kg 130 kg 151 kg 173 kg 194 kg 216 kg 259 kg 302 kg 324 kg 346 kg

16 = = = 230 kg = 288 kg 346 kg 403 kg 432 kg 461 kg

dtugosc L [mm]
d, [mm] 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 + 400
8 259 kg 288 kg - - - - = - - .
10 324 kg 360 kg 396 kg 432kg 468 kg 504 kg 540 kg = = =

12 389 kg 432 kg 475 kg 518 kg 562 kg 605 kg 648 kg 691 kg 702 kg 702 kg
16 518 kg 576 kg 634 kg 691 kg 749 kg 806 kg 864 kg 922 kg 979 kg 984 kg

PENETRACJA £BA N.im

d, [mm] Nagm
0D
8 29 kg
10 52 kg
12 60 kg
16 89 kg

FORMULY OBLICZENIOWE- SCINANIE on 10522198

DREWNO-DREWNO STAL-DREWNO
Viam=min{04-A-d;;1,7-d,2} d,[mm] Voam=125-1,7-d,2 d, [mm]
A [mm] Vaam [kl
Vadm (k9]
PRZYKLAD DREWNO-DREWNO
KOP 12 x 180 mm d;=12mm V,um=min{0,4-A-d;;1,7-d,?}
A=72mm Vigm=min{0,4-72-12;1,7-122}=min {346 ; 245 } = 245 kg
UWAGI

+ Wartosci dopuszczalne s zgodne z norma: DIN 1052:1988
« Wartosci dopuszczalne na wycigganie sa policzone dla czesci gwintowanej
umieszczonej catkowicie w elemencie drewnianym.
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Geometria i odlegtosci minimalne
GEOMETRIA | CECHY MECHANICZNE

WKRET DO DREWNA KOP
Srednica nominalna d; [mm] 6* 8 10 12 16
kt Klucz Ch [mm] 10 13 17 19 24
Grubos¢ tha k [mm] 4,00 5,50 7,00 8,00 10,00
Srednica rdzenia d, [mm] 4,20 560 7,00 9,00 12,00
Srednica trzonu ds [mm] 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00
L Sredrﬂca otworu-czes¢ gladka dy; [mm] 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0
b Srednica otworu -cze$¢ gwintowana dy, [mm] 40 55 7,0 8,5 11,0
Dtugos¢ gwintu b [mm] >06L
Moment charakterystyczny plastycznosc materiatu M, [Nmm] - 16900,0 32200,0 65700,0 138000,0
Parametr charakterystyczny odpornosci na wyciaganie | f,, [N/mm?] - 12,9 10,6 10,2 10,0
Gestosc przypisana/towarzyszqca 0, lkg/m’] - 400 400 440 360
Parametr charakterystyczny penetragji tha freaay [N/mm?] - 228 19,8 16,4 16,5
Gestos¢ przypisana/towarzyszqca 0, lkg/m’] - 440 420 430 430
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozciaganie fiens [KN] - 15,7 23,6 373 753
* Sruba nie posiada oznaczenia CE.
ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE
< e
- -
Kat pomiedzy sita i wtéknem a = 0° Kat pomiedzy sita i wtéknem a = 90°
WKRETY UMIESZCZANE W UPRZEDNI0O WYKONANYM OTWORZE
6 8 10 12 16 6 8 10 12 16
a, [mm] 30 40 50 60 80 24 32 40 48 64
a, [mm] 18 32 40 48 64 24 32 40 48 64
ay,  [mm] 72 80 80 84 112 4 80 80 84 112
a;,  [mm] 42 32 40 48 64 4 56 70 84 112
a,, [mm] 18 24 30 36 48 4 32 40 48 64
a,. [mm] 18 24 30 36 48 18 24 30 36 48
kier.un,ek sposob koniec koniec krawedz krawedz
ulolze'ma potaczenia obcigzany odciazany obcigzana odciagzana
S 90°<a<90° 90° < <270° 0°<a<180° 180° < < 360°
dy {az - ,,i = = ”1 = = ,,i = = ”1 A7
ad; ai a1 ad; ast d3c
UWAGI

+ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2008
« Dla $rub o $rednicy d > 6 mm jest wymagany otwor (EN 1995:2008)
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta FN 19952008

SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria drev(\;n: (;!)rg)w no dre:vloggze?xl no pi;?tla (ciil:r‘:\ll(g%) ;*tyatla(;rrz‘ﬁ:%) wyrywanie gwintu® |  penetracja tha ©
+ H H g | — ims
L
b - - Lt - —)
.dy
d, L b A Ry Ry Ry Ry Raxi Rhead
mm]  [om]  [om]  [mm] [kN] [KN] [kN] [KN] [kN] [kN]
50 30 20 2,9 23 264 375 278 3,54
60 36 24 328 268 30 438 3,34 3,54
8 70 4 28 3,55 287 3,51 456 390 3,54
80 4 3 378 3,01 £ 3,65 E 470 445 3,54
100 60 40 3,9 332 < 393 s 498 5,56 3,54
W N W 3,96 342 o4 5 6,68 3,54
W 84 56 39 342 g 448 i 553 779 3,54
160 % 64 3.9 34 476 581 890 3,54
180 108 7 39 34 5,04 6,09 10,02 3,54
00 120 80 39 34 5,07 637 1,13 3,54
50 30 20 3,48 2,56 3,10 465 2,86 5,45
60 36 24 418 3,07 3,79 530 343 5,45
10 80 4 3 501 401 497 6,56 457 5,45
100 60 40 578 456 526 6,84 572 5,45
V) 4 6,05 49 5,54 713 6,86 5,45
40 84 56 6,05 519 E 583 = 74 8,00 5,45
150 90 60 6,05 519 E 597 E 756 857 5,45
160 % 64 6,05 5,19 vi 6,12 o 770 9,14 5,45
180 108 7 6,05 5,19 g 6,40 B 7.99 10,29 5,45
00 120 80 6,05 5,19 © 6,69 A 827 11,43 545
20 132 88 6,05 519 697 856 12,57 545
w0 1 % 6,05 5,19 726 885 13,72 5,45
60 156 104 6,05 519 7,54 9,13 14,86 545
80 168 I 6,05 5,19 7,66 942 16,00 545
30 180 10 6,05 519 7,66 9,70 17,15 545
50 30 2 401 289 3,49 6,10 3,06 5,54
60 36 24 481 346 428 6,67 3,67 5,54
12 70 4 28 561 4,04 5,07 736 428 5,54
80 4 3 6,42 462 586 812 489 5,54
9 54 36 692 519 6,66 894 5,50 5,54
100 60 40 7.20 563 740 978 6,12 5,54
V) 4 7.8 6,02 770 10,13 734 5,54
W 84 56 8,50 6,41 8,01 10,44 8,56 5,54
150 90 60 8,64 6,62 8,16 10,59 9,17 5,54
160 % 64 8,64 6,84 £ 831 = 10,74 978 5,54
180 108 7 8,64 725 o 862 z 11,05 11,01 5,54
00 120 80 8,64 725 i 892 A, 1136 12,23 5,54
20 13 88 8,64 7.5 & 923 ;- 11,66 13,45 5,54
A0 1M % 8,64 725 9,54 11,97 14,68 5,54
k0 156 104 8,64 725 9,84 1227 15,90 5,54
28 168 112 8,64 725 10,15 12,58 17,12 5,54
30 180 120 8,64 7,25 10,45 12,88 18,35 5,54
30 192 128 8,64 725 10,76 13,19 19,57 5,54
M0 195% 145 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
60 195% 165 8,64 7,25 10,84 13,27 19,38 5,54
30 195% 185 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
400 195% 205 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
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Statyka dla projektanta

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1995:2008

SCINANIE ROZCIAGANIE
cometria drewno-drewno drewno-drewno stal-drewno stal-drewno wyrywanie awintu® | penetracia tha ©
9 a=0°0 a=90°@ plyta cienka ® pyta gruba @ yy g P )
= ] i)

| ap

) ==

o == = 74, - -
+dy
d1 L b o A RV,k RV,k RV,k RV,k Rax,k Rhead,k
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 43 32 8,49 6,03 6,99 11,17 751 8,89
100 60 40 10,48 742 8,93 13,02 9,39 8,89
16 120 72 48 1,43 8,46 10,87 15,10 11,26 8,89
140 84 56 12,18 9,28 12,70 16,59 13,14 8,89
150 90 60 12,58 9,50 1293 16,83 14,08 8,89
160 96 64 1299 9,72 13,16 17,06 15,02 8,89
180 108 72 13,86 10,20 13,63 17,53 16,89 8,89
200 120 80 14,09 10,72 E 14,10 E 18,00 18,77 8,89
220 132 88 14,09 11,26 © 14,57 2 18,47 20,65 8,89
240 144 96 14,09 11,63 V% 15,04 Al 18,94 2,53 8,389
260 156 104 14,09 11,63 i 15,51 A 19,41 24,40 8,89
280 168 112 14,09 11,63 15,98 19,88 26,28 8,89
300 180 120 14,09 11,63 16,45 2035 28,16 8,89
320 192 128 14,09 11,63 16,92 20,82 30,04 8,89
340 204 136 14,09 11,63 17,39 21,29 31,91 8,89
360  205% 155 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,89
380  205% 175 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,89
400 205% 195 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,389
ZASADY 0GOLNE UWAG

« Wartosci charakterystyczne sa zgodne z normg EN 1995:2008
« Wartosci projektowe pochodza od wartosci charakterystycznych w nastepujacy

sposob: “Kmod

Ry

Ra="%,
Wspotczynniki y,, i kno.q Nalezy przyja¢ zgodnie z obowiazujacg norma uzywana
w obliczeniach.

« W fazie obliczen przyjeto mase objetosciowa elementéw drewnianych réwna
P =350 kg/m’.

« Wartosci zostaty obliczone przy zatozeniu, ze minimalna czes¢ gwintowana
jest catkowicie umieszczona w elemencie drewnianym.

« Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych i ptyt stalowych musza
by¢ dokonane osobno.

« Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sg oceniane dla wkretéw umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze.

rothoblaas

M Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sg oceniane przyjmujac kat a
miedzy sitg i wkéknami réwny 0°.

@ Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sa oceniane przyjmujac kat a
miedzy sita i widknami réwny 90°.

® Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sa oceniane w przypadku ptyty
cienkiej (Spiare < 0,5 dy).

“ Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sg sg oceniane w przypadku
ptyty grubej (Sp a2 d)).

© Wytrzymatos¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oszacowana przyjmujac
kat 90° pomiedzy widknami a tacznikiem dla dtugosci whbijania réwnej b.

© Wytrzymatos¢ osiowa penetracji tba zostata oceniona dla elementu drewnia-
nego.
W przypadku potaczen stal-drewno zwykle jest obowiagzujaca wytrzymatosé na
rozcigganie stali w stosunku do odlegtosci lub do penetracji tha.

) W fazie obliczen przyjeto dtugos¢ gwintu b = 0,6 L, z wyjatkiem rozmiardw (*).




