KOP CE

Tira-fundo DIN571

Versdo de aco carbdnico com zincagem galvanica branca e de ao inoxidavel A2

| MARCACAO CE ?0
| Parafuso dotado de marcacéo CE ‘
conforme EN14592
CABECA EXAGONAL & \\

Apropriado para utilizacdo sobre
chapas nas aplicacdes aco-madeira
gracas a cabeca exagonal

ECO-FRIENDLY

Revestimento em cromo trivalente
Cr’+ em substituicdo ao cromo \ /

exavalente Cr®

VERSAO PARA AMBIENTE EXTERIOR P ,
Disponivel também em aco N @
inoxidavel AlISI304/A2 para ‘

aplicacdo em ambiente exterior %
(classe de servico 3)

CAMPOS DE EMPREGO

Ligacoes sobre madeira macica,
madeira lamelar, X-Lam, LVL,
painéis a base de madeira.
Classes de servico 1 e 2.
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DIAMETROS DE GRANDE DIMENSAOQ

O tira-fundo é um parafuso para madeira disponivel em didmetros
de até 16 mm para aplicacdes especificas

FIXACAO VERSATIL

A roscagem da madeira (que necessita de pré-furacéo) é apropriada
também para o uso em combinacdo com buchas de plastico para fixacdes
sobre suportes de cimento ou alvenaria
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A versao em ago carbonico zincado estd disponivel do diametro 6,0 ao diametro 16,0 mm;
a versao em aco inoxidavel A2 estd disponivel do diametro 8,0 ao diametro 12,0 mm - 2m
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Cadigos e dimensoes

VERSAO EM ACO CARBONICO COM ZINCAGEM GALVANICA BRANCA

d, [nm]  cédigo L [mm] pca/embal. d, [nm]  cédigo L [mm] pca/embal.
KOP650 50 200 KOP1680 80
KOP660 60 16 KOP16100 100

6 KOP670 70 KOP16120 120

s CH10" kopeso ) 100 CH24 " yop16140 140
b KOP6100 100 KOP16150 150
KOP850 50 KOP16160 160
KOP860 60 KOP16180 180

8 KOP870 70 100 KOP16200 200

(13 KOP880 80 KOP16220 220 5
KOP8100 100 KOP16240 240
KOP8120 120 ‘ KOP16260 260
KOP8140 140 50 KOP16280 280
KOP8160 160 KOP16300 300
KOP8180 180 ‘ KOP16320 320
KOP8200 200 KOP16340 340
KOP1050 50 KOP16360 360
KOP1060 60 KOP16380 380

10 KOP1080 80 KOP16400 400

17" kopr0100 100
KOP10120 120
KOP10140 140
KOP10150 150
KOP10160 160 50
KOP10180 180
KOP10200 200
KOP10220 220
KOP10240 240
KOP10260 260
KOP10280 280
KOP10300 300
KOP1250 50 ‘

KOP1260 60

C2/§9 KOP1270 70 5‘0
KOP1280 80
KOP1290 90
KOP12100 100
KOP12120 120
KOP12140 140
KOP12150 150
KOP12160 160
KOP12180 180
KOP12200 200
KOP12220 220 %

KOP12240 240
KOP12260 260
KOP12280 280
KOP12300 300
KOP12320 320
KOP12340 340
KOP12360 360
KOP12380 380
KOP12400 400

Os parafusos com diametro 6 nao séo dotados de marcacdo CE
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Cadigos e dimensoes

VERSAO EM ACO INOXIDAVEL AISI304/A2

d; [nm]  codigo L [mm] pca/embal.
AI571850 50
AI571860 60
8 AI571870 70 100
13 ps7isso 8
AI5718100 100 0
AI5718120 120 °
A15711050 50
10 A15711060 60
AI5711080 80
17 msz110100 100
AI57110120 120
AI57110140 140
AI57110150 150 &
AI57110160 160
AI57110180 180
A157110200 200
AI57110220 220
AI57110240 240
A157110260 260 25
AI5711260 60
) AI5711270 70 50
1 AI5711280 80
(19 AI5711290 90
AI57112100 100
AI57112120 120
AI57112140 140
AI57112150 150
AI571121560 160 25
AI57112180 180
AI57112200 200
AI57112220 220
AI57112240 240
Al57112260 260

0s parafusos de aco inoxidavel ndo sao dotados de marcacao CE
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VALORES ADMISSIVEIS

A estatica do carpinteiro DIN 1052:1988

CORTE V.gnm
— MADEIRA-MADEIRA ACO-MADEIRA
e
d; [mm] L [mm] Vadm d; [mm]  L[mm] Vadm
8 > 100 109 kg 8 > 50 136 kg
10 >120 170 kg 10 >50 213 kg
12 >140  245kg —) 12 >50 306 kg
16 > 180 435 kg 16 >80 544 kg
EXTRACCAO DA ROSCA N.gnm
TD Comprimento L [mm]
1 1 d, [mm] 50 60 70 80 20 100 120 140 150 160
8 72 kg 86 kg 101 kg 115kg - 144 kg 173 kg 202 kg - 230 kg
10 90 kg 108 kg - 144 kg - 180 kg 216 kg 252 kg 270 kg 288 kg

12 108 kg 130 kg 151 kg 173 kg 194 kg 216 kg 259 kg 302 kg 324 kg 346 kg

16 = = = 230 kg = 288 kg 346 kg 403 kg 432 kg 461 kg

Comprimento L [mm]
d, [mm] 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 + 400
8 259 kg 288 kg - - - - - - - =
10 324 kg 360 kg 396 kg 432kg 468 kg 504 kg 540 kg = = =

12 389 kg 432 kg 475 kg 518 kg 562 kg 605 kg 648 kg 691 kg 702 kg 702 kg
16 518 kg 576 kg 634 kg 691 kg 749 kg 806 kg 864 kg 922 kg 979 kg 984 kg

PENETRAGCAO DA CABECA N.n

d, [mm] Nagm
0D
8 29 kg
10 52 kg
12 60 kg
16 89 kg

FORMULAS DE CALCULO - CORTE o 10522198

MADEIRA-MADEIRA ACO-MADEIRA
Viam=min{04-A-d;;1,7-d,2} d,[mm] Voam=125-1,7-d,2 d, [mm]
A [mm] Vaam [kl
Vadm (k9]
EXEMPLO DE MADEIRA-MADEIRA
KOP 12 x 180 mm d;=12mm V,um=min{0,4-A-d;;1,7-d,?}
A=72mm Vigm=min{0,4-72-12;1,7-122}=min {346 ; 245 } = 245 kg
NOTAS

+ Os valores admissiveis sdo conforme a norma DIN 1052:1988.
« Os valores admissiveis para a extrac¢ao sdo calculados considerando-se a parte
roscada inserida completamente no elemento de madeira.
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Geometria e distancias minimas

GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS

TIRA-FUNDO KOP

Diametro nominal

(Chave

Espessura da cabeca

Didmetro do ndcleo

Didmetro da haste

Didmetro do pré-furo - parte lisa
Didmetro do pré-furo - parte roscada
Comprimento da rosca

Momento caracteristico de tensdo

Parametro caracterfstico de resisténcia a extraccdo

Densidade associada

Parametro caracteristico de penetracdo da cabeca

Densidade associada
Resisténcia caracteristica a traccao

* 0 parafuso ndo é dotado da marcacdo CE.

M, [Nmm]
o IN/mm?]
p. lkg/m’]
fhead,k [N/mmz]
0, lkg/m’]
ftenx‘k [kN]

DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAO AO CORTE

e

=

Angulo entre forca e fibras a = 0°

6 *
10
4,00
4,20
6,00
6,0
40

13
550
5,60
8,00
8,0
55

16900,0
129
400
228
440
15,7

10
17
7,00
7,00
10,00
10,0
70
>06L

32200,0
10,6
400
19,8
420
23,6

-

Angulo entre forca e fibras a = 90°

PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO

6 8 10 12 16 6 8 10
a, [mm] 30 40 50 60 80 24 32 40
a, [mm] 18 32 40 48 64 24 32 40
ay,  [mm] 72 80 80 84 112 4 80 80
a;,  [mm] 42 32 40 48 64 42 56 70
a,, [mm] 18 24 30 36 48 42 32 40
a,. [mm] 18 24 30 36 48 18 24 30
direc¢ao da meio de extremidade extremidade borda
fibragem uniao sob tensdo sem carga sob tensao

90° < a<90° 90° < a<270° 0°<a<180°
{az {az = ,,i = 7(%: = ,,i —
ad; ai a1 ad; ast d3c
NOTAS

«+ As distancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2008.

« Para parafusos com diametro d > 6 mm requer-se o pré-furo (EN 1995:2008).
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12 16
19 24
8,00 10,00
9,00 12,00
12,00 16,00
12,0 16,0
8,5 11,0
65700,0 138000,0
10,2 10,0
440 360
16,4 16,5
430 430
373 753
12 16
48 64
48 64
84 112
84 112
48 64
36 48
borda
sem carga
180° < a <360°




A estatica do projectista EN 1995:2008

CORTE TRACCAO
geometria madzlr:-on:g:ielra mad: iaégla(gelra ilﬁgb?mea"(g (haat;;a-?sapdeeslsr: w | extracgdo darosca® [penetragdo da cabega ©
+ H H g | — ims
L
b - - Lt - —)
.dy
d, L b A Ry Ry Ry Ry Raxi Rhead
mm]  [om]  [om]  [mm] [kN] [KN] [kN] [KN] [kN] [kN]
50 30 20 2,9 23 264 375 278 3,54
60 36 24 328 268 30 438 3,34 3,54
8 70 4 28 3,55 287 3,51 456 390 3,54
80 4 3 378 301 £ 3,65 £ 470 445 3,54
100 60 40 3,9 332 < 393 s 498 5,56 3,54
W N W 3,96 342 o4 5 6,68 3,54
W 84 56 39 342 g 448 i 553 779 3,54
160 % 64 3.9 34 476 581 890 3,54
180 108 7 39 34 5,04 6,09 10,02 3,54
00 120 80 39 34 5,07 637 1,13 3,54
50 30 20 3,48 2,56 3,10 465 2,86 5,45
60 36 24 418 3,07 3,79 530 343 5,45
10 80 4 3 501 401 497 6,56 457 5,45
100 60 40 578 456 526 6,84 572 5,45
V) 4 6,05 49 5,54 713 6,86 5,45
40 84 56 6,05 519 E 583 = 74 8,00 5,45
150 90 60 6,05 519 E 597 E 756 857 5,45
160 % 64 6,05 5,19 Vi 6,12 o 770 9,14 5,45
180 108 72 6,05 519 g 6,40 & 799 10,29 5,45
00 120 80 6,05 5,19 © 6,69 A 827 11,43 545
20 132 88 6,05 519 697 856 12,57 545
w0 1 % 6,05 5,19 726 885 13,72 5,45
60 156 104 6,05 519 7,54 9,13 14,86 545
80 168 I 6,05 5,19 7,66 942 16,00 545
30 180 10 6,05 519 7,66 9,70 17,15 545
50 30 2 401 289 3,49 6,10 3,06 5,54
60 36 24 481 346 428 6,67 3,67 5,54
12 70 4 28 561 4,04 5,07 736 428 5,54
80 4 3 6,42 462 586 812 489 5,54
) 54 36 692 519 6,66 894 5,50 5,54
00 60 40 720 563 740 978 6,12 5,54
V) 4 7.8 6,02 770 10,13 734 5,54
40 84 56 850 641 801 10,44 856 5,54
150 90 60 8,64 6,62 8,16 10,59 9,17 5,54
160 % 64 8,64 6,84 £ 831 = 10,74 978 5,54
180 108 7 8,64 725 o 862 a 11,05 11,01 5,54
200 120 80 8,64 7,25 i 892 N, 11,36 12,23 5,54
20 13 88 8,64 7.5 & 923 ;- 11,66 13,45 5,54
A0 1M % 8,64 725 9,54 11,97 14,68 5,54
k0 156 104 8,64 725 9,84 1227 15,90 5,54
28 168 112 8,64 725 10,15 12,58 17,12 5,54
30 180 120 8,64 7,25 10,45 12,88 18,35 5,54
30 192 128 8,64 725 10,76 13,19 19,57 5,54
M0 195% 145 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
60 195% 165 8,64 7,25 10,84 13,27 19,38 5,54
30 195% 185 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
400 195% 205 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
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A estatica do projectista

VALORES CARACTERISTICOS
EN 1995:2008

« Os valores caracteristicos sao conforme a norma EN 1995:2008.
«+ Os valores de projecto sao obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta forma:
R,= R Kmod
4= Ym

Os coeficientes y,, € ky,,q devem ser assumidos em fungdo da norma vigente
utilizada para o calculo.

+ Em fase de célculo, considerou-se uma massa volimica dos elementos de
madeira equivalente a p, = 350 kg/m?>.

« Os valores foram calculados considerando-se a parte roscada minima
completamente inserida no elemento de madeira.

« O dimensionamento e a verificagao dos elementos de madeira e das chapas
de aco devem ser feitos a parte.

« As resisténcias caracteristicas ao corte sao avaliadas para parafusos inseridos
com pré-furo.
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CORTE TRACCAO
. madeira-madeira | madeira-madeira aco-madeira aco-madeira 5 ® 5 ©
geometria a=0°0 a=90°® chapafina® chapa espessa extracgdo da rosca ® [penetracao da cabeca
H 1 i)
. amgl
) S
o - = - — -
Fdy - —_—
d; L b? A Ry Ry Ry Ry Rov Rica
[mm]  [mm] _ [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [KN]
80 48 32 8,49 6,03 6,99 1,17 7,51 8,89
100 60 40 10,48 742 893 13,02 9,39 8,89
16 120 72 48 11,43 8,46 10,87 15,10 11,26 8,89
140 84 56 12,18 9,28 12,70 16,59 13,14 8,89
150 90 60 12,58 9,50 12,93 16,83 14,08 8,89
160 9% 64 12,99 9,72 13,16 17,06 15,02 8,89
180 108 72 13,86 10,20 13,63 17,53 16,89 8,89
200 120 80 14,09 10,72 E 14,10 E 18,00 18,77 8,89
220 132 88 14,09 11,26 o 14,57 3 18,47 20,65 8,89
240 144 % 14,09 11,63 V% 15,04 Al 18,94 253 8,89
260 156 104 14,09 11,63 A 15,51 i 19,41 24,40 8,89
280 168 112 14,09 11,63 15,98 19,88 26,28 8,89
300 180 120 14,09 11,63 16,45 20,35 28,16 8,89
320 192 128 14,09 11,63 1692 20,82 30,04 8,89
340 204 136 14,09 11,63 17,39 21,29 31,91 8,89
360 205% 155 14,09 11,63 1748 2133 32,07 8,89
380 205% 175 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,89
400 205% 195 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,89
PRINCIPIOS GERAIS NOTAS

M As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se um
angulo a entre a forca e as fibras equivalente a 0°.

(2

angulo a entre a forca e as fibras equivalente a 90°.
®) As resisténcias caracteristicas ao corte sao avaliadas considerando-se o caso
de chapa fina (Spiue < 0,5 d,).

(

)

de chapa espessa (Spare = d5).
©) A resisténcia axial a extracgao da rosca foi avaliada considerando-se um
angulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cravacao

igual a b.

As resisténcias caracteristicas ao corte sao avaliadas considerando-se um

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o caso

© A resisténcia axial de penetracao da cabeca foi avaliada sobre elemento de

madeira.

Em caso de ligagdes aco-madeira, é geralmente vinculante a resisténcia a
traccdo do aco em relagao a retirada ou a penetracao da cabeca.

7 Em fase de calculo, considerou-se um comprimento de roscab=0,6L,
a excepgao das medidas (*¥).




