KOP CE

Kotviaca skrutka DIN571

Vo verzii v uhlikovej ocele s bielym pozinkovanim alebo nerezovej ocele A2

OZNACENIE CE

| Skrutky maju oznacenie CE ;
| podla EN14592

SESTHRANNA HLAVA N @
Vhodné pre pouZitie na platne e >

aplikécie ocel-drevo vdaka
Sesthrannej hlave
ECO-FRIENDLY

Povrchové Uprava trojmocnym
chrémom Cr*+ nahradzajuci \ /

sestmocny chrém Cre

VERZIA PRE EXTERIER P ,,
Dostupné tieZ v nerezovej N @
oceli AISI304/A2 ‘
e B AR
.?% pre aplikaciu v exteriéry
"ri (servisna trieda 3)

OBLASTI POUZITIA

Spoje masivneho dreva, drevené

(\\, \\\\
. | ANRRRRAS:

lamely, X-Lam, LVL, panely z dreva.
Prevadzkova trieda 1 a 2.
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PRIEMERY VELKYCH ROZMEROV

Kotviaca skrutka je typ skrutky do dreva s priemerom
az do 16mm pre Specifické aplikacie

UNIVERZALNE MOZNOSTI FIXOVANIA

Zavit do dreva ( ktory vyzaduje predvrtanie) je tiez vhodny pre pouzitie
v kombindcii s plastovymi hmozdinkami pre upevnenie do beténu alebo muriva
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Vo verzii pozinkovanej uhlikovej oceli je k dispozicii od priemeru 6,0 do priemeru 16,0 mm;
verzia v nerezovej oceli A2 je k dispozicii od priemeru 8,0 do priemeru 12,0 mm o 2m
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Kody a rozmery

VERZIA V UHLIKOVEJ OCELI S BIELYM GALVANICKYM ZINKOVANIM

d, [mm]  kod L [mm] ks/bal. d, [mm]  kod L [mm] ks/bal.
KOP650 50 200 KOP1680 80
KOP660 60 16 KOP16100 100

6 KOP670 70 KOP16120 120

L (10 kopeso 8 100 (24 xop16140 140
b KOP6100 100 KOP16150 150
KOP850 50 KOP16160 160
KOP860 60 KOP16180 180

8 KoP870 70 100 KOP16200 200

CH13 " kopaso 80 KOP16220 220 -
KOP8100 100 KOP16240 240
KOP8120 120 ‘ KOP16260 260
KOP8140 140 Eh KOP16280 280
KOP8160 160 KOP16300 300
KOP8180 180 ‘ KOP16320 320
KOP8200 200 KOP16340 340
KOP1050 50 KOP16360 360
KOP1060 60 KOP16380 380

10 KOP1080 80 KOP16400 400

17 xop10100 100
KOP10120 120
KOP10140 140
KOP10150 150
KOP10160 160 50
KOP10180 180
KOP10200 200
KOP10220 220
KOP10240 240
KOP10260 260
KOP10280 280
KOP10300 300
KOP1250 50 |
KOP1260 60

01_/?9 KOP1270 70 5‘0
KOP1280 80
KOP1290 90
KOP12100 100
KOP12120 120
KOP12140 140
KOP12150 150
KOP12160 160
KOP12180 180
KOP12200 200
KOP12220 220 5
KOP12240 240
KOP12260 260
KOP12280 280
KOP12300 300
KOP12320 320
KOP12340 340
KOP12360 360
KOP12380 380
KOP12400 400

Skrutky s priemerom 6 nemajti oznacenie CE
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Kody a rozmery

VERZIAV NEREZOVEJ OCELI AISI304/A2

d, [mm]  kod L [mm] ks/bal.
AI571850 50
AI571860 60
8 smsn 70 100
(I3 pis71880 80
AI5718100 100 .
AI5718120 120 °
AI5711050 50
o AsTiioso 60
AI5711080 8
17" msz10100 100
AI57110120 120
AI57110140 140
AI57110150 150 20
AI57110160 160
AI57110180 180
AI57110200 200
AI57110220 20
AI57110240 240
AI57110260 260 2
AI5711260 60
,  Asmn 70 50
12 pis711280 80
19 misz11200 %
AI57112100 100
AI57112120 120
AI57112140 140
AI57112150 150
AI571121560 160 2
AI57112180 180
AI57112200 200
AI57112220 20
AI57112240 240
AI57112260 260

Skrutky v nerezovej oceli nemajd oznacenie CE
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DOVOLENE HODNOTY

Statika tesara DIN 1052:1988

STRIH V.gm
— DREVO-DREVO OCEL-DREVO
e __|
d; [mm]  L[mm] Vadm d; [mm] L [mm] Vadm
8 > 100 109 kg 8 > 50 136 kg
10 >120 170 kg 10 >50 213 kg
12 >140 245 kg —p 12 > 50 306 kg
16 > 180 435 kg 16 >80 544 kg
VYTIAHNUTIE SKRUTKY N.gnm
T Dlzka L [mm]
1 1 d, [mm] 50 60 70 80 90 100 120 140 150 160
8 72 kg 86 kg 101 kg 115kg - 144 kg 173 kg 202 kg - 230 kg
10 90 kg 108 kg - 144 kg - 180 kg 216 kg 252 kg 270 kg 288 kg

12 108 kg 130 kg 151 kg 173 kg 194 kg 216 kg 259 kg 302 kg 324 kg 346 kg

16 - - = 230 kg - 288 kg 346 kg 403 kg 432 kg 461 kg
Dizka L [mm]
d;[mm] 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 + 400

8 259 kg 288 kg = = = = = = = =
10 324 kg 360 kg 396 kg 432 kg 468 kg 504 kg 540 kg = = =
12 389 kg 432 kg 475 kg 518 kg 562 kg 605 kg 648 kg 691 kg 702 kg 702 kg
16 518 kg 576 kg 634 kg 691 kg 749 kg 806 kg 864 kg 922 kg 979 kg 984 kg

PRENIKNUTIE HLAVY N.dm

d, [mm] Nagm
0D
8 29 kg
10 52 kg
12 60 kg
16 89 kg

VZORCE K VYPOCTU -STRIHU on 10522198

DREVO-DREVO OCEL-DREVO
Vigm=min{0,4-A-d,;1,7-d,2} d,[mm] Voam=125-1,7-d,2 d; [mm]
A [mm] Vaam [ka]
Vadm (k9]
PRIKLAD DREVO-DREVO
KOP 12 x 180 mm d;=12mm V,um=min{0,4-A-d;;1,7-d,?}
A=72mm Vigm=min{0,4-72-12;1,7-122}=min {346 ; 245 } = 245 kg
POZNAMKY

» Dovolené hodnoty vychadzaju z normy DIN 1052:1988.
« Dovolené hodnoty vytahovania skrutky su vypocitané vzhladom k casti zavitu,
kompletne zavitaného v prvku dreva.
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Geometria a minimalne vzdialenosti
GEOMETRIA A MECHNICKE VLASTNOSTI

Kotviaca skrutka KOP
Nomindlny priemer d, [mm] 6* 8 10 12 16
kt Kl Ch [mm] 10 13 17 19 24
Hribka hlavy k [mm] 4,00 5,50 7,00 8,00 10,00
Priemer jadra d, [mm] 4,20 560 7,00 9,00 12,00
Priemer dolnej Casti ds [mm] 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00
L Priemer predvftania - hladkd cast dy; [mm] 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0
b Priemer predvitania - zdvitova ast dy, [mm] 40 55 7,0 8,5 11,0
Dlzka zdvitu b [mm] >06L
(harakteristickd doba oteru M, [Nmm] = 16900,0 322000 65700,0 138000,0
Charakteristicky parameter odolnosti vytiahnutia |, [N/mm?] - 12,9 10,6 10,2 10,0
Spojend hustota 0, lkg/m’] = 400 400 440 360
(harakteristicky parameter pre vniknutie hlavy freaay [N/mm?] = 228 19,8 16,4 16,5
Spojend hustota 0, [kg/m’] - 440 420 430 430
(harakteristickd pevnost v tahu fiens [KN] - 15,7 236 373 753
* Skrutky nemaju oznacenie CE.
MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU
< e
— -
Uhol medzi pdsobenim sily a viaknami a = 0° Uhol medzi pdsobenim sily a vidknami a = 90°
SKRUTKY ZASKRUTKOVANE S PREDVRTANIM
6 8 10 12 16 6 8 10 12 16
a, [mm] 30 40 50 60 80 24 32 40 48 64
a, [mm] 18 32 40 48 64 24 32 40 48 64
ay,  [mm] 72 80 80 84 112 4 80 80 84 112
a, [mm] 42 32 40 48 64 4 56 70 84 112
a,, [mm] 18 24 30 36 48 4 32 40 48 64
a,. [mm] 18 24 30 36 48 18 24 30 36 48
smer vldkien spojovaci prvok i nilieis
poj P koncova cast koncova cast naméhany okraj uvolneny okraj
-90° < a<90° 90° <a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°
dy {az - ,,i = = ”1 = = ,,i = = ”1 A7
ad; ai a1 ad; ast d3c
POZNAMKY

+ Minimalne vzdialenosti si dané normou EN 1995:2008.
« Skrutky s priemerom d > 6 mm je potrebné predvrtanie (EN 1995:2008).
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Statika projektanta

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1995:2008

STIRH TAH
geometria dr:v:-(;irg)v 0 d;eioég(r’ego tegﬁgl;:lj;:r":g (3) hrz;gl';:;i;g @ |vytiahnutie skrutky ®| vniknutie hlavy ©
+ H H g | — ims
L
b - - Lt - —)
.dy
d, L b A Ry Ry Ry Ry Raxi Rhead
mm]  [om]  [om]  [mm] [kN] [KN] [kN] [KN] [kN] [kN]
50 30 20 2,9 23 264 375 278 3,54
60 36 24 328 268 30 438 3,34 3,54
8 70 4 28 3,55 287 3,51 456 390 3,54
80 4 3 378 301 £ 3,65 £ 470 445 3,54
100 60 40 3,9 332 < 393 s 498 5,56 3,54
W N W 3,96 342 o4 5 6,68 3,54
W 84 56 39 342 g 448 i 553 779 3,54
160 % 64 3.9 34 476 581 890 3,54
180 108 7 39 34 5,04 6,09 10,02 3,54
00 120 80 39 34 5,07 637 1,13 3,54
50 30 20 3,48 2,56 3,10 465 2,86 5,45
60 36 24 418 3,07 3,79 530 343 5,45
10 80 4 3 501 401 497 6,56 457 5,45
100 60 40 578 456 526 6,84 572 5,45
V) 4 6,05 49 5,54 713 6,86 5,45
40 84 56 6,05 519 E 583 = 74 8,00 5,45
150 90 60 6,05 519 E 597 E 756 857 5,45
160 % 64 6,05 5,19 Vi 6,12 o 770 9,14 5,45
180 108 72 6,05 519 g 6,40 & 799 10,29 5,45
00 120 80 6,05 5,19 © 6,69 A 827 11,43 545
20 132 88 6,05 519 697 856 12,57 545
w0 1 % 6,05 5,19 726 885 13,72 5,45
60 156 104 6,05 519 7,54 9,13 14,86 545
80 168 I 6,05 5,19 7,66 942 16,00 545
30 180 10 6,05 519 7,66 9,70 17,15 545
50 30 2 401 289 3,49 6,10 3,06 5,54
60 36 24 481 346 428 6,67 3,67 5,54
12 70 4 28 561 4,04 5,07 736 428 5,54
80 4 3 6,42 462 586 812 489 5,54
) 54 36 692 519 6,66 894 5,50 5,54
00 60 40 720 563 740 978 6,12 5,54
V) 4 7.8 6,02 770 10,13 734 5,54
W 84 56 8,50 6,41 8,01 10,44 8,56 5,54
150 90 60 8,64 6,62 8,16 10,59 9,17 5,54
160 % 64 8,64 6,84 £ 831 = 10,74 978 5,54
180 108 7 8,64 725 o 862 z 11,05 11,01 5,54
200 120 80 8,64 7,25 i 892 N, 11,36 12,23 5,54
20 13 88 8,64 7.5 & 923 ;- 11,66 13,45 5,54
A0 1M % 8,64 725 9,54 11,97 14,68 5,54
k0 156 104 8,64 725 9,84 1227 15,90 5,54
28 168 112 8,64 725 10,15 12,58 17,12 5,54
30 180 120 8,64 7,25 10,45 12,88 18,35 5,54
30 192 128 8,64 725 10,76 13,19 19,57 5,54
M0 195% 145 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
60 195% 165 8,64 7,25 10,84 13,27 19,38 5,54
30 195% 185 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
400 195% 205 8,64 725 10,84 13,27 19,88 5,54
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Statika projektanta

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1995:2008

«+ Charakteristické hodnoty st podla normy EN 1995:2008.
« Projektované hodnoty si odvodené z charakteristickych hodnét takto:

Ry * Kimod
Ra="5,

Koeficienty y,, a k.4 Sa berti podla predpisanych noriem uzivanych pri vypocte.

« V priebehu vypoctu bola povazovany hustota drevenych prvkov rovna
P =350 kg/m?.

« Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu cast skrutky pri iplnom
zaskrutkovani do casti dreva.

« Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych
plechov musi byt vykonané samostatne.

« Charakteristiky pevnosti v strihu st vyhodnocované pre skrutky skrutkované
s predvitanim.

rothoblaas

STIRH TAH
. drevo-drevo drevo-drevo ocel-drevo ocel-drevo ; g Bl e ©
geometria a=0° a=90°® tenké platiia® hrub platiia vytiahnutie skrutky ®| vniknutie hlavy
= ] i)
| ap
) SN e
o == = 74, - -
+dy
d; L b? A Ry Ry Ry Ry Rov Rica
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 43 32 8,49 6,03 6,99 11,17 751 8,89
100 60 40 10,48 742 893 13,02 939 8,89
16 120 72 48 1,43 8,46 10,87 15,10 11,26 8,89
140 84 56 12,18 9,28 12,70 16,59 13,14 8,89
150 90 60 12,58 9,50 12,93 16,83 14,08 8,89
160 96 64 1299 9,72 13,16 17,06 15,02 8,89
180 108 72 13,86 10,20 13,63 17,53 16,89 8,89
200 120 80 14,09 10,72 E 14,10 E 18,00 18,77 8,89
220 132 88 14,09 11,26 © 14,57 2 18,47 20,65 8,89
240 144 96 14,09 11,63 V% 15,04 Al 18,94 2,53 8,389
260 156 104 14,09 11,63 i 15,51 A 19,41 24,40 8,89
280 168 112 14,09 11,63 15,98 19,88 26,28 8,89
300 180 120 14,09 11,63 16,45 2035 28,16 8,89
320 192 128 14,09 11,63 16,92 20,82 30,04 8,89
340 204 136 14,09 11,63 17,39 21,29 31,91 8,89
360  205% 155 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,89
380 205% 175 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,89
400 205% 195 14,09 11,63 1743 2133 32,07 8,389
VSEOBECNE ZASADY POZNAMKY

M Charakteristiky odolnosti v strihu st vyhodnocované vzhladom k uhlu
a medzi poésobenim sily a vldknami rovnajuc sa 0°.
@ Charakteristiky odolnosti v strihu st vyhodnocované vzhladom k uhlu
a medzi posobenim sily a vidknami rovnajuc sa 90°.
) Charakteristiky odolnosti v strihu st vyhodnocované v pripade dosiek z
tenkého plechu (Sp e < 0,5 d,).
“ Charakteristiky odolnosti v strihu st vyhodnocované v pripade dosiek z
hrubého plechu (Sp a = d).
© Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom 90 °
uhlu medzi vidknami a konektorom a pre dizku fixovania rovnajlicu sa b.
© Osova unosnost vniknutia hlavy bola vyhodnocovana na drevenom prvku.
Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazand pevnost v tahu ocele v
porovnani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.
7 Vo faze vypoctu bola pouzita dizka zavitub=0,6L, s vynimkou (¥).




