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SPECJALNA STAL 1000
={} | Gteboki gwint i stal o wysokiej /_‘
. ; wytrzymatosci (f,, = 1000 N/mm?) dla

bz

lil o wysokiej odpornosci na rozcigganie

¥ - LEB WALCOWY

. Sy teb walcowy umozliwia niewidoczne
‘ & umieszczenie w drewnie.

JY
pr SREDNICE 07 i 09
: Optymalizujg minimalne wymiary
" taczonej belki
=™ POLA ZASTOSOWAN

Potaczenia, wzmocnienia i pasowania
w litym drewnie, drewnie klejonym,
X-Lam, LVL, panelach drewnianych.
Klasy uzytkowania 1 2.

rothoblaas VGZ-01



tACZENIE NIEWIDOCZNE

Para facznikéw nachylonych
pod katem 45° gwarantuje
faczenie niewidoczne o wyso-
kiej wytrzymatosci i sztywnosci,
chronione prze ogniem i
antysejsmiczne.

PASOWANIE

Gwint catkowity tacznika
umieszczonego pod katem
gwarantuje wysoka sztywnos¢
potaczenia, idealne do taczenia
belek stropowych.

WZMOCNIENIE

Gwint catkowity przenosi
obcigzenie na rozcigganie
prostopadte na wtokna na
wysokosci belki, gwarantujac jej

wzmaocnienie.
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Lastosowania

Mocowania wysokiej skutecznosci
dla stropéw z ptyt X-Lam

Mocowanie stropu X-Lam do $ciany
X-lam przy duzych naprezeniach. %

Mocowanie belki drugorzedowej
nachylonej do belki gtéwnej

Gama produktow

teb walcowy jest idealny dla faczenia niewidocznego wkretu z drewnem za pomoca dtugich
wktadéw. Srednice d=7 mm i d=9 mm pozwalaja na duzg tolerancje montazu i wysoki czynnik
bezpieczenstwa w obliczeniach i montazu.

X300 TX40 "
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Kody i wymiary

d; [nm]  Kod L [mm] b [mm] ilos¢/opak.
VGZ7100 100 90
VGZ7140 140 130
7 VGZ7180 180 170
Ll 50 vezrao 20 210 2
VGZ7260 260 250
VGZ7300 300 290
VGZ7340 340 330
VGZ9160 160 150
9 VGZ9200 200 190
VGZ9240 240 230
X0 vez9280 20 270
VGZ9320 320 310 25
VGZ9360 360 350
VGZ9400 400 390
VGZ9450 450 440
VGZ9500 500 490
Wzornik VGZ
Kod opis ilos¢/opak.
ATVGZXAMK kompletny zestaw 1
ATVGZXAMO1 (1) wzornik VGZ zestaw podstawowy 1
ATVGZXAMO02 (2) wzornik VGZ zestaw centralny 1
ATVGZXAMO3 (3) wzomik VGZ 7mm 1
ATVGZXAMO04 (4) wzornik VGZ 9 mm 1
HBS680 Wzomnik wkretéw montazowych 100
ATINTX30200 (5) Koricéwka do wkretarki TX 30 200 mm 1
ATINTX40200 (6) Koricowka do wkretarkiTX 40 200 mm 1
MUT3156 (7) Nakretka motylkowa DIN315 M6 2
ATVGZVITE (8) Wkrety montazowe zestaw podstawowy 2

ATVGZXAMO3

ATVGZXAMO1 ATVGZXAMO2
ATVGZXAMO4
Yo l
() (6) ) 8)
ATINTX30200 ATINTX40200 MUT3156 ATVGZVITE

ATVGZXAMK
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WARTOSCI DOPUSZCZALNE
Statyka DIN 1052:1988
WYRYWANIE GWINTU N,

WYCIAGANIE GWINTU CALKOWITEGO N, g4,

d, L b Avin d, L b Anin

[mm] [mm] [mm] [mm] Naam [mm] [mm] [mm] [mm] Naam

i 100 90 110 315kg 160 150 170 675 kg

140 130 150 455 kg 200 190 210 855 kg

180 170 190 595 kg 240 230 250 1035 kg

bl L| A 7 220 210 230 735kg 280 270 290 1215kg
260 250 270 776 kg M C) 320 310 330 1277 kg™
300 290 310 776 kg M 360 350 370 1277 kg ™"
340 330 350 776 kg " 400 390 410 1277 kg "
450 440 460 1277 kg ™"

1 f 500 490 510 1277 kg "

WYRYWANIE GWINTU CZESCIOWEGO N,

d, L &y Anin N d, L &y Anin N
[mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm
100 35 55 123 kg 160 65 85 293 kg
Sg A 140 55 75 193 kg 200 85 105 383 kg
180 75 95 263 kg 240 105 125 473 kg
£ 7 220 95 115 333kg 280 125 145 563 kg
59 E A 260 115 135 403 kg 9 320 145 165 653 kg
VE 300 135 155 473 kg 360 165 185 743 kg
340 155 175 543 kg 400 185 205 833kg
450 210 230 945 kg
1 1 500 235 255 1058 kg
1kN =100 kg

FORMULY OBLICZENIOWE oin10s2-2:1988

DREWNO-DREWNO PRZYKLAD DREWNO-DREWNO

Nogm =055, d, d, [mm] VGZ 9 x 240 mm d; =9 mm Nogm=0,5-5,-d,
sy [mm] sy=105mm N.4m=0,5-105-9=473 kg
Nadm [kQ]
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WARTOSCI DOPUSZCZALNE
Statyka DIN 1052:1988
PRZESUWANIE SIEV,,

DREWNO-DREWNO

d, L Sg A.in Boin d, L Sq Anin Brin

[mm] (mm]  [mm]  [mm]  [mm] Vi [mm] [mm] (mm]  [mm]  [mm] Vi
| 100 35 40 55 87 kg 160 65 60 75 207 kg
- %{ A 140 55 55 70 136kg 200 85 75 90 270kg
y r 180 75 65 85 186 kg 240 105 920 105 334 kg
7 220 95 80 100 235kg 280 125 105 120 398 kg
S 260 115 95 110 285 kg 9 320 145 115 135 461 kg
300 135 110 125 334 kg 360 165 130 145 525kg
340 155 125 140 384 kg 400 185 145 160 589 kg
450 210 165 180 668 kg
500 235 180 195 748 kg

SCINANIEV,,,
DREWNO-DREWNO
d, L 58 A v d L G A v
[mm] [mm] [mm] [mm] adm [mm] [mm] [mm] [mm] adm

100 35% 50 83 kg 160 65* 80 138kg

A 140 55 70 83 kg 200 85 100 138kg

180 75 90 83kg 240 105 120 138kg

7 220 95 110 83 kg 280 125 140 138kg

260 115 130 83 kg 9 320 145 160 138kg

300 135 150 83 kg 360 165 180 138kg

340 155 170 83 kg 400 185 200 138kg

450 210 225 138kg

500 235 250 138kg
«

UWAGI

« Wartosci dopuszczalne sa zgodne z normg DIN 1052:1988. " Osiggniecie sity rozciagania rownej sile zrywajacej stali
« Wartosci dopuszczalne na $cinanie sa policzone przyjmujac dtugos¢ wbijania

rowna 8 d, z wyjatkiem (*).
» Wartosci dopuszczalne na wycigganie s policzone przyjmujac czesé

gwintowang (b lub s;) catkowicie umieszczong w elemencie drewnianym.
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Statyka DIN 1052:1985

POLACZENIE NA SCINANIE Z £t ACZNIKAMI SKRZYZOWANYMI
LACZENIE POD KATEM PROSTYM-BELKA GLOWNA/BELKA DRUGORZEDNA

d L s Buir min s = Wi by min [MM] . V,gm ™ m®
[mr1n] [mm] [m?n] [anTm] " [mm]m bez otwoer: z otworem @ Liczba par [Eg] [mm]
67 53 1 272 kg
7 140 55 65 120 102 88 2 544 kg 53
137 123 3 817 kg
67 53 1 371kg
180 75 80 150 102 88 2 742 kg 67
137 123 3 1114 kg
67 53 1 470 kg
220 95 95 175 102 88 2 940 kg 81
137 123 3 1411 kg
67 53 1 569 kg
260 115 110 205 102 88 2 1138 kg 95
137 123 3 1708 kg
67 53 1 668 kg
300 135 125 235 102 88 2 1336 kg 109
137 123 3 2005 kg
67 53 1 767 kg
340 155 140 260 102 88 2 1534 kg 124
137 123 3 2302 kg
86 68 1 414 kg
° 160 65 75 135 131 113 2 827 kg 61
176 158 3 1241 kg
86 68 1 541 kg
200 85 90 165 131 113 2 1082 kg 75
176 158 3 1623 kg
86 68 1 668 kg
240 105 100 190 131 113 2 1336 kg 89
176 158 3 2005 kg
86 68 1 795 kg
280 125 115 220 131 113 2 1591 kg 103
176 158 3 2386 kg
86 68 1 923 kg
320 145 130 250 131 113 2 1846 kg 117
176 158 3 2768 kg
86 68 1 1050 kg
360 165 145 275 131 113 2 2100 kg 131
176 158 3 3150 kg
86 68 1 1177 kg
400 185 160 305 131 113 2 2355 kg 145
176 158 3 3532 kg
86 68 1 1336 kg
450 210 175 340 131 113 2 2673 kg 163
176 158 3 4009 kg
86 68 1 1496 kg
500 235 195 375 131 113 2 2991 kg 181
176 158 3 4487 kg
UWAGI
M Wytrzymatos¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oceniona przyjmujac W praktyce mozna zmniejszy¢ minimalne odlegtosci umieszczajac taczniki w
efektywng dtugos¢ gwintu réwna s,. otworach.
taczniki musza by¢ umieszczone pod katem 45° w stosunku do ptaszczyzny
$cinania. Srodek masy tacznikéw musi by¢ umieszczony zgodnie z ptaszczyzng -+ Wartosci dopuszczalne sg zgodne z norma DIN 1052:1988.
scinania.

@ Odlegtos¢ montazu (m) obowiazuje w przypadku umieszczenia facznikdéw w
wyzszej linii elementéw.
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WARTOSCI DOPUSZCZALNE
DIN 1052:1988

Statyka

POLACZENIE NA SCINANIE Z tACZNIKAMI SKRZYZOWANYMI
EACZENIE POD KATEM PROSTYM-BELKA GLOWNA/BELKA DRUGORZEDNA

d L s Burmin P | S by min [MM] . V,gm @ m®@
[mrln] [mm] [m?ﬂ] [r:wT m] " [mm]m bez otwoerI z otworem ©® Liczba par Ujg] [mm]
105 83 1 661 kg
1 200 85 90 165 160 138 2 1322 kg 78
215 193 3 1983 kg
105 83 1 856 kg
250 110 105 200 160 138 2 1711 kg 95
215 193 3 2567 kg
105 83 1 1050 kg
300 135 125 235 160 138 2 2100 kg 113
215 193 3 3150 kg
105 83 1 1245 kg
350 160 140 270 160 138 2 2489 kg 131
215 193 3 3734 kg
105 83 1 1439 kg
400 185 160 305 160 138 2 2878 kg 148
215 193 3 4317 kg
105 83 1 1633 kg
450 210 175 340 160 138 2 3267 kg 166
215 193 3 4900 kg
105 83 1 1828 kg
500 235 195 380 160 138 2 3656 kg 184
215 193 3 5484 kg
105 83 1 2022 kg
550 260 210 415 160 138 2 4045 kg 201
215 193 3 6067 kg
105 83 1 2217 kg
600 285 230 450 160 138 2 4434 kg 219
215 193 3 6650 kg
Wkrety VGS z tbem stozkowym @9 i @11: zob. str.136
MINIMALNE ZALECANE ODLEGLOSCI [mm]
bez otworu A Across e z otworem Qe Across e Otwoér d, [mm]
7 28 11 25 7 21 1 25 7 4,0
9 36 14 32 9 27 14 32 9 5,0
11 44 17 39 11 33 17 39 1 6,0
obowigzkowy otwér dla facznikéw @11 = 400 mm
Sekcja: Plan - 1 para Plan - 2 lub wiecej par
o0° : 90 .
A ﬁm az’rf)ss
<SETIC COTTreeee()
HHT S dcross bNT PHRRNE — @ bNT
aZ,c Across
doc
R — E——
Brr Br T B
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Geometria i odlegtosci minimalne
GEOMETRIA | CECHY MECHANICZNE

Wkret VGZ

Srednica nominalna d, [mm]
Srednica tba d, [mm]
Srednica rdzenia d, [mm]
Srednica trzonu ds [mm]
Srednica otworu d, [mm]
Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu M, INmm]
Parametr charakterystyczny wytrzymatoscinawydiaganie | f,,, [N/mm’]
Wytrzymatosc charakterystyczna na rozciaganie fensic (KN]
Wytrzymatosc charakterystyczna na plyniecie materiatu | f,, [N/mm’]

EFEKTYWNY GWINT OBLICZENIOWY

9,50
4,60
5,00
4,0

14174,2
11,7
154
1000

b =L- 10 mm przedstawia catkowita dtugos¢ czesci gwintowanej.

sy = (L-10mm-10mm-Tol.) / 2 przedstawia potowe dtugosci czesci gwintowanej netto przy

tolerangji (Tol.) utozenia 10 mm.

10mm Sg ol 5g

b

zgodnie z powierzchnig Scinania oraz przyjmujac gwint efektywny réwny s,.

ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW/SRUB OBCIAZANYCH NA SCINANIE

Kat pomiedzy sita a wioknem a = 0°
WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU

- -

Kat pomiedzy sita a wioknem a = 90°

Kat pomiedzy sita a wtoknem a = 0°

Wartosci wyrywania, scinania i przemieszczenia zostaty ocenione przyjmujac $rodek masy tacznika

9
11,50
590
6,50

50

272441
11,7
254
1000

Kat pomiedzy sita a wtoknem a = 90°

WKRETY/SRUBY UMIESZCZANE W OTWORZE

7 9 7 9 7 9 7 9
a  [mm] 84 108 35 45 35 45 28 36
a  [mm] 35 45 35 45 2 7 28 36
a,,  [mm] 105 135 70 90 84 108 49 63
a,  [mm] 70 90 70 90 49 63 49 63
a, [mm] 35 45 70 90 2 27 49 63
a,.  [mm] 35 45 35 45 21 27 21 27
Kierunek utozenia T _—. koniec koniec Krawedz Krawedz
widkien P A obcigzany odciagzany obcigzana odcigzana

-90° < 0. < 90° 90° < a0 < 270° 0°<a<180° 180° < . < 360°
ad; a; ad; a; dst dszc
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Geometria i odlegtosci minimalne
ODLEGEOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW/SRUB OBCIAZANYCH 0SIOWO @

i

WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU WKRETY/SRUBY UMIESZCZANE W OTWORZE

7 9 7 9
a [mm] 35 45 35 45
a, [mm] 35 45 35 45
am®  [mm] 18 3 18 3
a [mm] 70 90 70 90
a,c [mm] 28 36 21 2
Agoess (MM 1 14 1 14

WKRETY/SRUBY ROZCIAGANE UMIESZCZONE POD KATEM o W STOSUNKU DO WEOKIEN

Plan Rzut pionowy Plan Rzut pionowy
az%
ape|anc \Q
——t ;
aZ,C § doc
L@l | s |4 | e '
a{ a0 ‘ i ¥ %2 %x
ST ' i — ax
A } \%}%\
! a
| e
; dic IS
—_— —_
+—t—
dyc dic
WKRETY POD KATEM 90° W STOSUNKU DO WEOKIEN WKRETY SKRZYZOWANE UMIESZCZANE POD KATEM W STOSUNKU DO WOKIEN
Plan Rzut pionowy Plan Rzut pionowy
¢ 45°
a
”az,c
2c & |9cross
aic a d)c
UWAGI
M Odlegtosci minimalne sg zgodne z normg EN 1995:2008 oraz ETA-11/0030 ® Odlegtosc¢ osiowa a, moze by¢ zmniejszona do 2,5 - d, jesli dla kazdego
przyjmujac mase objetosciowg elementéw drewnianych p, < 420 kg/m?3. facznika zostanie utrzymana,powierzchnia pofagczenia”réwna a, - a, = 25 - d,%

@ Odlegtosci minimalne dla tacznikéw obcigzanych osiowo sa niezalezne od
kata umieszczenia facznika oraz od kata sity w stosunku do widkien, zgodnie
zETA-11/0030.
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta FN 19952008

ROZCIAGANIE®
geometria wyrywanie gwintu catkowitego @ wyrywanie gwintu czesciowego ? Rozcigganie stali
| =] EE |
L A
59 A ‘ ‘
+edi — —
Drewno Drewno Stal
d1 I- b Amin Rax,k Sg Amm Rax,k Rtens,k
[mm] (mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
100 90 110 7,87 35 55 3,06
140 130 150 11,37 55 75 481
7 180 170 190 14,87 75 95 6,50
220 210 230 18,37 95 15 8,31 15,40
260 250 270 21,87 115 135 10,06
300 290 310 25,37 135 155 11,81
340 330 350 28,86 155 175 13,56
160 150 170 16,87 65 85 7,31
200 190 210 21,37 85 105 9,56
9 240 230 250 25,87 105 125 1,81
280 270 290 30,36 125 145 14,06
320 310 330 34,86 145 165 16,31 2540
360 350 370 39,36 165 185 18,56
400 390 410 43,86 185 205 20,81
450 440 460 49,48 210 230 23,62
500 490 510 55,11 235 255 2643
PRZEMIESZCZENIE
geometria Drewno - Drewno @
Lo
A d
d L Sg Ay By R\l,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN]
100 35 40 55 197
140 55 55 70 3,09
7 180 75 65 85 422
220 95 80 100 534
260 115 95 110 6,47
300 135 110 125 7,59
340 155 125 140 8,72
160 65 60 75 4,70
200 85 75 90 6,14
9 240 105 90 105 7,59
280 125 105 120 9,04
320 145 115 135 10,48
360 165 130 145 11,93
400 185 145 160 13,37
450 210 165 180 1518
500 235 180 195 16,99
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Statyka dla projektanta

SCINANIE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1995:2008

geometria Drewno-Drewno
Sg| g =
Lip
Sq >
e ds

d, L Sg Ay Ry
[mm] [mm] [mm] [mm] (kN]
100 35 50 2,65

140 55 70 3,34

7 180 75 90 378
220 95 110 4

260 115 130 477

300 135 150 427

340 155 170 427

160 65 80 5,06

200 85 100 562

9 240 105 120 6,19
280 125 140 6,47

320 145 160 6,47

360 165 180 6,47

400 185 200 6,47

450 210 25 6,47

500 235 250 6,47

ZASADY 0GOLNE UWAGI

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2008 oraz ETA-11/0030.
Wartosci projektowe pochodza od wartosci charakterystycznych w nastepujacy
sposob:

.

Ry - k,
Rd — k ymmod
Wspotczynniki y,, i kpn.q Nalezy przyjac¢ zgodnie z obowigzujaca norma
stosowana w obliczeniach.
Wartosci wytrzymatosci mechanicznej oraz geometrie wkretéw podano
zgodnie z ETA-11/0030.
W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementéw drewnianych
réowng p, = 380 kg/m?3. Wytrzymatosci charakterystyczne mozna uwazac
za obowiazujace,na korzys¢ bezpieczenstwa , takze dla wigekszych mas
objetosciowych.
Wymiarowanie i weryfikacja elementéw drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.
Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla srub/wkretow
umieszczanych bez otworu. Dla srub/wkretéw umieszczanych w otworze
mozna otrzymac wieksze wartosci wytrzymatosciowe.
Wartosci wyciggania, $cinania i przemieszczenia zostaty ocenione przyjmujac
Srodek masy tacznika zgodnie z ptaszczyzna $cinania .
Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla drewna
litego lub ptytkowego; w przypadku faczenia elementéw x-lam wartosci
wytrzymatosciowe moga sie réznic i nalezy je oceniac na podstawie cech
charakterystycznych ptyty i konfiguracji pofgczenia.

.

rothoblaas

M Wytrzymatos¢ projektowa facznika jest minimalna pomiedzy wytrzymatoscia
projektowa w przypadku drewna (R,, ) i wytrzymatoscia projektowa w przy-

padku stali (Riensa)-
' Rax k" k
Rax,dzmin{ axksmad/Sm
Rrens,k /sz

@ Wytrzymato$¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oceniona przy zatozeniu
kata 90° pomiedzy wiéknami a tacznikiem, dla dtugosci gwintu efektywnej
réwnej b lub s;.

Dla wartosci posrednich s, mozna interpolowac liniowo.

8 Wytrzymato$¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oceniona przy zatozeniu
kata 45° pomiedzy wtéknami a facznikiem, dla dtugosci gwintu efektywnej
réwnej s.




WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta FN 19952008

POLACZENIE NA SCINANIE Z tACZNIKAMI SKRZYZOWANYMI

EACZENIE POD KATEM PROSTYM-BELKA GEOWNA/BELKA DRUGORZEDNA

d1 L Sg BHTmin HHT min — hNTmin bNT min R1 Vk o RZV,k o m 2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Liczba par [kN] [kN] il
bez otworu zotworem © wyciaganie niestahilnos¢
67 53 1 6,2 13,6
140 55 65 120 102 88 2 11,5 254 53
7 137 13 3 166 36,5
67 53 1 84 13,6
180 75 80 150 102 88 2 15,7 254 67
137 123 3 22,7 36,5
67 53 1 10,7 13,6
220 95 95 175 102 88 2 19,9 254 81
137 123 3 28,7 36,5
67 53 1 129 13,6
260 115 110 205 102 88 2 24,1 254 95
137 123 3 348 365
67 53 1 15,2 13,6
300 135 125 235 102 88 2 283 254 109
137 123 3 40,8 36,5
67 53 1 174 13,6
340 155 140 260 102 88 2 325 254 124
137 123 3 46,9 36,5
86 68 1 94 228 61
160 05 75 135 131 113 2 17,5 426
9 176 158 3 253 613
86 63 1 123 228 75
200 85 90 165 131 113 2 229 42,6
176 158 3 330 613
86 68 1 15,2 228 89
240 105 100 190 131 113 2 28,3 42,6
176 158 3 40,8 61,3
86 68 1 18,1 228 103
280 125 115 220 131 113 2 33,7 42,6
176 158 3 48,6 61,3
86 68 1 210 228 117
320 145 130 250 131 113 2 391 426
176 158 3 56,4 61,3
86 68 1 239 228 131
360 165 145 275 131 113 2 445 426
176 158 3 64,1 61,3
86 68 1 26,7 228 145
400 185 160 305 131 113 2 49,9 42,6
176 158 3 719 61,3
86 68 1 304 228 163
450 210 175 340 131 113 2 56,7 42,6
176 158 3 81,6 61,3
86 68 1 34,0 228 181
500 235 195 375 131 113 2 63,4 42,6
176 158 3 913 61,3
Sekgja: Plan -1 para Plan — 2 lub wigcej par
M
45° ; : 90°
3—90 AT ® e
hNT o A om Across
Hir Sama dcross bNT e bNT
a2,c P dcross
B 90° | —— [ %
B —
B T T
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta PN 19952008

POLACZENIE NA SCINANIE Z tACZNIKAMI SKRZYZOWANYMI

LACZENIE POD KATEM PROSTYM-BELKA GEOWNA/BELKA DRUGORZEDNA

d1 L Sg BHT min HHT min — hNT min bNTmin R1 Vk o RZV,k 0 m 2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Liczba par [kN] [kN] il
bez otworu zotworem ¥ wyciaganie niestahilnos¢ mm
105 83 1 15,0 29,1
200 85 90 165 160 138 2 28,0 54,2 78
1 215 193 3 404 781
105 83 1 194 29,1
250 110 105 200 160 138 2 36,3 54,2 95
215 193 3 52,2 781
105 83 1 239 29,1
300 135 125 235 160 138 2 44,5 54,2 113
215 193 3 64,1 781
105 83 1 283 29,1
350 160 140 270 160 138 2 528 54,2 131
215 193 3 76,0 78,1
105 83 1 32,7 29,1
400 185 160 305 160 138 2 61,0 54,2 148
215 193 3 87,9 78,1
105 83 1 37,1 29,1
450 210 175 340 160 138 2 69,2 54,2 166
215 193 3 99,7 781
105 83 1 415 291
500 235 195 380 160 138 2 77,5 54,2 184
215 193 3 11,6 78,1
105 83 1 459 29,1
550 260 210 415 160 138 2 85,7 54,2 201
215 193 3 1235 781
105 83 1 50,4 29,1
600 285 230 450 160 138 2 94,0 54,2 219
215 193 3 1354 78,1

taaznikiVGS z tbem stozkowym @91 011: zob. str.136

MINIMALNE ZALECANE ODLEGEOSCI [mm]

bez otworu a,, Acrss e zotworem a,, Across e otwor d, [mm]
7 28 N 25 7 21 1 25 7 40
9 36 14 32 9 27 14 32 9 50
11 44 17 39 1 33 17 39 1 6,0

obowiazkowy otwdr dla facznikéw @11 > 400 mm

ZASADY 0GOLNE UWAGI

« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2008 oraz M Wytrzymatos¢ projektowa tacznika jest minimalna pomiedzy wytrzymatoscia
ETA-11/0030. projektowa w przypadku wyciggania (Rivad) i wytrzymatoscia projektowa na

« W fazie obliczen przyjmuje sie¢ mase objetosciowa elementéw drewnianych niestabilnos¢ (Rava).
réowng p, = 380 kg/m?>. ——— Rivi* kmod / Ym

« Wymiarowanie i weryfikacja elementéw drewnianych musi by¢ dokonana % Ravk / Ym1
osobno.

S

Odlegtos¢ montazu (m) obowiazuje w przypadku umieszczenia tacznikow w
wyzszej linii elementow.

W praktyce mozna zmniejszy¢ minimalne odlegtosci umieszczajac taczniki w
otworach.

Wytrzymatos¢ osiowa na wyciagganie gwintu zostata oceniona przyjmujac
efektywng dhugos¢ gwintu réwng s,. Laczniki musza by¢ umieszczone pod
katem 45° w stosunku do powierzchni $cinania. Srodek masy tacznikéw musi
by¢ umieszczony zgodnie z ptaszczyzna $cinania.

3

(4)

+ Dla innych konfiguracji obliczeniowych jest dostepne oprogramowanie my-
Project (www.rothoblaas.com).

rothoblaas




Przyktady obliczen: wsparcie belki nacinanej przez écinanie prostopadte do

Dane projektowe
B =200 mm
H  =400mm
Hy =200mm
H-H, =200 mm
L, =150mm

i =0 nachylenie naciecia

a

7 .
wtdkien
B-B ‘A—A
L 132
Drewno GL24h (p,=380kg/m’) 3
Foa=29,5kN B « I
Klasa uzytkowania = 1 [ [%2c
(zas obcigzenia = krotki !
B-B ‘A—A
H
¢ X ES
H i
S n’
HHe = [ o
Fv,Rdt

SPRAWDZENIE NAPREZENIA NA SCINANIE — BELKA BEZ WZMOCNIENIA - Sekcja A-A (EN 1995:2008): 1, <K, f,

_ 15-Fyrd
T4= B-Hy X

m|g‘

k,=min

1,=1,11N/mm?
X=75mm
a=05
k, = 6,50 (GL24h)
) k,=0,47

fx= 2,70 N/mm’

_ He
a=q

EN 1995:2008

K, =09

V=125
f,a="1,94N/mm?

k, - o= 0,90 N/mm*

Ta<k,-fq = 1,11>090N/mm?

1,1
kn(T + \/_T
\/F(,/aa-a) +08

Sprawdzenie z wynikiem niezadowalajacym
Koniecznos¢ wzmocnienia

x [1 2
HVE'“)

Italia - NTC 2008
Koo =0,9

Vo =145

f,a=1,68 N/mm?

k, - f,o=0,78 N/mm?

<k, fy = 1,11>0,78 N/mm?

SPRAWDZENIE NAPREZENIA NA SCINANIE - Sekcja B-B (EN 1995:2008): T, < f, ¢

_15-Fypd
Td="BA,

EN 1995:2008
T <fa = 1,11<1,94N/mm?

Sprawdzenie z wynikiem zadowalajacym

7,= 1,11 N/mm?

Italia - NTC 2008
<fy = 1,11<1,68N/mm?

WZMOCNIENIE Sekgji A-A — OBLICZENIE NAPREZENIA ROZCIAGANIA PROSTOPADLEGO NA WEOKNA (DIN 1052:2008)

Foooa=1,3"F,ra-[3-(1-a)*-2:(1-a) ]

WYBOR £ACZNIKA WZMACNIAJACEGO

VGZ 9x360 mm

Sqsp= 165 MM

Sq it = 165 mm

rothoblaas

Froos=19,18 kN

Aby zoptymalizowac wytrzymatos¢, tacznik musi
by¢ umieszczony ze srodkiem masy zgodnym z
mozliwg linia tworzenia szczelin.

Sprawdzenie z wynikiem niezadowalajacym
Koniecznos¢ wzmocnienia

Sprawdzenie z wynikiem zadowalajacym



OBLICZENIE WYTRZYMALOSCI NA ROZCIAGANIE EACZNIKA (EN 1995:2008 e ETA-11/0030)

Raxa,Rk” Kmod

Ym Wytrzymatosci na rozcigganie tacznikéw tu policzonych sa przytoczone w tabeli na stronie 108.

Rd= R egtosci minimalne dla umieszczenia tacznikéw s przytoczone w tabeli na stronie 107.
Rospa=mimy Odlegt Ine I facznikéw s3 przy bel 107
Ym2
R _ neg11,7-di-Sg '(&)0,8 Raxsoop = 18,56 kN
axaRk= 7 3. cos? a+sin?a \ 350
Riens = 25,40 kN
EN 1995:2008 Italia - NTC 2008
kmud = 0r9 kmod = 0:9
Yn=13 Vo= 1,5
Vi = 1,25 V= 1,25
Rusorpe = 12,85 kN Raonops = 11,13 kN
Riensa = 20,32 kN Rienso = 20,32 kN
Rovpa=12,85 kN Roups=11,13kN
Minimalna liczba tacznikow
Ft,90,d/ Raxpe =149 ‘ Ft,go,d / Rax,Rd =1,72

Przyjeto 2faczniki  ng,, 2°°=1,87

WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE PROSTOPADLE WEOKIEN POEACZENIA:

Rou=1687-1285=2402kN > 19,18kN  OK | Ry=187-1113=20,82kN > 1918kN  OK

Dla innych konfiguragji obliczeniowych
jest dostepne oprogramowanie
myProject (www.rothoblaas.com)

i,=0 i,>0

rothoblaas




