w B UIMW

System wzmocnienia konstrukcyjnego
Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym biatym

DUZE ROZMIARY

Srednice az do 20mm i dtugosci az
do 2200mm

SPECJALNA STAL I GWINT

Stal o wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie (f,, = 800 N/mm?) z
gwintem do drewna

SZYBKI SYSTEM NA SUCHO —

Pret wzmacniajacy z gwintem do \ %
drewna, ktéry nie wymaga zywic

ani tasm samoprzylepnych

WSPARCIE TECHNICZNE

Instrukcja montazu i petna
dokumentacja on-line

POLA ZASTOSOWAN

Wzmocnienia drewna litego,
drewna klejonego, X-Lam, LVL,
ptyt drewnopochodnych.
Klasy uzytkowania 1i 2
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WSZYSTKIE ROZMIARY

Dtugos¢ pretéw pozwala na szybkie i pewne wzmocnienia

belki w kazdym rozmiarze.

SZYBKOSC UZYCIA

Duze wzmocnienia w szybkim czasie i przy umiarkowanych
kosztach bez obowiazku stosowania tasm samoprzylepnych czy zywic

d; [mm]  Kod L [mm] @ otworu [mm] ilos¢/opak.
16 (5220016 2200 12 1
20 (5220020 2200 15 1
Kod opis ilos¢/opak.
© DUD3SRLE whretarka 1
© DuD3ssH Raczka 1
© arcs2010 adapter do tulejki 16-20 1
O Atcs007 tulejka 016 1
© A1cs008 tulejka 020 1
O puvsku Sprzegto bezpieczeristwa 1
ATCS009 zestaw do wierceri 312 1
ATCS012 koricowka wiertta 312 x 400mm do ATCS009 1
ATCS010 zestaw do wierceri @15 1
ATCS015 il i
ZASTOSOWANIE JAKO Koric6wka wiertta @15 x 400mm do ATCS010 1
WKRETARKA DO
WKRETOW WB
Dla pretéw wzmacniajacych
konstrukcje 16120
(2] (4] (5]
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Geometria i odlegtosci minimalne
GEOMETRIA | CECHY MECHANICZNE

LACZNIKWB
Srednica nominalna d;, [mm] 16 20
= Srednica rdzenia d, [mm] 12,0 15,0
L = Srednica otworu d, [mm] 12,0 15,0
| Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu M, [Nmm]* 912044 162922,8
+—+d; d; Parametr charakterystyczny wytrzymatosci na wyciaganie = f,,, [N/mm’]* 70-10%-p,?
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozciaganie fiensyc [KNT* 91,5 145,0

*wedtug DIN 1052:2008 zgodnie z -9.1-777

ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZANYCH 0SIOWO ™

— a,cc

a

== a,c6

aice A

16 20
a [mm] 64 80
a, [mm] 48 60
3, [mm] 40 50
3  [mm] 40 50

ODLEG£OSCI MINIMALNE DLA WKRETOW/SRUB OBCIAZANYCH NA SCINANIE

B <
—- —-
Kat pomiedzy sita a wtéknem a = 0° Kat pomiedzy sita a wtéknem a = 90°
16 20 16 20
a;  [mm] 80 100 48 60
a [mm] 48 60 48 60
3, [mm] 192 240 12 140
a;,  [mm] 112 140 112 140
3, [mm] 48 60 12 140
3, [mm] 48 60 48 60
Kierunek ., koniec koniec Krawedz Krawedz
utozenia wiokien P A obcigzany odciagzany obcigzana odcigzana
-90° < 0. < 90° 90° < a0 < 270° 0°<a<180° 180° < . < 360°
ar F; = ”3 — 7(%: = ”3 — = ”3 7
{az a °‘> o p\ Iaﬁ o(Kg’ }M'C
A, A a,  a ast d3c

UWAGI

M Odlegtosci minimalne s zgodne z normg DIN 1052:2008 oraz a Z-9.1-777.
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta DIN 1052:2008

ROZCIAGANIE @
wyrywanie gwintu® rozcigganie stali
tit
Ve Vi
drewno stal
d1 Sg Rax,k Rlens,k
[mm] [mm] [mm] [mm]
100 16,2
200 323
300 485
16 400 64,7 e
500 80,9
600 97,0
100 20,2
200 40,4
300 60,6
400 80,9
20 500 101,1 =
600 1213
700 141,5
800 161,7

Wspotczynnik korekcyjny k. per dla réznych mas objetosciowych p,

o, lkg/m’] 350 380 410 430 450
ke 0,348 1,000 1,164 1,280 1402

Dla réznych mas objetosciowych p, wytrzymatos¢ projektowg od strony drewna oblicza sig nastepujaco: R,y = Ry,q- ke

ZASADY 0GOLNE UWAGI
« Wartosci charakterystyczne sg zgodne znorma DIN 1052:2008 oraz M Wytrzymatos¢ projektowa na rozciagganie tacznika jest wartoscia
aZ-9.1-777. minimalng pomiedzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (R, 4) a
« W fazie obliczen przyjeto mase objetosciowa elementéw drewnianych réwng wytrzymatoscig projektowa od strony stali (Riensd)-
o= 380 kg/m3 . Rax,k ' kmod / Ym
« Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych musi by¢ wykonane Raxa=min
osobno Rtens, k / sz

Wspotczynniki y,, i kn.q Nalezy przyja¢ zgodnie z obowiazujaca norma uzywana
w obliczeniach.
@ Dla wartosci posrednich s, mozna interpolowac linearnie.
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