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Strukturellt forstarkningssystem

Kolstdl med vit galvaniserad forzinkning

STORA MATT

Diametrar upp till 20 mm och
ldngder upp till 2200 mm

SPECIALSTAL OCH SPECIALGANGOR

Stal med hog dragprestanda
(f,, = 800 N/mm?) med trdganga

b

SNABBT TORRMONTERINGSSYSTEM %9
Forstarkningstapp i trd som inte )

kraver harts eller lim

TEKNISK SUPPORT

Monteringsanvisningar och
komplett dokumentation online

ANVANDNINGSOMRADEN

Forband pa massivt tra, limtrd, X-Lam,
LVL och trdpanel. Kategorier 1 och 2
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ALLA STORLEKAR

Pinnarnas langd tillater snabba och sakra forstarkningar pa bjalkar

i alla storlekar

SNABB ANVANDNING

Utan lim eller harts gar det att snabbt och utan stérre kostnad

montera stora forstarkningar

Koder och matt

d; [mm]  kod L [mm] @ hal [mm] st./forp.
16 (5220016 2200 12 1
20 (5220020 2200 15 1
kod beskrivning st./forp.
© DuD38RLE borr 1
© pup3ssH handtag 1
© A1cs2010 adapter for hylsa @16-20 1
O Atcs007 hylsa @16 1
O atcs008 hylsa 020 1
O puvsku sakerhetsfriktion 1
ATCS009 borrsats 012 1
ATCS012 spets @12 x 400mm for ATCS009 1
ATCS010 borrsats @15 1
ANVANDNING SOM ATCS015 spets 015 x 400 mm for ATCS009 1
SKRUVDRAGARE WB
For pinnar for strukturell
forstarkning fran 16 och 20
(2] (4] (5]
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Geometri och minimiavstand
GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER

FASTELEMENT WB
Nominell diameter d;, [mm] 16 20
= Kdrnans diameter d, [mm] 12,0 15,0
L == Det forborrade halets diameter d, [mm] 12,0 15,0
| Tilldtet flytmoment M, [Nmm]* 912044 162922,8
+—d> d; Karakteristisk parameter for hdllfasthet vid utdragning = f,,, [N/mm’]* 70-10%-p,?
Karakteristisk parameter for dragspanning fiensyc [KNT* 91,5 145,0

*Enligt DIN 1052:2008 som dverensstammer med Z-9.1-777

MINIMIAVSTAND FOR AXIALT BELASTADE SKRUVAR

— a,cc
a
== a,c6
aice A
16 20
a, [mm] 64 80
a, [mm] 48 60
ayc  [mm] 40 50
3  [mm] 40 50
MINIMIAVSTAND FOR SKARBELASTADE SKRUVAR
- -
—- —-
Vinkel mellan kraft och fibrer a = 0° Vinkel mellan kraft och fibrer a = 90°
16 20 16 20
a  [mm] 80 100 48 60
a [mm] 48 60 48 60
a;, [mm] 192 240 112 140
3, [mm] 112 140 12 140
3, [mm] 48 60 112 140
a,.  [mm] 48 60 48 60
fiberriktningen férband belastad @nde obelastad ande belastad kant obelastad kant
9 -90° < & < 90° 90° < a0 < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°

(S o

a1 a1 a; a ast d3c

0BS

M Minimiavstanden uppfyller kraven i standarden EN 1052:2008 enligt Z-9.1-777.
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KARAKTERISTISKA VARDEN

Tabell over statiska varden for konstruktoren DIN 1052-2008

DRAGSPANNING
gangutdragning® dragspanning i stal
>Sg 1 1
Ve Vi
tra stal
d1 Sg Rax,k Rlens,k
[mm] [mm] [mm] [mm]
100 16,2
200 323
300 48,5
16 400 64,7 o>
500 809
600 97,0
100 2,
200 40,4
300 60,6
400 809
20 500 101,1 150
600 1213
700 1415
800 161,7
Korrigeringskoefficient k. for andra volymmassor p,
p, [kg/m’] 350 380 410 430 450
ke 0848 1,000 1,164 1,280 1402

For andra volymmassor p, berdknas arbetsmotstandet pa trasidan enligt foljande: R, s = R,.q- ks

HUVUDPRINCIPER

« De tillatna vardena 6verensstammer med standarden EN 1052:2008 i
enlighet med ETA-11/0030.

« | berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen som ar lika
med p, =380 kg/m?.

« Dimensionering och kontroll av elementen i trd ska goras for sig.

rothoblaas

0BS

) Fastelementets arbetsmotstand ar det lagsta utav arbetsmotstandet pa
trasidan (R,,q) och arbetsmotstandet pa stélsidan (Rinsq)-

- |Rax k" Kmod / Ym
Raxa=min{
o {Rtens,k /sz

Koefficienterna y,, och k.4 ska antas i enlighet med tillampliga bestammelser
som anvands for berakningen.
@ Vid intermediéra varden for s, gér det att korrigera dem linjart.




