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I LEGENDA

koncowka standardowa koncowka koncowka

SHARP 1 CUT 3 THORNS " SELF-DRILLING

typ RBN / RBN2 typ RB3T typ RBSD
(stopniowe przejscie na koncowki 3 THORNS i (dostepny od wiosny 2024) (dostepny od wiosny 2024)

SELF-DRILLING)

Catkowita wymiana koricowek 3 THORNS i SELF-DRILLING nastgpi do 2025 roku.
Aby uzyskac¢ informacje na temat dostepnosci kodow wkretow z okreslonymi koncowkami, nalezy skontaktowac sie z wtasciwym inzynierem sprzedazy.

Przedsiebiorstwo Rotho Blaas Srl nie udziela zadnej gwarancji zgodnosci prawnej i/lub projektowej danych i obliczen w zakresie udostepnianych w ramach dziatalnosci handlowej narzedzi pomocniczych, takich jak ustug
techniczno-handlowe.

Rotho Blaas Srl prowadzi polityke ciggtego ulepszania swoich produktow, dlatego tez zastrzega sobie prawo do zmiany bez uprzedzenia ich wtasciwosci, specyfikacji technicznych i innej dokumentacji

Obowigzkiem uzytkownika lub projektanta jest sprawdzenie przy kazdym uzyciu danych zgodnosci z obowigzujacymi przepisami i projektem. Ostateczna odpowiedzialno$¢ za wybor wtasciwego produktu do konkretnego
zastosowania spoczywa na uzytkowniku/projektancie

Wartosci wynikajace z "badan eksperymentalnych” opieraja sig na rzeczywistych wynikach badan i obowiazujg tylko w okreslonych warunkach badawczych

Przedsiebiorstwo Rotho Blaas Srl nie udziela gwarancji i w zadnym wypadku nie moze by¢ pociggniete do odpowiedzialnosci za powstate z jakiejkolwiek przyczyny szkody, straty i koszty lub inne konsekwencje (gwarancja
na wady, gwarancja na wadliwe dziatanie, odpowiedzialnosc¢ za produkt lub prawna, itp.), zwigzane z uzytkowaniem lub niemoznoscig uzytkowania produktow w jakimkolwiek celu lub z uzytkowaniem produktu niezgodnie
Z jego przeznaczeniem. Rotho Blaas Srl nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne btedy w druku i/lub pisarskie. W przypadku rozbieznosci w tresci pomiedzy wersjami katalogu w roznych jezykach, wigzacy jest
tekst wtoski i ma pierwszenstwo przed ttumaczeniami. Najnowsza wersja kart technicznych dostepna jest na stronie internetowej Rotho Blaas

llustracje czgsciowo kompletne, nie zawierajg akcesoriow. llustracje majg charakter wytacznie orientacyjny. Wykorzystanie logo i znakow towarowych stron trzecich w niniejszym katalogu jest dozwolone w czasie i w
sposob okreslony w ogodlnych warunkach zakupu, chyba ze uzgodniono inaczej z dostawcg. llosci w opakowaniu mogg sig roznic

Niniejszy dokument jest prywatng wtasnoscig Rotho Blaas srl i nie moze byc kopiowany ani publikowany, w catosci lub we fragmentach, bez uprzedniej pisemnej zgody. Kazde przekroczenie powyzszego zakazu podlega
sankcjom karnym

Ogolne warunki zakupu i sprzedazy Rotho Blaas znajdujg sie na stronie internetowej www.rothoblaas.pl

Wszelkie prawa zastrzezone.
Copyright © 2023 by Rotho Blaas Srl
Wszystkie prawa © Rotho Blaas Srl



I WKRETY | ZMIANA KONCOWEK

)Y 2024/2025

GWINT CZESCIOWY - LEB STOZKOWY

SHS all
SHS AISI410 all % w
HBS all w m
HBS EVO all L= IRREES
TBS all w m
TBS MAX all w w
TBS EVOD all I T T
GWINT CZESCIOWY - MOCOWANIE PLYTEK
[Em— HBS PLATE all T AR
[BE=ttrrtitttatiaaaaa, HBS PLATE EVO all % w
s KKF all I AR =
GWINT CALKOWITY - LEB WALCOWY
@9 L <520 % w
VGZ @9 L > 520 %
@11 L < 600 S N
@111 > 600 - TR
VGZEVO all Ty T
GWINT CALKOWITY - LEB STOZKOWY
?9 L <520 % w
29 L >520 w m
@111 < 600 % w
VGS @111 > 600 m -
@13 L < 600 i = § %W
@13 L > 600 m - m
?15 -
o1 T T
VGS EVD I () ()
@13 L > 600 m a m
GWINT PODWOJNY - LEB WALCOWY
[BiExavaas: RvawawEwANE =S DGZ all w m

“IKoncodwka SHARP SAW NIBS (typ RBSN)
Catkowita wymiana kornicowek 3 THORNS i SELF-DRILLING nastgpi do 2025 roku.
Aby uzyskac informacje na temat dostepnosci kodow wkretow z okreslonymi koncowkami, nalezy skontaktowac sie z wtasciwym inzynierem sprzedazy.
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I ODLEGEOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SH.A POPRZECZNA | DREWNO
POROWNANIE KONCOWEK: SHARP 1CUT, 3 THORNS i SELF-DRILLING

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3

N a=0° N \ a=90°
a 12.d 10-d 10.d a; 5-d 5-d 5-d
a, 5d 5-d 5.d a, 5d 5-d 5d
az 15.d 15-d 15d as 10-d 10-d 10-d
asz . 10-d 10-d 10-d az. 10-d 10-d 10-d
agt 5-d 5-d 5-d at 10-d 10-d 10-d
agc 5d 5.d 5.d asc 5d 5d 5-d
O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° RN \ a=90°
ag 15.d 15-d 15d a; 7-d 5d 5-d
a, 7d 7d 7-d a, 7d 5d 5d
azy 20-d 20-d 20-d azy 15-d 10-d 10-d
azc 15.d 15-d 15.d azc 15.d 10-d 10-d
agt 7d 7d 7d g 12-d 10-d 10-d
ayc 7d 7d 7-d Ay 7d 5d 5.d
@ wkrety montowane W otworze
F P F P
> a=0 L \ a=90
a; 5d 5-d 5-d a; 4-d 4.d 4.d
a, 3-d 3.d 3.d a, 4.d 4.d 4.d
azy 12-d 12-d 12-d azy 7-d 7-d 7-d
azc 7-d 7-d 7-d azc 7-d 7-d 7-d
ag 3d 3d 3.d gy 7-d 7-d 7-d
Ay 3-d 3.d 3d Ay 3d 3.d 3.d
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90° < a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

UWAGA: zob. strona 5.

LEGENDA
koncowka standardowa koncowka koncowka
SHARP 1 CUT 3 THORNS SELF-DRILLING
typ RBN / RBN2 typ RB3T typ RBSD
(stopniowe przejscie na koricowki 3 THORNS i (dostepny od wiosny 2024) (dostepny od wiosny 2024)

SELF-DRILLING)
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| ODLEGtOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH S ASCINAJACA | STAL-DREWND
POROWNANIE KONCOWEK: SHARP 1CUT, 3 THORNS i SELF-DRILLING

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3

N a=0° N \\ a=90°
a, 12.d-0,7 10-d-0,7 10-d-0,7 a, 5.d-:0,7 5.d-0,7 5.d-0,7
a, 5-d-0,7 5.d-0,7 5.d-0,7 a, 5.d:0,7 5.d-0,7 5.d-0,7
as, 15-d 15 15-d as, 10-d 10-d 10-d
asc 10-d 10-d 10-d asc 10-d 10-d 10-d
ag 5.d 5.d 5.d agy 10-d 10-d 10-d
asc 5.d 5.d 5.d asc 5.d 5.d 5.d

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, < 500 kg/m3

N a=0° RN \\ a=90°
ag 15-d-0,7 15-d-0,7 15-d-0,7 a; 7-d-0,7 7-d-0,7 7-d-0,7
a, 7-d-0,7 7-d-0,7 7-d-0,7 a, 7-d-0,7 7-d-0,7 7-d-0,7
as, 20.d 20-d 20.d as, 15.d 10d 10d
o 15.d 15.d 15.d S 15.d 10d 10d
as 7-d 7.d 7-d ag 12-d 10-d 10d
asc 7-d 7.d 7-d asc 7-d 5.d 5.d

@ wkrety montowane W otworze

RN a=0" N \\ a=80°

a; 5.d-0,7 5-d-0,7 5-d-0,7 a; 4.d-0,7 4.d-0,7 4.d-0,7

a, 3.d-0,7 3-d-0,7 3-d-0,7 a, 4-d-0,7 4-d-0,7 4-d-0,7

azy 12-d 12-d 12.d azy 7d 7d 7d

azc 7d 7d 7-d azc 7d 7d 7d

gy 3d 3d 3d ayy 7d 7d 7d

Ay 3-d 3.d 3d Ay 3d 3.d 3.d
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90° < a<90° 90° < a < 270° 0° < a<180° 180° < a < 360°

— =

UWAGI

» Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. elementach drewnianych o gestosci py < 420 kg/m3 i kacie miedzy sitg a

 Minimalne odlegtosci dotycza wkretow o dq > 5 mm. wtdknami a= 0° zostat przyjety jako 10-d.

« Odlegtosci podane w tabeli odnosza sie do wkretéw wprowadzanych w * Rozstawy podane w tabeli a; dla wkretow z kthc’)w_ka standardowg SHARP
elementy z drewna migkkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac infor- 1 CUT wprowadzonych bez wstepgwggo mEEEEs Y ElememiEe et
macje dotyczgce zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz nianych o gestosci py < 420 kg/m* i kacie migdzy sitg a wtoknami a = 0
ETA-11/0030. zostat przyjety jako 12-d, zgodnie z norma EN 1995:2014.

* Rozstawy podane w tabeli a; dla wkretow z koncoéwka 3 THORNS i kon-
cowka SELF-DRILLING wprowadzonych bez wstepnego nawiercania w
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I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA |
DREWNO ]

SHS - SHS AISI 410 - HBS - HBS EVO

WKRETY Z GWINTEM CZESCIOWYM TBS - TBS MAX - TBS EVO SHARP 1CUT |
HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
N a=0° Fs \ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d 35 40 45 12d 60 72 96 120 144 a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
azy [mm] 15.d 53 60 68 |15.d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
az. [mm] 10.d 35 40 45 |10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
az¢ [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60 agy [mm] 7d 25 28 32 [10d 50 60 80 100 120
agc [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 50 60 agc [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5) 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 15.d 53 60 68 15d 75 90 120 150 180 a; [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
azy [mm] 20-d 70 80 90 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15.d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15-d 53 60 68 15d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15-d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
agy mm] 7d 25 28 32| 7d 35 42 56 70 84 az¢ [mm] 9d 32 36 41 |12d 60 72 96 120 144
agc mm] 7d 25 28 32| 7d 35 42 56 70 84 ag. mm] 7d 25 28 32  7d 35 42 56 70 84

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° \ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a; [mm] 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
a, [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36 a, [mm] 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
asy [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144 ag, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
asc Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 az. [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
age [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  as [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
age [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  ag. Imm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

U

a = kat pomigdzy sitg a wtoknem

d = dq = Srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= =

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. ¢ Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sig do wkretow wprowadzanych w ele-
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac informacje
dotyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-
11/0030.

« W przypadku potgczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a;, ap) mozna
przemnozyc¢ przez wspoétczynnik 0,85.

« W przypadku potaczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menziesii)
odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtokna nalezy przemnozy¢
przez wspotczynnik rowny 1,5.

« Podane odlegtosci odnoszg sie do wkretdw z koncéwka standardowa SHARP 1 CUT.
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I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA |
DREWNO ]

SHS - SHS AISI 410 - HBS - HBS EVO
TBS - TBS MAX - TBS EVO - TBS FRAME
HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF

WKRETY Z GWINTEM CZESCIOWYM 3 THORNS |

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3

N a=0° N \ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a; [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120 a; [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
azy [mm] 15.d 53 60 68 15.d 75 90 120 150 180 az; [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120
azg. [mm] 10.d 35 40 45 |10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
ag¢ [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60 agy [mm] 7d 25 28 32 [10d 50 60 80 100 120
age [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 50 60 asc [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60
O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3

Py a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d;  [mm] 35 4 45 o) 6 8 10 12
a; [mm] 15.d 53 60 68 15d 75 90 120 150 180 a; [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
azgy [mm] 20-d 70 80 90 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15-d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
azg. [mm] 15d 53 60 68 15.d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15-d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
ag¢ mm] 7d 25 28 32 |7d 35 42 56 70 84 agy [mm] 9d 32 36 41 12.d 60 72 96 120 144
agc [mm] 7d 25 28 32| 7d 35 42 56 70 84 agc mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
@ wkrety montowane W otworze

N a=0° N \ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a; [mm] 4d 14 16 18 4.d 20 24 32 40 48
a, [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36 a, [mm] 4d 14 16 18 4.d 20 24 32 40 48
asy [mm] 12.d 42 48 54 12.d 60 72 96 120 144 ag, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
azgc [mm] 7d 25 28 32 |7d 35 42 56 70 84 azgc mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
ag¢ [mm] 3d 11 12 14 | 3d 15 18 24 30 36 agy [mm] 5d 18 20 23 |7d 35 42 56 70 84
age [mml 3d 11 12 14 | 3d 15 18 24 30 36 agc [mm] 3d 11 12 14 | 3d 15 18 24 30 36

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem

d = dq = srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony
-90°<a<90°

koniec odcigzony
90° < a<270°

krawedz obcigzona
0°<a<180°

krawedz odcigzona
180° < a < 360°

—

UWAGI

¢ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. * Rozstawy podane w tabeli a; dla wkretow wprowadzonych bez wstepnego

nawiercania w elementach drewnianych o gestosci py < 420 kg/m3 i kacie

* W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a;, ap) mozna

przemnozyc¢ przez wspoétczynnik 0,85.

W przypadku potgczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menziesii)
odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtokna nalezy przemnozyc¢
przez wspotczynnik rowny 1,5.

Odlegtosci podane w tabeli odnosza sie do wkretow z koncéwka 3 THORNS.

miedzy sitg a wtoknami a= 0° zostat przyjety jako 10-d.

Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sie do wkretow wprowadzanych w ele-
menty z drewna migkkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac informacje
dotyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-
11/0030.
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I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW DBCIAZONYCH SItA SCINAJACA |
STAL-DREWNO

- HBS - HBS EVO
WKRETY Z GWINTEM CZESCIOWYM HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF SHARP 1 CUT
O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
Fﬁ a=0° F% \\ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d-0,7 25 28 32 12.d-0,7 42 50 67 84 101 a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42
a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42 a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42
azy [mm] 15.d 53 60 68| 15d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120
azg. [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120
az¢ [mm] 5. 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 azty [mm]  7d 25 28 32 10-d 50 60 80 100 120
agc [mm|] 5 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 asc [mm]  5-d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° F s \\ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 15-d-0,7 37 42 47 /15-d-0,7 53 63 84 105 126 a; [mm] 7d-0,7 17 20 22| 7d-0,7 25 29 39 49 59
a, [mm] 7d-0,7 17 20 22 7-d-0,7 25 29 39 49 59 a, [mm] 7d-0,7 17 20 22| 7d-0,7 25 29 39 49 59
azgy [mm] 20-d 70 80 90| 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15d 53 60 68 15.d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15.d 53 60 68| 15.d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15d 53 60 68 15.d 75 90 120 150 180
azt [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 az¢ [mm]  9d 32 36 41 12.d 60 72 96 120 144
agc [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 agc [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84

@ wkrety montowane W otworze

Fy a=0° Fs \\ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d-07 12 14 16 5d-07 18 21 28 35 42 a, [mm] 4-d-07 10 11 13 4.d-0,7 14 17 22 28 34
a, [mm] 3d07 7 8 9 3d07 11 13 17 21 25 a, [mm] 4d-07 10 11 13 4.d-0,7 14 17 22 28 34
ase [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144 ag, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
asc Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 az. [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
age [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36 ag, [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
age [mml  3d 11 12 14| 3d 15 18 24 30 36 ag Imml 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

a = kat pomigdzy sitg a wtoknem
d = dq = Srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

=

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. ¢ Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sig do wkretow wprowadzanych w ele-
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac informacje
dotyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-
11/0030.

* W przypadku potgczen z elementamijodty Douglas (Pseudotsuga menziesii)
odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtokna nalezy przemnozy¢
przez wspotczynnik rowny 1,5.

+ Podane odlegtosci odnoszg sie do wkretow z koncowka standardowa
SHARP 1 CUT.
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I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETGW OBCIAZONYCH SItA SCINAJACA
STAL-DREWNO

- HBS - HBS EVO
WKRETY Z GWINTEM CZESCIOWYM HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF 3 THORNS
O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
F s a=0° Fﬁ \\ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d-0,7 25 28 32 |10-d:0,7 35 42 56 70 84 a; [mm] 5-d-0,7 12 14 16 |5.d-0,7 18 21 28 35 42
a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42 a, [mm] 5-d-:0,7 12 14 16 | 5.d-0,7 18 21 28 35 42
azgy [mm] 15d 53 60 68| 15d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10-d 35 40 45| 10-d 50 60 80 100 120
azg. [mm] 10-d 35 40 45, 10-d 50 60 80 100 120 azg. [mm] 10-d 35 40 45, 10-d 50 60 80 100 120
ag¢ [mm] 5. 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 az¢ [mm]  7d 25 28 32| 10-d 50 60 80 100 120
agc [mm] 5 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 azc [mm]  5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° N \\ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 15-d-0,7 37 42 47 /15-d-0,7 53 63 84 105 126 a; [mm] 7.d-0,7 17 20 22 7d-0,7 25 29 39 49 59
a, [mm] 7d-0,7 17 20 22 7.d-0,7 25 29 39 49 59 a, [mm] 7d-0,7 17 20 22 7-d-0,7 25 29 39 49 59
azgy [mm] 20.d 70 80 90| 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15.d 53 60 68| 15.d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15.d 53 60 68| 15d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15.d 53 60 68| 15.d 75 90 120 150 180
az¢ [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 agy [mm]  9d 32 36 41| 12.d 60 72 96 120 144
azc [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 ag [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84

@ wkrety montowane W otworze

- -

N a=0° Fs \\ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d-07 12 14 16 5d-0,7 18 21 28 35 42 a, [mm] 4-d-0,7 10 11 13 4.d-0,7 14 17 22 28 34
a, [mm] 3d07 7 8 9 3d07 11 13 17 21 25 a, [mm] 4d-0,7 10 11 13 4.d-07 14 17 22 28 34
asy [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144 as, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
asc Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 az. Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
age [mml 3d 11 12 14| 3d 15 18 24 30 36 ag, [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
agc [mml  3d 11 12 14| 3d 15 18 24 30 36 ag. Imml 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = dq = srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

UWAGI

¢ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. e Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sig do wkretow wprowadzanych w ele-
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac informacje
dotyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-
11/0030.

« W przypadku potaczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menziesii)
odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemnozy¢
przez wspotczynnik rowny 1,5.

« Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sie do wkretow z koricowkg 3 THORNS.

* Rozstawy podane w tabeli a; dla wkretow wprowadzonych bez wstepnego
nawiercania w elementach drewnianych o gestosci py < 420 kg/r‘n3 i kacie
miedzy sitg a wtoknami a= 0° zostat przyjety jako 10-d.
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I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA
DREWND

VGZ - VGZ EVO
WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM ‘
E VGS - VGS EVO SHARP 1 CUT
O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
N a=0° Fs \ a=90°

d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13
a; [mm] 12d 64 67 84 108 132 156 a, [mm] 5.d 27 28 35 45 55 65
a, [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 a, [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65

asy Imm] 15d 80 84 105 135 165 195  as, [mm] 10d 53 56 70 90 110 130
asc Imml 10d 53 56 70 90 110 130  as. [mm] 10d 53 56 70 90 110 130

azy [mml 5-d 27 28 35 45 55 65 azt [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130

agc [mml 5-d 27 28 35 45 55 65 azc [mml 5-d 27 28 35 45 55 65

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°

d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13 d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13

a; [mm] 15d 80 84 105 135 165 195 a; [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91

a, [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 a, [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91

azy [mm] 20-d 106 112 140 180 220 260 azy [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195
az. [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195 az. [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195
azt [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91 az¢ [mm] 12.d 64 67 84 108 132 156
agc [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91 agc [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91

@ wkrety montowane W otworze

N a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13
a; [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 a; [mm] 4.d 21 22 28 36 44 52
a, [mm] 3-d 16 17 21 27 33 39 a, [mm] 4.d 21 22 28 36 44 52
a;, [mml 12d 64 67 84 108 132 156  as, Imml 7d 37 39 49 63 77 Ol
azc [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91 az. [mm] 7d 37 39 49 63 77 91
azy [mml 3-d 16 17 21 27 33 39 azt [mml 7d 37 39 49 63 77 91
agc [mml 3-d 16 17 21 27 33 39 azc [mml 3-d 16 17 21 27 33 39

a = kat pomigdzy sitg a wtoknem

d = dq = Srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= =

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. « Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sig do wkretow wprowadzanych w ele-
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac informacje
dotyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-
11/0030.

* W przypadku potgczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a;, ay) mozna
przemnozyc przez wspotczynnik 0,85.

* W przypadku potgczen z elementamijodty Douglas (Pseudotsuga menziesii)
odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtokna nalezy przemnozy¢
przez wspotczynnik rowny 1,5.

+ Podane odlegtosci odnoszg sie do wkretow z koncowka standardowa
SHARP 1 CUT.
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I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA
DREWNOD

VGZ - VGZ EVOD
VGS - VGS EVO

3 THORNS |

WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM SELE-DRILLING

O

wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3

N a=0° N \ a=90°
d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15 d;  [mm] 53 56 7 9 11 13 15
a; [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130 150 a; [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 75
a, [mm] 5-d 27 28 55 45 55 65 75 a, [mm] 5-d 27 28 55 45 55 65 75
azgy [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195 225 azgy Imm] 10.d 53 56 70 90 110 130 150
az. [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130 150 az. [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130 150
az¢ [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 75 azy [mm] 10d 53 56 70 90 110 130 150
agc [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 75 azc [mm] 5.d 27 28 5 45 55 65 75
O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, < 500 kg/m3

Py a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15 d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15
a, [mm] 15d 80 84 105 135 165 195 225 a, [mml 7d 37 39 49 63 77 91 105
a, [mml 7d 37 39 49 63 77 91 105 a, [mml 7d 37 39 49 63 77 91 105
azy [mm] 20-d 106 112 140 180 220 260 300 azy [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195 225
az. [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195 225 az. [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195 225
az¢ [mm]  7d 37 39 49 63 77 91 105 aze [mm] 12.d 64 67 84 108 132 156 180
azc [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105 ag. [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
@ wkrety montowane W otworze

N a=0° N \ a=90°
d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15 d;  [mm] 53 56 7 9 11 13 1)
a; [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 75 a;  [mm] 4d 21 22 28 36 44 52 60
a, [mm] 3-d 16 17 21 27 33 39 45 a, [mm] 4-d 21 22 28 36 44 52 60
azy [mm] 12.d 64 67 84 108 132 156 180 agy Imm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
azc [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105 az. [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
az¢ [mml  3-d 16 17 21 27 33 39 45 azt [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
agc [mm] 3-d 16 17 21 27 3% 39 45 azc [mm] 3.d 16 17 21 27 35 39 45

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem

d = dq = srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony
-90°<a<90°

koniec odcigzony
90° < a<270°

krawedz obcigzona
0°<a<180°

krawedz odcigzona
180° < a < 360°

—

UWAGI

¢ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030.

* W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a;, ay) mozna

* Rozstawy podane w tabeli a; dla wkretow wprowadzonych bez wstepnego
nawiercania w elementach drewnianych o gestosci py < 420 kg/m3 i kacie

przemnozyc przez wspotczynnik 0,85.

W przypadku potaczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menziesii)
odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtokna nalezy przemnozy¢
przez wspotczynnik rowny 1,5.

Odlegtosci podane w tabeli odnosza sie do wkretow z koncowka 3 THORNS
lub SELF-DRILLING.

miedzy sitg a wtdknami a= 0° zostat przyjety jako 10-d.
Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sie do wkretow wprowadzanych w ele-
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac informacje

dotyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-
11/0030.
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH 0SIOWO | DREWNO
PORGWNANIE KONCOWEK: SHARP 1 CUT, 3 THORNS i SELF-DRILLING

0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu

a 5d 5d 5d
az 5d 5.d 5d
azLm 3d 3d 3d
ai.ca lo-d 8-d 5.d
Az.ca 4-d 3.d 3.d
across 15d 1,5-d 1,5-d
WKRETY PODDANE ROZCIAGANIU UMIESZCZONE POD KATEM a W STOSUNKU DO WtOKIEN
a
aZ,C aT,CG EVCG{ @
I 1 1= =<
a5 —— 2c6 “““
Ew az \\\\ % ]azm az : - -
86 /:\\\ ; a0 ‘ = > =
T o g, —
T |
aE,CE a'I,EG

rzut poziomy

rzut pionowy

WKRETY UMIESZCZANE POD KATEM a =90° W STOSUNKU

rzut poziomy

rzut pionowy

WKRETY SKRZYZOWANE UMIESZCZANE POD KATEM a

DO WLOKIEN W STOSUNKU DO W+OKIEN
aE,CG %
== = 75
T T ag

: : 8,0 o6 %

: =

e I — | CROS¢
al,CG a1 - /\
a T
1CG 1

rzut poziomy

rzut pionowy

rzut poziomy

rzut pionowy

UWAGI

« Odlegtosci minimalne s3 zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. » Odlegtosciag cgiap cg podane w tabeli, odnoszace si¢ do wkretow z kon-

Odlegtosci minimalne sg niezalezne od kata wprowadzenia tacznika i kata
dziatania sity w stosunku do wtokna.

Odlegtosc osiowa ap moze zostac zmniejszona do ap | v jesli dla kazdego
tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia tagczaca” aj-ap = 25-dq.

W przypadku wkretéw z koncowka 3 THORNS odlegtos¢ minimalna a1,ca
moze wyniesc¢ 8:dq, a odlegtosc ap cg moze wyniesc 3-dy.

W przypadku wkretow z koncowka SELF-DRILLING odlegtos¢ minimalna
a1,cg moze wyniesc¢ 5-dy, a odlegtos¢ ap cg moze wyniesc 3-dj.

cowka standardowg SHARP 1 CUT, sg zgodne z norma EN 1995:2014.

Dla potaczen belka gtowna-belka drugorzedna z uzyciem wkretow VGZ d =
7 mm z koncéwka standardowa SHARP 1 CUT skosnych lub skrzyzowanych,
wsunietych pod katem 45° wzgledem czota belki drugorzednej, dla mini-
malnej wysokosci belki drugorzednej réwnej 18-d, odlegtos¢ minimalna
a1 cg Moze wyniesc 8-dq i odlegtos¢ minimalna ap cg moze wynies¢ 3-dy.
Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sie¢ do wkretow wprowadzanych w ele-
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac¢ informacje
dotyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL) ETA-11/0030.

LEGENDA
A koncéwka standardowa A koncéwka - koncoéwka
SHARP 1 CUT 3 THORNS SELF-DRILLING
typ RBN / RBN2 typ RB3T typ RBSD
(stopniowe przejscie na koricowki 3 THORNS i (dostepny od wiosny 2024) (dostepny od wiosny 2024)

SELF-DRILLING)

12 | PRZEWODNIK DOTYCZACY ODLEGEOSCI MINIMALNYCH: POROWNANIE KONCOWEK



I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW DBCIAZONYCH OSIOWO | DREWNO

VGZ - VGZ EVO
WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM VEGS - VBS EVO SHARP 1 CUT |
o wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu -
d, [mm] 53 5,6 7 9 11 13
ER [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65
a [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65
aLm [mm] 2,5.d 13 14 18 23 28 33
aica [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130
axcq [mm]  4.d 21 22 28 36 44 52
across [mm] 1,5-d 8 8 11 14 17 20
VGZ - VGZ EVO
WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM VGS - VGS EVO 3 THORNS |
0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu
d, [mm] 53 5,6 7 9 11 13
a; [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65
a [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65
aLm [mMm] 2,5-d 13 14 18 23 28 33
aca [mm] 8-d 42 45 56 72 88 104
aca [mm]  3-d 16 17 21 27 33 39
across [mm] 1,5-d 8 8 11 14 17 20
VGZ - VGZ EVO
WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM VES - VGS EVO SELF-DRILLING
() wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu
d; [mm] 9 11 13 15
a; [mm]  5-d 45 55 65 75
a, [mm]  5-d 45 55 65 75
az M [mm] 2,5.d 23 28 33 38
a; ca [mm]  5-d 45 55 65 75
acq [mm]  3-d 27 33 39 45
ACROSS [mm] 1,5d 14 17 20 23

d = dj = Srednica nominalna wkreta

UWAGI

Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030.

Odlegtosci minimalne sg niezalezne od kata wprowadzenia tacznika i kata
dziatania sity w stosunku do wtokna.

Odlegtosc osiowa ap; moze zosta zmniejszona do ap | jesli dla kazdego
tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia tagczaca” ag-ay = 25-dq.

Dla potaczen belka gtéwna-belka drugorzedna z uzyciem wkretéw VGZ d
=7 mm z koncéwka standardowa SHARP 1 CUT skos$nych lub skrzyzowa-
nych, wsunietych pod katem 45° wzgledem czota belki drugorzednej, dla
minimalnej wysokosci belki drugorzednej réwnej 18-d, odlegtos¢ minimalna
a1 cg Moze wyniesc 8-dy i odlegtos¢ minimalna ap cg moze wynies¢ 3-dy.
W przypadku wkretow z korncowka 3 THORNS odlegtos¢ minimalna aj cg
moze wyniesc 8-dq, a odlegtos¢ minimalna ap cg moze wynies¢ 3-dj.

W przypadku wkretow z koricowkg SELF-DRILLING odlegtos¢ minimalna
ag,cg moze wyniesc 5-dy, a odlegtos¢ minimalna ap cg moze wyniesc 3-dy.
W przypadku wkretow z koricowkg RBSN odlegtos¢ minimalna ag cg moze
wynies¢ 8:dq, a odlegtos¢ minimalna ap cg moze wyniesc 3-dj, poczawszy
od wiosny 2024.

Odlegtosci podane w tabeli odnoszg sie do wkretéw wprowadzanych w ele-
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac¢ informacje do-
tyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-11/0030.

Rozstawy i odlegtosci podane zostaty na schematach zamieszczonych na
stronie 12.
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLALACZNIKOW SKRZYZOWANYCH
PORGWNANIE KONCOWEK: SHARP 1 CUT, 3 THORNS i SELF-DRILLING

0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu

aca 4-d
across 15d
e 3,5d

3.d 3-d
1,5d 1,5d
3,5d 3,5d

NT

—F
7‘\
/\

N

—

przekrdj

I SZEROKOSC BELKI DRUGORZEDNEJ

rzut poziomy — 1 PARA

806
a
2.6 CROSS
CROSS bm e bNT
3206 a
CROSS
a

rzut poziomy — 2 LUB WIECEJ PAR

1 PARA- byt min 2:a,cG *+ across 9.5d
2 PARY- by min 2:aycq+ 2across t+ € 14,5-d
3PARY-byrmn  295cc + 3across + 2€ 19,5-d

7,5-d 7,5-d
12,5-d 12,5-d
17,5d 17,5d

UWAGI

Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030.

Odlegtosci minimalne sg niezalezne od kata wprowadzenia tacznika i kata
dziatania sity w stosunku do wtdkna.

Odlegtosc osiowa ap moze zostac zmniejszona do ap | v jesli dla kazdego
tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia taczaca” ag-ay = 25-dy.

Dla potgczen belka drugorzedna-belka gtéwna z uzyciem wkretow VGZ d
=7 mm z koricowka standardowg SHARP 1 CUT skosnych lub skrzyzowa-
nych, wsunietych pod katem 45° wzgledem czota belki drugorzednej, dla
minimalnej wysokosci belki drugorzednej rownej 18-d, odlegtos¢ minimal-
na przy2,CG moze wyniesc¢ 3-dq.

W przypadku wkretow z koncowka 3 THORNS odlegtos¢ minimalna ap cg
moze wynies¢ 3-dq.

W przypadku wkretéw z koncéwka SELF-DRILLING odlegtos¢ minimalna
ap cg Moze wyniesc 3-dj.

Odlegtosci podane w tabeli odnosza sie¢ do wkretow wprowadzanych w
elementy z drewna migkkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac infor-
macje dotyczgce zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz
ETA-11/0030.

LEGENDA

koncowka standardowa koncowka
SHARP 1 CUT 3 THORNS
typ RBN / RBN2 typ RB3T

(stopniowe przejscie na koncowki 3 THORNS i
SELF-DRILLING)

(dostepny od wiosny 2024)

koncowka
SELF-DRILLING

typ RBSD

(dostepny od wiosny 2024)

14 | PRZEWODNIK DOTYCZACY ODLEGEOSCI MINIMALNYCH: POROWNANIE KONCOWEK




I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLALACZNIKOW SKRZYZOWANYCH

VGZ - VGZ EVD

WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM VEGS - VBS EVO SHARP 1CUT |
o wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu
dy [mm] 53 5,6 7 9 11 13
ace [mm] 4.d 21 22 21(%) 36 44 52
e [mm]  1,5-d 8 8 11 14 17 20
e [mm] 3,5d 19 20 25 32 39 46
d; [mm] 5,3 5,6 7 9 11 13
1 PARA- by min [mm]  9,5-d 50 53 53(%) 86 105 124
2 PARY- byt min [mm]  14,5-d 77 81 88(*) 131 160 189
3 PARY- byt min [mm]  19,5.d 103 109 123(%) 176 215 254
VGZ - VGZ EVO
|
WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM VES - VGS EVO 3 THORNS
0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu
dy [mm] 53 5,6 7 9 11 13
a, cq [mm] 3.d 16 17 21 27 33 39
EleEss [mm]  1,5-d 8 8 11 14 17 20
e [mm] 3,5-d 19 20 25 32 39 46
dy [mm] 53 5,6 7 9 11 13
1 PARA- by min [mm]  7,5-d 40 42 53 68 83 98
2 PARY- byt min [mm]  12,5.d 66 70 88 113 138 163
3 PARY- byt min [mm]  17,5-d 93 98 123 158 193 228
VGZ - VGZ EVO
- |
WKRETY Z GWINTEM CALKOWITYM VES - VGS EVO SELF-DRILLING
0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu
d, [mm] 9 11 13 15
aycq [mm] 3.d 27 33 39 45
aCROSS [mm] 1,5'd 14 17 20 23
e [mm] 3,5-d 32 39 46 53
dy [mm] 9 11 13 15
1 PARA- by min [mm]  7,5-d 68 83 98 113
2 PARY- byt min [mm]  12,5-d 113 138 163 188
3 PARY- by min [mm]  17,5-d 158 193 228 263
d = dy = Srednica nominalna wkreta
UWAGI
« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. * W przypadku wkretow z koricowka 3 THORNS odlegtos¢ minimalna ap cq
« Odlegtosci podane w tabeli odnosza sie do wkretéw wprowadzanych w ele- moze wynies¢ 3-dy.
menty z drewna miekkiego (litego lub klejonego). Aby uzyskac informacje do- e W przypadku wkretow z koncowka SELF-DRILLING odlegtos¢ minimalna
tyczace zastosowania na innych materiatach (np.: CLT,LVL), patrz ETA-11/0030. ap cg Moze wyniesc 3-dy.
*) Dla potaczen belka drugorzedna-belka gtowna z uzyciem wkretow VGZ d * W przypadku wkretow z koncowka RBSN odlegtos¢ minimalna ap cg moze
=7 mm z koncowka standardowg SHARP 1 CUT skos$nych lub skrzyzowa- wyniesc 3-dq, poczawszy od wiosny 2024.

nych, wsunietych pod katem 45° wzgledem czota belki drugorzednej, dla
minimalnej wysokosci belki drugorzednej rownej 18-d, odlegtos¢ minimalna
Przy2 cG moze wyniesé 3-dl-
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Gemo

Tam, gdzie jedni sie
poddaja, inni walczq
nadal.

Trwate taczniki, odpowiednie do roz-
nych materiatow i wszystkich rodza-
jow srodowisk, nawet tych najbardziej
agresywnych.

Taka rozgrywka ma nieskonczong
liczbe ruchow i nowych rozwiagzan,
ktore jesteSmy gotowi zaoferowac.

Ustal wspodlnie z nami zasady
budowy, przegladajac nowy katalog
online!

Ile wiemy o wkretach?

Teoria, praktyka, kampanie ekspery-
mentalne. Zebranie tych wszystkich
informacji o wkretach wymaga wielu
lat wyktadow, warsztatow i doswiad-
czenia na placu budowy. Oddajemy
catosc tej wiedzy do dyspozycji na 70
dodatkowych stronach katalogu.

Aby nasze doswiadczenie znalazto
sie w Twoich rekach.
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https://bit.ly/3tqqHpq
https://bit.ly/48mfAwq



